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Betriebsanleitung

1 Wichtige grundlegende Informationen

Diese Betriebsanleitung ist Bestandteil der Technischen Dokumentation der Anlage gemaR EG-Maschinenrichtlinie.

e

Die vorliegende Betriebsanleitung entspricht der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des Rates zur
Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten fur Maschinen, Anhang I, Punkt 1.7.4

Die vorliegende Betriebsanleitung ist an den Werksverantwortli-
chen gerichtet, der sie dem fur die Aufstellung, den Anschluss,
die Anwendung und die Wartung der Anlage verantwortlichen
Personal ubergeben muss.

Er muss sich vergewissern, dass die in der Betriebsanleitung
und in den beiliegenden Dokumenten enthaltenen Informationen
gelesen und verstanden wurden.

Die Betriebsanleitung muss an einem bekannten und leicht
erreichbaren Ort aufbewahrt werden und muss auch bei gerings-
tem Zweifel zu Rate gezogen werden.

Der Hersteller ibernimmt keine Haftung fur Schaden an Perso-
nen, Tieren oder Sachen sowie an der Anlage selbst, die durch
unsachgemafRe Anwendung, durch Nichtbeachtung oder unge-
nigende Beachtung der in dieser Betriebsanleitung enthaltenen
Sicherheitskriterien entstehen, bzw. durch Abanderung der
Anlage oder der Verwendung von nicht geeigneten Ersatzteilen
verursacht werden.

Die Urheberrechte fiir diese Betriebsanleitung liegen ausschlief3-
lich bei der

Speck Pumpen Walter Speck GmbH & Co. KG

Regensburger Ring 6 — 8, 91154 Roth / Deutschland
Postfach 1453, 91142 Roth / Deutschland

Tel.: +49 (0) 9171 809 0
Fax: +49 (0) 9171 809 10
E-Mail:  info@speck.de

Internet: www.speck.de

oder bei deren rechtlichem Nachfolger.

Die vorliegende Betriebsanleitung darf nur mit schriftlicher Ge-
nehmigung vervielfaltigt oder an Dritte weitergegeben werden.
Dies trifft auch dann zu, wenn von der Betriebsanleitung nur
Auszlge kopiert oder weitergeleitet werden. Dieselben Bedin-
gungen bestehen fur die Weitergabe der Betriebsanleitung in
digitaler Form.

Diese Anleitung

Lieferumfang

*  Seitenkanalpumpe mit Laterne
. Betriebsanleitung

. Motor (optional)

Serviceadresse
Speck Pumpen Walter Speck GmbH & Co. KG

Regensburger Ring 6 — 8, 91154 Roth / Deutschland
Postfach 1453, 91142 Roth / Deutschland

Tel.: +49 (0) 9171 809 0
Fax: +49 (0) 9171 809 10
E-Mail:  info@speck.de

Internet: www.speck.de

Gewahrleistung und Haftung

Grundsatzlich gelten die ,Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbe-
dingungen® der

Speck Pumpen Walter Speck GmbH & Co. KG

Diese stehen dem Betreiber spatestens seit Vertragsabschluss
zur Verfigung.

Gewahrleistungs- und Haftungsanspriiche bei Personen- und
Sachschaden sind ausgeschlossen, wenn sie auf eine oder
mehrere der nachfolgenden Ursachen zuriickzufiihren sind:

*  Sachwidrige Verwendung der Maschine

. UnsachgemaRes Montieren, in Betrieb nehmen, Bedienen
und Warten der Maschine

. Betreiben der Maschine bei defekten Sicherheitseinrichtun-
gen

. Nichtbeachten der Hinweise in der Betriebsanleitung
. Eigenmachtige bauliche Veranderungen der Maschine

. Mangelhafte Wartungs-, Reparatur- und Instandhaltungs-
mafRnahmen

. Katastrophenfalle durch Fremdkdrpereinwirkung oder héhe-

re Gewalt

. ist Teil der Pumpe bzw. des Aggregates.
. ist gultig fur alle genannten Baureihen.
. beschreibt den sicheren und sachgemafien Einsatz in allen

Betriebsphasen.
* ist Uber die gesamte Lebensdauer der Maschine aufzube-

wahren.
» ist an jeden etwaigen nachfolgenden Besitzer der Maschine

weiterzugeben.
04/2020 1096.0845 | Baureihe GY0281/2/3 3
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1.1 Zielgruppen

Zielgruppe Aufgabe

Betreiber » Diese Anleitung am Einsatzort der Anlage verfligbar halten,
auch fir spatere Verwendung.

» Mitarbeiter zum Lesen und Beachten dieser Anleitung und
der mitgeltenden Dokumente anhalten, insbesondere der
Sicherheits- und Warnhinweise.

» Zuséatzliche anlagenbezogene Bestimmungen und Vor-
schriften beachten.

Fachpersonal, Monteur » Diese Anleitung und die mitgeltenden Dokumente lesen,
beachten und befolgen, insbesondere die Sicherheits- und
Warnhinweise.

Tab. 1  Zielgruppen und ihre Aufgaben

1.2 Mitgeltende Dokumente

Dokument Zweck

ATEX-Zusatzanleitung Betrieb im explosionsgefahrdeten Bereich (nur bei Pumpen fiir
den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen)

Konformitatserklarung Normenkonformitat

Einbauerklarung Normenkonformitat

Tab.2 Mitgeltende Dokumente

1.3 Einbau von unvollstandigen Maschinen

@ Fir den Einbau von Speck-Pumpen gelieferten, unvollstandigen Maschinen sind die jeweiligen Hinweise/Beschreibungen in
Kap. 7 ,Wartung und Instandhaltung® (= Seite 16) zu beachten.

4 1096.0845 | Baureihe GY0281/2/3 04/2020
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1.4 Warnhinweise und Symbole

Warnhinweis

Gefahrenstufe Folgen bei Nichtbeachtung

A GEFAHR

unmittelbar drohende Gefahr Tod, schwere Korperverletzung

mogliche drohende Gefahr Tod, schwere Kérperverletzung

/A WARNUNG
A VORSICHT mogliche gefahrliche Situation Leichte Kérperverletzung
VORSICHT maogliche geféhrliche Situation Sachschaden
Tab. 3 Warnhinweise und Folgen bei Nichtbeachtung
Symbol Bedeutung

Sicherheitszeichen

» Alle MaBnahmen befolgen, die mit dem Sicherheitszeichen
gekennzeichnet sind, um Verletzungen oder Tod zu vermeiden.

Sicherheitszeichen

» Alle Mallnahmen befolgen, die mit dem Sicherheitszeichen
gekennzeichnet sind, um Verletzungen oder Tod durch Stromschlag zu vermeiden.

> Handlungsanleitung

1.,2., Mehrschrittige Handlungsanleitung
v Voraussetzung

> Querverweis

Information, Hinweis

Tab.4 Symbole und Bedeutung

1.5 Fachbegriffe

Begriff Bedeutung
Pumpe Maschine ohne Antrieb, Komponenten oder Zubehorteile
Aggregat Komplettes Aggregat bestehend aus Pumpe, Antrieb, Komponenten und Zubehdrteilen
Pumpenkopf Unvollstéandige Maschine
- Pumpe mit Laterne
Rohrleitung Rohrleitungen kénnen bestehen aus
- konventionellem Rohr
- flexiblem Rohr (Wellrohr)
- Schlduchen
Tab.5 Fachbegriffe und Bedeutung

04/2020
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2 Sicherheit

@ Der Hersteller haftet nicht fir Schaden aufgrund Nicht-
beachtung der Gesamtdokumentation.

2.1 Bestimmungsgemale Verwen-
dung

*  Alle Hinweise der Betriebsanleitung beachten.
»  Alle Sicherheitshinweise beachten.
*  Inspektions- und Wartungsarbeiten einhalten.

»  Aggregat ausschlieRlich zur Férderung der zulassigen
Férdermedien verwenden
(= Allgemeine Technische Daten, Seite 21).

*  Betriebsgrenzen und baugréRenabhangigen Mindestfor-
derstrom einhalten.

. Trockenlauf vermeiden:

—  Sicherstellen, dass die Pumpe/das Aggregat nur mit
Férdermedium in Betrieb genommen und nicht ohne
Foérdermedium betrieben wird.

. Kavitation vermeiden:

—  Saugseitige Armatur vollstéandig 6ffnen und nicht zur
Regelung des Forderstroms verwenden.

—  Druckseitige Armatur nicht Uber den vereinbarten Be-
triebspunkt 6ffnen.

+  Uberhitzung vermeiden:

—  Aggregat nicht gegen geschlossene druckseitige Ar-
matur betreiben.

—  Mindestférderstrom beachten
(= Allgemeine Technische Daten, Seite 21).

. Motorschaden vermeiden:

—  Druckseitige Armatur nicht Uber den vereinbarten Be-
triebspunkt 6ffnen.

—  Schalthaufigkeit des Aggregates beachten.

—  Motorschutzschalter nicht Gber Nennstrom einstellen.

* Jede andere Verwendung mit dem Hersteller abstimmen.
2.2 Mogliche Fehlanwendungen

»  Einsatzgrenzen des Aggregates beziiglich Temperaturen,
Druck, Drehzahl, Foérderstrom, Dichte und Viskositat be-
achten (- Betriebsgrenzwerte, Seite 21).

*  Mit zunehmender Dichte des Foérdergutes nimmt die Leis-
tungsaufnahme des Motors zu. Um eine Uberlastung des
Aggregates auszuschlieRen, die zuldssige Dichte einhal-
ten. Eine geringere Dichte ist zuldssig. Zusatzeinrichtun-
gen entsprechend anpassen.

»  Forderung von abrasiven und feststoffbeladenen Flissig-
keiten vermeiden.

. Kombination mehrerer Grenzwerte ist zu vermeiden
(> Betriebsgrenzwerte, Seite 21).

*  Temperaturspriinge des Fordermediums vermeiden.

. Den Einsatz in Rdumen vermeiden, in denen explosive
Gase auftreten, sofern das Aggregat nicht ausdriicklich da-
fur vorgesehen ist.

. Das Absaugen, Férdern und Verdichten von explosiven,
brennbaren, aggressiven oder giftigen Medien vermeiden,
sofern das Aggregat nicht ausdricklich dafiir vorgesehen
ist.

. Mit dem nicht autorisierten Offnen des Aggregates erlischt
jeglicher Mangelanspruch.

2.3 Allgemeine Sicherheitshinweise

(D Folgende Bestimmungen vor Ausfihrung samtlicher Tatig-
keiten beachten.

2.3.1 Produktsicherheit

Die Pumpe/das Aggregat ist nach dem Stand der Technik und
den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut.
Dennoch sind bei ihrer Verwendung Gefahren fur Leib und
Leben des Benutzers oder Dritter bzw. Beeintrachtigungen des
Aggregats und anderer Sachwerte moglich.

»  Aggregat nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie
bestimmungsgemaR, sicherheits- und gefahrenbewusst
unter Beachtung dieser Anleitung betreiben.

. Diese Anleitung und alle mitgelieferten Dokumente voll-
standig und lesbar halten und dem Personal jederzeit zu-
ganglich aufbewahren.

. Jede Arbeitsweise unterlassen, die das Personal oder
unbeteiligte Dritte gefahrdet.

. Bei sicherheitsrelevanter Stérung:
Aggregat sofort stillsetzen und Stérung durch zustandige
Person beseitigen lassen.

*  Erganzend zur Gesamtdokumentation, die gesetzlichen
oder sonstigen Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschrif-
ten sowie geltenden Normen und Richtlinien des jeweiligen
Betreiberlandes einhalten.

2.3.2 Pflichten des Betreibers
2.3.21 Sicherheitsbewusstes Arbeiten

*  Aggregat nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie
bestimmungsgemal, sicherheits- und gefahrenbewusst
unter Beachtung dieser Anleitung betreiben.

+  Einhaltung und Uberwachung sicherstellen:

—  bestimmungsgemalRe Verwendung

— gesetzliche oder sonstige Sicherheits- und Unfallver-
hutungsvorschriften

—  Sicherheitsbestimmungen im Umgang mit gefahrli-
chen Stoffen

— geltende Normen und Richtlinien des jeweiligen
Betreiberlandes

*  Schutzausrustung zur Verfugung stellen.
2.3.2.2 Personalqualifikation

. Sicherstellen, dass mit Tatigkeiten am Aggregat beauftrag-
tes Personal vor Arbeitsbeginn diese Anleitung und alle
mitgeltenden Dokumente gelesen und verstanden hat, ins-
besondere Sicherheits-, Wartungs- und Instandsetzungsin-
formationen.

+  Verantwortungen, Zustandigkeiten und Uberwachung des
Personals regeln.

*  Alle Arbeiten nur von technischem Fachpersonal durchflh-
ren lassen:

—  Montage-, Instandsetzungs-, Wartungsarbeiten
—  Arbeiten an der Elektrik

*  Zu schulendes Personal nur unter Aufsicht von techni-
schem Fachpersonal Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat
durchfiihren lassen.

6 1096.0845 | Baureihe GY0281/2/3 04/2020
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2.3.3 Sicherheitseinrichtungen

. Folgende Sicherheitseinrichtungen vorsehen und deren
Funktion sicherstellen:

—  fur heiRe, kalte und sich bewegende Teile: bauseitiger
Beriihrungsschutz der Pumpe/des Aggregates

—  bei moglicher elektrostatischer Aufladung: entspre-
chende Erdung vorsehen

2.3.31 Gewabhrleistung
*  Wahrend der Gewahrleistung vor Umbau-, Instandset-

zungsarbeiten oder Veranderungen die Zustimmung des
Herstellers einholen.

»  AusschlieRlich Originalteile oder vom Hersteller genehmig-
te Teile verwenden.

. Die Nichtbeachtung dieser Betriebsanleitung fihrt zum
Verlust der Gewahrleistungs- und Schadenersatzanspri-
che.

2.3.4 Pflichten des Personals

*  Hinweise an der Pumpe/am Aggregat beachten und lesbar
halten, z. B. Drehrichtungspfeil, Kennzeichnung der Medi-
enanschlisse.

. BerUhrungsschutz fur heif3e, kalte und sich bewegende
Teile wahrend des Betriebes nicht entfernen.

*  Wenn notwendig, Schutzausristung verwenden.

*  Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat nur im Stillstand
ausfiihren.

. Bei allen Montage- und Wartungsarbeiten Motor span-
nungsfrei schalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

. Nach allen Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat die Si-
cherheitseinrichtungen wieder vorschriftsmagig montieren.

2.4 Restgefahren

/A WARNUNG

Einziehen von langen, offenen Haaren an den Schutzab-
deckungen des Motors und der Wellenkupplung ist moég-
lich.

» Haarnetz tragen!

Verletzung_en durch Herausschleudern von Gegenst_é_inden,
die in die Offnungen der Motorlufterhaube oder die Offnun-
gen des Kupplungsschutzes eingefiihrt werden.

» Keine Gegenstande einfihren!

Verbrennungen/Verbrithungen durch heie Oberflaichen
oder heifes Medium!

» Nicht beriihren!
»  Schutzhandschuhe tragen!

Verletzungen durch Austreten von Férdermedium bei de-
fekter Gleitringdichtung!

» Aggregat aulRer Betrieb nehmen!

» Pumpe instand setzen!

2.5 Spezielle Gefahren

2.5.1 Explosionsgefahrdeter Bereich
* (2 ATEX-Zusatzanleitung)
2.5.2 Gefahrliche Fordermedien

. Beim Umgang mit gefahrlichen Férdermedien (z. B. heil3,
brennbar, explosiv, giftig, gesundheitsgefahrdend) Sicher-
heitsbestimmungen fiir den Umgang mit gefahrlichen Stof-
fen beachten.

. Bei allen Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat Schutzaus-
ristung verwenden.

04/2020 1096.0845 | Baureihe GY0281/2/3 7
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3 Aufbau und Funktion

3.1 Kennzeichnung
3.1.1 Typenschild

@ speck| B ™ C€e
>Type: ABC-0000-00-00

(e8] WN =

Typenbezeichnung

Identifikationsnummer des Artikels (Pumpe / Aggregat)
Seriennummer

Baujahr

Forderdaten bei 50 Hz
Nenndrehzahl
Maximale Forderhéhe
Maximale Férdermenge
Leistungsbedarf

6 Forderdaten bei 60 Hz
Nenndrehzahl
Maximale Forderhéhe
Maximale Férdermenge
Leistungsbedarf

Abb. 1 Typenschild (Beispiel)

a A WO N -

3.1.2 ATEX-Schild

Regensburger Ring 6-8
SPECK | D-91154 Roth Germany

® C€ Sere:00000 «———@ 1

&)1 26 Ex h IIC T4..T1 Gb X + 2

1 Seriennummer

2 Kennzeichnung auflen

Abb. 2  ATEX-Schild (Beispiel)

3.1.3 Pumpentyp-Kennzeichnung

GY 028 2 H2 10 10

|l B[O DN

Pumpentype (Beispiel)
PumpengroRe
Stufenzahl

Lagerung

Dichtung

o g b~ W N -

Materialausfiihrung

Tab. 6 Pumpentyp-Kennzeichnung (Beispiel)

3.2 Allgemeine Beschreibung

Pumpen der Baureihen GY sind ein- bis mehrstufige, horizonta-
le Seitenkanalpumpen in Laternenbauweise.

Sie sind selbstansaugend, gasmitférdernd und gerauscharm.

Abb. 3  Seitenkanalpumpe GY0283

Mit Seitenkanalpumpen kénnen sehr hohe Drucksteigerungen
bei geringen Férdermengen erreicht werden.

Sie fordern reine, getriibte oder aggressive Flussigkeiten unter
schwierigen Bedingungen. Die Flissigkeiten mussen frei sein
von abrasiven oder faserigen Partikeln.

Die Wellenabdichtung erfolgt saug- und druckseitig mit
Gleitringdichtungen.

Die Sternrader sind axial beweglich auf der Pumpenwelle mon-
tiert. Die Pumpenwelle ist in lebensdauergeschmierten Walzla-
gern gelagert.

Die Laterne wird auf dem Lagerschild des Motors zentriert und
mit diesem verschraubt. Das Antriebsmoment wird Uber eine
elastische Kupplung Ubertragen.
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3.3 Aufbau und Wirkungsweise
1 2 3 4 5 6

W >

Flussigkeit

Gas/Luft
Seitenkanalgehause
Austritts6ffnung Flussigkeit
Austritts6ffnung Gas
Sternlaufrad

Stufenmantel

A
B
1

2
3
4
5
6

Abb. 4  Funktionsweise einer Seitenkanalpumpe

Saugéffnung

Die zu fordernde Flissigkeit bzw. das Flissigkeits-Gas-
Gemisch tritt durch die Saugoéffnung (6) in die Laufradzellen
und den nicht durchgangigen Seitenkanal ein. Dort beschleu-
nigt das rotierende Sternlaufrad (4) die Flussigkeit (A).

Durch die Zentrifugalkrafte bewegt sich die Forderflissigkeit
nun mehrfach zwischen den Zellen des Sternlaufrades und des
Seitenkanals hin und her. Dabei findet eine sehr intensive
Energielibertragung statt.

Die Flissigkeit verlasst den Seitenkanal durch die Austrittsoff-
nung (2) in die nachste Stufe oder den Druckstutzen der Pum-
pe. Durch die Zentrifugalwirkung des Laufrades werden
Luft/Gas und Flussigkeit getrennt. Die Flissigkeit sammelt sich
im &uBeren Bereich der Laufradzellen und des Seitenkanals.
Das Gas/Luft (B) bleibt im inneren Bereich an der Laufradnabe.

Durch den Gaskanal (3) im Nabenbereich wird die Luft in die
nachste Stufe bzw. in den Druckstutzen gefordert.

Durch diesen integrierten Gaskanal ist eine Seitenkanalpumpe
in der Lage, eine Saugleitung zu evakuieren und selbsttatig
anzusaugen. Der Gasanteil im Férdermedium kann deshalb bei
Seitenkanalpumpen bis zu 50 % betragen.

Die Selbstansaugung funktioniert jedoch nur, wenn die Pumpe
einmalig mit Flussigkeit aufgefillt wurde und immer gentigend
Flussigkeit in der Pumpe verbleibt.

3.4 Wellendichtung
3.4.1 Gleitringdichtung
0) Gleitringdichtungen kdnnen eine funktionsbedingte Tropf-

Leckage haben.

Folgende Gleitringdichtungsbauarten sind in den Pumpen
verbaut:

. Einzeldichtung, nicht entlastet, drehrichtungsabhéangig, mit
Kegelfeder
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4  Transport, Lagerung und
Entsorgung

4.1 Transportieren

® Gewichtsangaben (- Malizeichnung, Seite 23)
4.1.1 Auspacken und Lieferzustand priifen

1. Pumpe/Aggregat beim Empfang auspacken und auf
Transportschaden prifen.

2. Transportschaden sofort beim Hersteller melden.

Verpackungsmaterial gemaR ortlich geltenden Vorschriften
entsorgen.

41.2 Transport von Hand

/\ VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Heben schwerer Lasten!

» Beachten Sie die fur Sie passenden Werte zum Heben und
Tragen von Maschinenkomponenten.

Art Ge- Alter Schichtanteil
schlecht . —
selten | wieder- | haufig
holt
<5% |[5-10% |>10-35%
[Jahre] [kal [kq] [kal
Heben | Manner -16 20 13 -
17 -19 35 25 20
20 - 45 55 30 25
> 45 50 25 20
Heben |Frauen -16 13 9 -
17 -19 13 9 8
20 - 45 15 10 9
> 45 13 9 8
Tragen |Manner -16 20 13 -
17 -19 30 20 15
20 - 45 50 30 20
> 45 40 25 15
Tragen |Frauen -16 13 9 -
17 -19 13 8
20-45 15 10 9
> 45 13 8
Heben |werdende
und Mitter 10 5
Tragen

Quelle: Bayerisches Landesamt fur Arbeitsschutz, Arbeitsme-
dizin und Sicherheitstechnik

Tab. 7 Maximalgewichte bei Heben von Hand

» Oberhalb dieser Grenzen sind geeignete Hebezeuge bzw.
Fordermittel zu verwenden!

4.2 Lagern

Werkseitig konservierte Pumpen/Aggregate sind mit einem
Korrosionsschutz vorbehandelt. Bei sachgemaRer Innenlage-
rung ist ein Schutz bis max. 3 Monaten gegeben. Wird die
Pumpe/das Aggregat uber diesen Zeitraum hinaus langer ein-
gelagert, muss nachkonserviert (> Konservieren, Seite 10)
werden.

Wird eine bereits betriebene Pumpe/Aggregat eingelagert, so
ist diese gemafR Punkt 4.3 Konservieren vorzubereiten.

Eingesetzte Konservierungsmittel (- Seite 21)

VORSICHT

Sachschaden durch unsachgemaBe Lagerung!

» Pumpe/Aggregat ordnungsgemaf lagern.

1. Alle Offnungen mit Blindflanschen, Blindstopfen oder
Kunststoffdeckeln verschlieRen.

2. Sicherstellen, dass der Lagerraum folgende Bedingungen
erfillt:

—  trocken

- frostfrei

— erschitterungsfrei

—  geschutzt

—  konstante Luftfeuchtigkeit

3. Pumpenwelle einmal monatlich durchdrehen.

Sicherstellen, dass Pumpenwelle und Lager dabei die
Drehlage verandern.

4.3 Konservieren

(D Nicht nétig bei rostfreiem Werkstoff

VORSICHT

Sachschaden durch unsachgeméaBe Konservierung!

» Pumpe/Aggregat ordnungsgemaf innen und auf3en kon-
servieren.

1. Konservierungsmittel nach Art und Dauer der Einlagerung
wahlen (= Konservierungsmittel, Seite 21).

2. Konservierungsmittel gemaR Herstellerangaben verwen-
den.

3. Alle innen und auf3en liegenden blanken Metallteile kon-
servieren.

4. Laufradspalt konservieren.

4.3.1 Konservieren in der Anlage

VORSICHT

Sachschaden durch unsachgeméaBe Konservierung!

» Aggregat aufRer Betrieb nehmen
(= Aulder Betrieb nehmen, Seite 14).

(D Geeignete Auffangbehalter verwenden. Position der Ent-
leerungsbohrungen (U.) (= MafRzeichnung, Seite 23)

*  Verschlussschrauben aller Entleerungsbohrungen (Ue)
offnen.

+  Forderflissigkeit ablaufen lassen.

*  Pumpenwelle/Motorwelle gelegentlich in Drehrichtung des
Aggregates drehen.

+  MafBnahmen fortsetzen bis keine Flussigkeit mehr austritt.

»  Alle Entleerungsbohrungen mit Verschlussschrauben
schlielRen.

. Rohrleitungen von Saug- und Druckanschluss entfernen.
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. Druckstutzen (Gp) mit Verschlussschraube verschlief3en.

. Konservierungsmittel in offenen Saugstutzen (Gs) fullen.
Fullmengen beachten
(= Fillmengen Konservierung, Seite 21).

»  Saugstutzen mit Verschlussschraube verschlieen.

*  Aggregat kurz ein- und ausschalten, damit das Konservie-
rungsmittel verteilt wird.

*  Verschlussschrauben aller Entleerungsbohrungen (Ue)
offnen.

. Konservierungsmittel in Auffangbehalter ablaufen lassen.

. Pumpen-/Motorwelle gelegentlich in Drehrichtung des
Aggregates drehen.

*  MaBnahmen fortsetzen bis kein Konservierungsmittel mehr
austritt.

*  Saug- und Druckanschluss (Gs/Gp) mit Transport- oder
Verschlussdeckeln verschlieRRen.

*  Alle Entleerungsbohrungen (Ue) mit Verschlussschrauben
schlielen.

4.3.2 Konservieren auBerhalb der Anlage

VORSICHT

Sachschaden durch unsachgeméBe Konservierung!

» Aggregat aulRer Betrieb nehmen (> AuRer Betrieb neh-
men, Seite 14; Zum Hersteller senden, Seite 16).

® Geeignete Auffangbehalter verwenden. Position der Ent-
leerungsbohrungen (Ue) (= MalRzeichnung, Seite 23)

*  Alle Entleerungsbohrungen (Us) mit Verschlussschrauben
verschliefien.

. Konservierungsmittel in offenen Saug- oder Druckstutzen
fullen bis Konservierungsmittel sichtbar wird. Fillmengen
(= Fillmengen Konservierung, Seite 21) beachten.

*  Pumpen-/Motorwelle gelegentlich in Drehrichtung des
Aggregates drehen.

. Mafnahmen fortsetzen bis in beiden Stutzen das Konser-
vierungsmittel unterhalb der Saug-/Druckstutzenoberkante
sichtbar wird.

*  Verschlussschrauben aller Entleerungsbohrungen (Ue)
entfernen.

. Konservierungsmittel in Auffangbehalter ablaufen lassen.

. Pumpen-/Motorwelle gelegentlich in Drehrichtung des
Aggregates drehen.

*  MaBnahmen fortsetzen bis kein Konservierungsmittel mehr
austritt.

*  Saug-, Druckanschluss (Gs/Gp) mit Transport- oder Ver-
schlussdeckeln verschlieien.

*  Alle Entleerungsbohrungen (Ue) mit Verschlussschrauben
verschlielen.

4.4 Vorbereiten zum Einlagern

/A WARNUNG

3. Alle Betriebsanschlisse mit Blindstopfen oder Kunststoff-
deckeln verschliel3en.

4.5 Konservierung entfernen
@® Nur notig bei konservierter Pumpe/Aggregat.

VORSICHT

Lagerschaden durch hohen Wasserdruck oder Spritzwas-
ser!

» Lagerbereiche nicht mit Wasserstrahl oder Dampfstrahler
reinigen.

VORSICHT

Dichtungsschaden durch falsche Reinigungsmittel!

» Sicherstellen, dass das Reinigungsmittel nicht die Dichtun-
gen angreift.

1. Reinigungsmittel entsprechend Einsatzbereich wahlen.

2. Konservierungsmittel ausspulen und mit Spilmedium
auffangen.

3. Konservierungsmittel gemaR ortlich geltenden Vorschriften
entsorgen.

4. Bei Einlagerungszeit Uber 6 Monate:

—  Elastomere aus EP-Kautschuk (EPDM) ersetzen.
—  Alle Elastomere (Runddichtringe, Wellendichtungen)
auf Formelastizitat prifen und wenn nétig ersetzen.

4.6 Riicksenden

Pumpe dekontaminieren.
Transport- und Verschlussdeckel anbringen.

Unbedenklichkeitserklarung immer an den Hersteller
schicken = Unbedenklichkeitserklarung, Seite 25.

4.7 Entsorgen
/AN WARNUNG

Vergiftungsgefahr und Umweltschaden durch Fordermedi-
um!

» Vor dem Entsorgen der Pumpe/des Aggregates:

— Auslaufendes Férdermedium auffangen und getrennt
gemal ortlich geltenden Vorschriften entsorgen.

— Ruckstande vom Férdermedium in der Pumpe/im Ag-
gregat neutralisieren.

- Kunststoffteile demontieren und gemaf ortlich gelten-
den Vorschriften entsorgen.

Vergiftungsgefahr und Umweltschaden durch Férdermedi-
um!

» Vor dem Einlagern der Pumpe/des Aggregates:
— Auslaufendes Fordermedium auffangen und getrennt
geman ortlich geltenden Vorschriften entsorgen.

— Ruckstande vom Fordermedium in der Pumpe/im Ag-
gregat neutralisieren.

1. Aggregat aus der Anlage entfernen.
2. Aggregat entleeren/ausspulen ggf. dekontaminieren.

» Lassen Sie die Pumpe/das Aggregat wegen der Gefahr
maoglicher Umweltverschmutzung durch ein zugelassenes
Fachunternehmen entsorgen!
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5 Aufstellung und Anschluss

@ Fur Aggregate im explosionsgefahrdeten Bereich
(= ATEX-Zusatzanleitung)

VORSICHT

Sachschaden durch Verunreinigungen!

»  Transportsicherungen erst unmittelbar vor Aufstellung des
Aggregates entfernen.

» Abdeckungen, Transport- und Verschlussdeckel erst un-
mittelbar vor Anschluss der Rohrleitungen an das Aggregat
entfernen.

(D Zur Vermeidung von Larm und Vibrationen durch mecha-
nische Teile, empfiehlt es sich den Motor auf Schwin-
gungsdampfer zu stellen.

5.3 Rohrleitungen planen

5.3.1 Abstiitzungen und Anschliisse ausle-
gen

VORSICHT

Sachschaden durch zu hohe Krafte und Drehmomente der
Rohrleitungen auf das Aggregat!

» Sicherstellen, dass zulassige Werte eingehalten werden.

5.1 Aufstellung vorbereiten
5.1.1 Umgebungsbedingungen priifen

» Erforderliche Umgebungsbedingungen sicherstellen
(= Umgebungsbedingungen, Seite 21).

» Aufstellhéhe > 1000 m tGber NN mit dem Hersteller ab-
stimmen.

5.1.2 Mindestabstinde fiir Warmeabfuhr

@ Mindestabstande (= Abstande zur Warmeabfuhr, Seite
21)

5.1.3 Aufstellort vorbereiten

» Sicherstellen, dass der Aufstellort folgende Bedingungen
erfullt:

v" Aggregat von allen Seiten frei zuganglich

v" genligend Raum fiir Ein-/Ausbau der Rohrleitungen sowie
Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten, insbesondere fur
Aus-/ Einbau des Aggregates

v' keine Einwirkung von Fremdschwingungen auf das Aggre-
gat (Lagerschaden)

v' frostfrei

5.2 Auf verwindungssteifer ebener
Flache/Rahmen aufstellen
0) Einbaulage: waagrecht, Stutzen senkrecht oder waagrecht,
(andere Einbaulagen: Bitte bei Hersteller anfragen)
v' Hilfsmittel, Werkzeuge, Material:

—  Schraubenschliissel

1 Flache/Rahmen
Abb. 5  Aufstellung auf ebener Flache/Rahmen

1. Aggregat auf verwindungssteife ebene Flache/Rahmen (1)
setzen.

2. Aggregat spannungsfrei mit der Flache/dem Rahmen (1)
verschrauben.

1. Rohrleitungskrafte berechnen und alle Betriebszustande
beachten:

-  kalt/warm

leer/gefullt

—  drucklos/druckbeaufschlagt
—  Positionsénderungen

2. Keine Rohrleitungskrafte und Momente in die Aggregate
einleiten.

3. Sicherstellen, dass Rohrleitungsaufleger dauerhaft gleit-
fahig sind und nicht festrosten.

Falls erforderlich, Rohrleitungs-Kompensatoren vorsehen.

5. Sicherstellen, dass die Leitungen fiir die hydraulischen
Driicke und Temperaturen des Fordermediums geeignet
sind.

5.3.2 Nennweiten festlegen
O) AnschlussgrofRen der Saug-/Druckanschliisse
(= MaRzeichnung, Seite 23)

» Strdmungswiderstand in Rohrleitungen so gering wie
mdglich halten.

1.  Saugleitungs-Nennweite = Sauganschluss-Nennweite
festlegen.

2.  Druckleitungs-Nennweite = Druckanschluss-Nennweite
festlegen.

5.3.3 Rohrleitungsliangen festlegen

(D Vor dem Saugstutzen wird eine Beruhigungsstrecke von
A 2 10 x Nennweite Saugstutzen empfohlen.

—  Empfohlene Mindestwerte (A) beim Einbau der Pum-
pe falls moglich einhalten.

Saugleitung so kurz wie moglich halten.

2. Bei Saugbetrieb unter Umgebungsdruck:
Die Pumpe nicht mehr als 1 m Uiber dem maximalen Flis-
sigkeitsstand des Behalters montieren.

(D Bei Durchmesserwechsel exzentrische Ubergangsstiicke
verwenden, um einer Gasblasenbildung vorzubeugen.
5.3.4 Querschnitts- und Richtungséanderun-
gen
1. Krimmungsradien kleiner als die 1,5-fache Rohrnennweite
vermeiden.

2.  Starke Querschnitts- und Richtungsénderungen im Verlauf
der Rohrleitungen vermeiden.

3. Moglichst wenige Einbauten um den Strémungswiderstand
in den Rohrleitungen gering zu halten.
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5.3.5 Sicherheits- und Kontrolleinrichtungen

@ Fir einen stérungsfreien Betreib des Aggregates empfeh-
len wir die folgenden Punkte zu beachten.

5.3.5.1 Verschmutzung vermeiden

1. Filter in die Saugleitung einbauen.

2. Zum Uberwachen der Verschmutzung eine Differenz-
druckanzeige mit Kontaktmanometer montieren.

5.3.5.2 Riickwartslauf vermeiden

» Mit einem Rickschlagventil zwischen Druckstutzen und
Absperrschieber sicherstellen, dass das Fordermedium
nach dem Abschalten des Aggregates nicht zuriickstromt.

5.3.5.3 Trennen und Absperren der Rohrleitungen
ermoglichen

@ Fur Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten
» Absperrorgane in Saug- und Druckleitung vorsehen.
5.3.5.4 Messen der Betriebszustidnde ermoglichen

1. Fir Druckmessung: Manometer in Saug- und Druckleitung
vorsehen.

2. Leistungswachter motorseitig vorsehen.
3. Temperaturmessung pumpenseitig vorsehen.

5.4 Rohrleitungen anschlieRen

5.4.1 Verunreinigung der Rohrleitungen ver-
meiden

VORSICHT

Sachschaden durch Verunreinigung des Aggregates!

» Sicherstellen, dass keine Verunreinigungen in das Aggre-
gat gelangen.

1. Vor dem Zusammenbau alle Rohrleitungsteile und Armatu-
ren reinigen.

2. Sicherstellen, dass keine Dichtmittel (Dichtungsband,
Kleber) in den Pumpraum vorstehen.

3. Blindstopfen, Schutzfolien und/oder Schutzlackierungen
auf den Anschlussflachen entfernen.

5.4.2 Saugleitung montieren

4.  Transport- und Verschlussdeckel am Aggregat entfernen.

5. Zulaufleitung stetig fallend, Saugleitung stetig steigend
zum Aggregat verlegen.

6. Sicherstellen, dass kein Dichtungsmaterial in den Pump-
raum Ubersteht.

7. Bei Saugbetrieb:

— wird ein FuBventil in der Saugleitung empfohlen. Es
verhindert das Leerlaufen des Aggregates/der Saug-
leitung im Stillstand.

8. Bei Zulaufbetrieb:

—  Flussigkeitsniveau oberhalb der Wellenmitte sicher-
stellen.

5.4.3 Druckleitung montieren

1. Transport- und Verschlussdeckel am Aggregat entfernen.
Druckleitung montieren.

Sicherstellen, dass kein Dichtungsmaterial in den Pump-
raum gelangt.

5.4.4 Spannungsfreier Rohrleitungsan-
schluss

» Rohrleitung gemal VDMA Richtlinie 24277
Spannungsarmen Rohrleitungsanschluss ausfiihren.

5.5 Elektrisch anschliefen

A GEFAHR DURCH STROMSCHLAG

Lebensgefahr durch Stromschlag!

» Alle Arbeiten am elektrischen Anschluss nur durch Elektro-
fachkraft ausfiihren lassen.

» Vorschriften IEC 60364 (DIN VDE 0100) und bei Ex-
Schutz IEC 60079 (DIN VDE 0165) beachten.

A GEFAHR

Lebensgefahr durch drehende Teile!

»  Aggregat nur mit montierten Abdeckungen (Lifterhaube,
Kupplungsschutz) betreiben.

5.5.1 Motor anschlieRen

@ Angaben des Motorenherstellers beachten.
1. Motor entsprechend dem Schaltplan anschlie3en.

2. Sicherstellen, dass keine Gefahrdung durch elektrische
Energie auftritt.

@ Der Elektromotor ist mit einem vorgeschaltetem und auf Iy
eingestellten (Iy= Nennstrom) Motorschutz-Schalter abzu-
sichern.

5.5.2 Drehrichtung prifen

A GEFAHR

Lebensgefahr durch drehende Teile!

» Bei allen Arbeiten am Aggregat Schutzausrustung verwen-
den.

» Ausreichenden Abstand zu drehenden Teilen bewahren.

VORSICHT

Sachschaden durch Trockenlauf und falsche Drehrichtung!

» Aggregat und Rohrleitungen mit Férdermedium befullen
und entliften (= Fullen und Entliften, Seite 14).

Aggregat ein- und sofort wieder ausschalten.

N =

Prifen, ob die Drehrichtung des Motors mit dem Drehrich-
tungspfeil des Aggregates libereinstimmt.

@ Falsche Drehrichtung flhrt zu Schaden im Aggregat und
kann zum Austritt von Betriebsflissigkeit an der Gleitring-
dichtung fuhren.

A GEFAHR DURCH STROMSCHLAG

Lebensgefahr durch Stromschlag!

» Alle Arbeiten am elektrischen Anschluss nur durch Elektro-
fachkraft ausfiihren lassen.

» Vorschriften IEC 60364 (DIN VDE 0100) und bei Ex-
Schutz IEC 60079 (DIN VDE 0165) beachten.

3. Bei abweichender Drehrichtung: Zwei Phasen tauschen
(Drehstrommotor).
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6 Betrieb

Fir Aggregate im explosionsgefahrdeten Bereich
(= ATEX Zusatzanleitung)

6.1 Inbetriebnahme vorbereiten
6.1.1 Stillstandzeit priifen

» Bei Stillstandzeit > 1 Jahr: Hersteller kontaktieren und
MaRnahmen erfragen.

» Bei Stillstandzeit < 1 Jahr: Alle Schritte wie bei Inbetrieb-
nahme durchfiihren (= In Betrieb nehmen, Seite 14).

6.1.2 Fiillen und Entliiften

1. Aggregat und Saugleitung mit Férdermedium fillen und
entluften.

Saugseitige Armatur 6ffnen (falls vorhanden).
3. Druckseitige Armatur 6ffnen (falls vorhanden).

Sicherstellen, dass alle Anschliisse und Verbindungen
dicht sind.

6.2 In Betrieb nehmen

6.2.1 Einschalten

v' Aggregat korrekt aufgestellt
v" Motor elektrisch angeschlossen
v" Alle Medienanschllsse spannungsfrei und dichtend ange-

VORSICHT

Sachschaden durch geschlossene Druckleitung!

» Aggregat nicht gegen geschlossene druckseitige Armatur
betreiben.

» Mindestfoérderstrom beachten
(> Betriebsgrenzwerte, Seite 21).

Saugseitige Armatur &ffnen (falls vorhanden).
Druckseitige Armatur 6ffnen (falls vorhanden).

Motor einschalten und auf ruhigen Lauf des Aggregates
achten.

4. Nach Erreichen der Nenndrehzahl, mit der druckseitigen
Armatur (falls vorhanden) den Betriebspunkt einstellen.

5. Nach den ersten Belastungen durch Druck und Betriebs-
temperatur prifen, ob das Aggregat dicht ist.

6.2.2 Ausschalten

/A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch heiBe Pumpenteile oder heille
Foérdermedien!

» Bei allen Arbeiten am Aggregat Schutzausristung verwen-
den.

schlossen 1. Motor ausschalten.
v Aggregat korrekt vorbereitet und aufgefiilit 2.  Druckseitige Armatur schliefen (falls vorhanden).
v Alle Sicherheitseinrichtungen installiert und auf Funktion 3. Saugseitige Armatur schlieflen (falls vorhanden).
geprft 4.  Alle Verbindungsschrauben priifen und wenn nétig anzie-
- hen (nur nach Erstinbetriebnahme).
A GEFAHR
Verletzungsgefahr durch laufendes Aggregat!
» Laufendes Aggregat nicht berihren.
» Keine Arbeiten am laufenden Aggregat durchfiihren.
A WARNUNG
Verletzungsgefahr durch heiBe Pumpenteile oder heie
Foérdermedien!
» Bei allen Arbeiten am Aggregat Schutzausristung verwen-
den.
VORSICHT
Sachschaden durch Trockenlauf!
» Sicherstellen, dass das Aggregat ordnungsgemaf gefullt
ist.
VORSICHT
Kavitationsgefahr bei Drosselung des Saugstroms!
»  Saugseitige Armatur vollstandig 6ffnen und nicht zur Rege-
lung des Forderstroms verwenden.
» Druckseitige Armatur nicht Gber den Betriebspunkt 6ffnen.
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6.3 AuBer Betrieb nehmen

/A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch heife Pumpenteile oder heile

Fordermedien!

» Bei allen Arbeiten am Aggregat Schutzausristung verwen-

den.

» Austretendes Férdermedium sicher auffangen und um-
weltgerecht entsorgen.

Bei Betriebsunterbrechungen folgende MaRnahmen durchfiih-

ren:

Pumpe wird

MaBnahme

in Betriebsbe-
reitschaft stillge-
setzt

» Aggregat monatlich bis vierteljahr-
lich kurzzeitig (ca. 5 Minuten) in Be-
trieb nehmen
(= In Betrieb nehmen, Seite 14).

langere Zeit » Malnahmen entsprechend dem
stillgesetzt Foérdermedium durchfiihren.
(= Tab.9 Manahmen in Abhangig-
keit vom Verhalten des Férdermedi-
ums)
entleert » Alle Armaturen schlie3en.
demontiert »  Motor freischalten und gegen unbe-
fugtes Einschalten sichern.
eingelagert » Malnahmen zur Lagerung beachten

(= Lagern, Seite 10).

Tab. 8 Malnahmen bei Betriebsunterbrechung

Forder- Dauer der Betriebsunterbrechung
medium (verfahrensabhangig)

Kurz

Lang

Wasser » Aggregat entlee- | » Aggregat entlee-
ren. ren.

andere -
Medien

» Aggregat entlee-
ren, spilen / de-
kontaminieren.

Tab.9 MaRnahmen in Abhangigkeit vom Verhalten des
Férdermediums

6.4 Wieder in Betrieb nehmen

Bei Stillstandzeit > 1 Jahr:

1.  Inbetriebnahme vorbereiten
(= Inbetriebnahme vorbereiten, Seite 14).

2. Inbetriebnahme durchfiihren
(= In Betrieb nehmen, Seite 14).

3. Aggregat nach Inbetriebnahme iberwachen
(= Uberwachen, Seite 16).

6.5 Stand-by-Aggregat betreiben

v' Stand-by-Aggregat gefillt

@ Das Stand-by-Aggregat mindestens einmal wdchentlich

betreiben.

04/2020
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7 Wartung und Instandhal-
tung

@ Fur Pumpen/ Aggregate im explosionsgefahrdeten Bereich
(= ATEX Zusatzanleitung)

@ Fur Montagen und Reparaturen stehen geschulte Kunden-
dienst-Monteure zur Verfigung. Bei Anforderung einen
Fordergutnachweis vorlegen (DIN-Sicherheitsdatenblatt
oder Unbedenklichkeitserklarung)

(= Unbedenklichkeitserklarung, Seite 25).

7.1 Uberwachen

@ Die Prufungsintervalle sind von der Beanspruchung des
Aggregates abhangig.

A GEFAHR DURCH STROMSCHLAG

Lebensgefahr durch Stromschlag!

» Alle Arbeiten am elektrischen Anschluss nur durch Elektro-
fachkraft ausfiihren lassen.

» Vorschriften IEC 60364 (DIN VDE 0100) und bei Ex-
Schutz IEC 60079 (DIN VDE 0165) beachten.

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch laufendes Aggregat!

» Laufendes Aggregat nicht berthren.

» Keine Arbeiten am laufenden Aggregat durchfuhren.

/A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch heiRe Pumpenteile oder heiRes
Fordermedium!

» Bei allen Arbeiten am Aggregat Schutzausrustung verwen-
den.

N

In angemessenen Zeitabstanden prifen:

—  Stromaufnahme des Antriebes

—  Verschmutzung des Antriebes

Verschmutzung der Filter (falls vorhanden)

—  Laufgerausche der Walzlager (Pumpe/Motor)

Keine Veranderungen des normalen Betriebszustan-
des

N

Fir stérungsfreien Betrieb sicherstellen:

—  kein Trockenlauf

— Dichtigkeit des Aggregates

keine Kavitation

—  saugseitig offener Schieber (falls vorhanden)

— freie und saubere Filter (falls vorhanden)

—  keine ungewdhnlichen Laufgerdusche und Vibrationen
—  keine unzulassige Leckage an der Wellendichtung

e

Wellendichtung prifen:
Gleitringdichtung

—  Bei Leckage: Gleitringdichtung durch Servicepersonal
oder vom Hersteller ersetzen lassen.

7.2 Demontage

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch laufendes Aggregat!
» Laufendes Aggregat nicht berihren.

» Keine Arbeiten am laufenden Aggregat durchfiihren.

» Bei allen Montage- und Wartungsarbeiten Motor span-
nungsfrei schalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

A GEFAHR DURCH STROMSCHLAG

Lebensgefahr durch Stromschlag!

» Alle Arbeiten am elektrischen Anschluss nur durch Elektro-
fachkraft ausfiihren lassen.

» Vorschriften IEC 60364 (DIN VDE 0100) und bei Ex-
Schutz IEC 60079 (DIN VDE 0165) beachten.

/A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch heiBe Pumpenteile oder heies
Foérdermedium!

» Bei allen Arbeiten am Aggregat Schutzausristung verwen-
den.

» Sicherstellen, dass das Aggregat drucklos ist.

» Aggregat entleeren. Férdermedium sicher auffangen und
umweltgerecht entsorgen.

7.3 Zum Hersteller senden
Aggregat stillgesetzt

<

Aggregat drucklos
Aggregat vollstandig entleert

ASRNIRN

Elektrische Anschlisse getrennt und Motor gegen Wieder-
einschalten gesichert

<

Anschlussleitungen demontiert

Manometerleitungen, Manometer und Halterungen demon-
tiert

Mediumsleitungen demontieren.

Elektrische Anschlisse trennen.

Aggregat entleeren.

Befestigungsschrauben I6sen.

Aggregat aus Anlage heben (> Transportieren, Seite 10).
Aggregat dekontaminieren (falls nétig).

Transport- und Verschlussdeckel anbringen.

© N o ok 0N =

Unbedenklichkeitserklarung immer an den Hersteller
schicken (www.speck.de/downloads/zertifikate/ ) oder
- Seite 25 kopieren.

16 1096.0845 | Baureihe GY0281/2/3

04/2020


http://www.speck.de/downloads/zertifikate/

speck|

Betriebsanleitung

7.4 Ersatzteile

@ Ersatzteile erhalten Sie Uiber Ihren Zulieferer oder den
Hersteller.

Fir Ersatzteilbestellungen werden folgende Angaben benétigt.
*  Nummer des Aggregates (= Typenschild, Seite 8)
*  Typ des Aggregates (= Typenschild, Seite 8)

04/2020 1096.0845 | Baureihe GY0281/2/3 17
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8 Storungsbehebung

Verletzungsgefahr durch laufendes Aggregat!
» Laufendes Aggregat nicht berthren.

» Keine Arbeiten am laufenden Aggregat durchfiihren.

» Bei allen Montage- und Wartungsarbeiten Motor spannungsfrei schalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

A GEFAHR DURCH STROMSCHLAG

Lebensgefahr durch Stromschlag!

» Alle Arbeiten am elektrischen Anschluss nur durch Elektrofachkraft ausflihren lassen.

»  Vorschriften IEC 60364 (DIN VDE 0100) und bei Ex-Schutz IEC 60079 (DIN VDE 0165) beachten.

/A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch heiBe Pumpenteile oder heiBes Férdermedium!

» Bei allen Arbeiten am Aggregat Schutzausrustung verwenden.

» Sicherstellen, dass das Aggregat drucklos ist.

Bei Auftreten von Stérungen, die der Maschinenbediener nicht selbststédndig beheben kann, muss er die fiir die Wartung der Maschine
zustandigen Mitarbeiter rufen.

Wenn das Wartungspersonal nicht in der Lage ist den Fehler zu beheben, dann muss der Hersteller davon in Kenntnis gesetzt werden.
Er wird - wenn der vorliegende Fehler genau beschrieben wird - mithelfen, diesen zu beheben.

Serviceadresse
Speck Pumpen Walter Speck GmbH & Co. KG

Regensburger Ring 6 — 8, 91154 Roth / Deutschland
Postfach 1453, 91142 Roth / Deutschland

Tel.: +49 (0) 9171 809 0
Fax: +49 (0) 9171 809 10

E-Mail: info@speck.de
Internet: www.speck.de

Stérung Ursache Beseitigung

Motor lauft nicht an Motor
Eine Phase der Stromzuflihrung unterbrochen »  Stromzufuhrung prifen/Motor prifen
Zwei Phasen der Stromzufiihrung unterbrochen »  Stromzufuhrung prifen/Motor prifen
Motorschutzschalter ist ausgelost »  Motorschutzschalter einschalten
Motor blockiert »  Motor priifen, zerlegen

Pumpe blockiert

Verunreinigungen, Fremdkdrper in der Pumpe Pumpe spllen/zerlegen, reinigen

Laufrad durch Verkalkung blockiert Pumpe entkalken

Motorlager defekt Motorlager ersetzen

\ A AR AR 4

Eis in der Pumpe (erstarrtes Fordermedium) Pumpe vorsichtig erwarmen, auftauen

18 1096.0845 | Baureihe GY0281/2/3 04/2020
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Storung

Ursache

Beseitigung

Motorschutz spricht an

Motor Uberlastet

>

Spezifizierter Betriebspunkt wird nicht einge-
halten

Motor oder Pumpe blockiert »  Motor/Pumpe prufen, Motor/Pumpe zerlegen
Kurzschluss in der Motorwicklung » Motor ersetzen
Motorschutzschalter falsch eingestellt oder defekt | »  Einstellung prufen bzw. Motorschutzschalter
ersetzen
Leistungsaufnahme Motor | Verunreinigungen/Verkalkungen in der Pumpe » Pumpe spllen/entkalken/zerlegen, reinigen
zu hoch
Dichte bzw. Viskositat des Férdermediums zu » Fordermedium mit zul. Dichte gemafR Daten-
hoch blatt betreiben. Hersteller kontaktieren.
Laufrad reibt am Gehause » Pumpe zerlegen, defekte Teile ersetzen
Pumpe férdert nicht Saug-/Druckseitige Armatur geschlossen » Saug-/Druckseitige Armatur 6ffnen
Saugleitung verstopft » Saugleitung und Filter prifen/reinigen
Falsche Drehrichtung des Motors » Drehrichtung prifen/evtl. 2 Phasen tauschen
Pumpe nicht beflllt/entliiftet » Pumpe entliften, Pumpe und Saugleitung
fullen
Foérdermenge zu gering Verunreinigungen in der Saugéffnung »  Saugstutzen reinigen
Verschlei® der Innenteile » Betroffene Teile ersetzen
Leck in der Anlage » Anlage prifen/Leckstellen abdichten
Pumpe falsch dimensioniert » Pumpe ersetzen
Motordrehzahl zu gering » Drehzahl erhéhen, Hersteller kontaktieren
Kavitation in der Pumpe » Temperatur des Férdermediums prifen/
Férdermedium kihlen.
Filterwiderstand zu grof3 »  Filter prufen/reinigen
Ansaughohe ist zu hoch oder Zulaufhohe zu » Flllstand im Tank prifen/saugseitige Arma-
gering tur 6ffnen/Filter in der Saugleitung reinigen.
Saugleitungswiderstand zu hoch »  Saugleitung andern (Querschnitt, Lange,
Bdgen)
Foérderhdhe zu gering Motordrehzahl zu gering » Motoranschluss und Spannung prufen/
Drehzahl erhéhen/Hersteller kontaktieren
Reibungsverluste zu hoch » Leitungsquerschnitte vergréfiern
Gegendruck zu hoch » Betriebspunkt prifen/Leitung reinigen
Férdermenge zu grof’ Anlagen-/Pumpendruck zu gering » In Druckseite: Drosselarmatur einbauen
Uberhitzung der Pumpe Forderdruck ist zu hoch »  Druckverlust verringern/Leitungsquerschnitt
erhéhen
Viskositat des Férdermediums zu hoch » Grenzwerte beachten
Druckseitige Armatur geschlossen » Mindestférdermenge einhalten/Bypass in
Druckseite einbauen
Temperatur des Férdermediums zu hoch » Fordermedium kihlen
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Storung

Ursache

Beseitigung

Ungewohnliche Gerau-
sche

Kavitation in der Pumpe

>

Temperatur des Fordermediums reduzieren,
NPSH priifen

gelockert

Dampfanteil im Saugstrom zu hoch » Temperatur des Férdermediums reduzieren,
NPSH priifen

Saugseitige Armatur geschlossen »  Saugseitige Armatur 6ffnen

Unterdruck in der Saugleitung »  Saugleitung priifen/mit Unterdruckschalter
Motor abschalten

Lufteintritt in die Saugleitung »  Saugleitung abdichten/Flllstand im Behalter
erhéhen

Forderdruck zu hoch »  Forderdruck reduzieren

Lagerschaden (Motor/Pumpe) » Zerlegen, defekte Teile ersetzen

Leckage an der Pumpe Wellendichtung defekt » Wellendichtung ersetzen
Gehause-Stufendichtung defekt » Pumpe neu abdichten
Verbindungsschrauben/Verschlussschrauben » Schrauben nachziehen/Dichtungen erneuern

Tab. 10 Stérungsbehebung

20
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9 Technische Daten
9.1 Betriebsgrenzwerte

Die nachfolgenden Angaben beziehen sich auf Standardwerte.
Abweichende Daten sind beim Hersteller zu erfragen.

GY0281 — GY0284
50 Hz 60 Hz
max. Férderhéhe max. Forder-
[m] hoéhe [m]
GY0281 58 80
GY0282 115 160
GY0283 162 230
GY0284 215 295
Foérdermedium Wasser
max. Temperatur 120 °C
max. Dichte 1000 kg/m?
max. Viskositat 100 mm?/s
max. Drehzahl 3400 min™'

Tab. 11 Betriebsgrenzwerte

9.1.1 Fordermedien

Flussigkeiten:

—  frei von abrasiven Verunreinigungen

— ohne Feststoffanteile

—  abgestimmt auf die Gleitringdichtung

—  abgestimmt auf die Gehausewerkstoffe

9.1.2 Forderstrome

- Kennlinien Seite Fehler! Textmarke nicht definiert.ff.

Die Pumpe darf nicht auBerhalb der fiir die Baugréfle definierten
Leistungsbereiche betrieben werden (min./max. Férderstrom).

9.1.3 Schalthaufigkeit

Motorbaugrofie Anzahl der Schaltungen pro Stunde
56 - 71 40
80-112 20

Tab. 12 Schalthaufigkeit

9.2 Allgemeine Technische Daten

Die nachfolgenden Angaben beziehen sich auf Standardwerte.
Abweichende Daten sind beim Hersteller zu erfragen.

9.2.1 Schalldruckpegel

Typ 1-m-Messflachenschalldruckpegel
L [dB (A)]*
50 Hz 60 Hz
GY028 67 70

* Messflachenschalldruckpegel nach EN ISO 3744, gemes-
sen in 1 m Abstand bei mittlerer Drosselung
(kavitationsfreier Betrieb) und angeschlossenen Leitungen,
Toleranz £ 3 dB (A)

Tab. 13 Schalldruckpegel

9.2.2 Drehrichtung der Pumpe

Die Drehrichtung der Pumpe ist am Drehrichtungspfeil auf dem
Motor ersichtlich (Standard - Blick auf die Pumpe: gegen den
Uhrzeiger drehend).

9.2.3 Gleitringdichtung
Alle Pumpen sind mit Gleitringdichtungen ausgerustet.

9.2.4 Umgebungsbedingungen

@ Einsatz unter anderen Umgebungsbedingungen mit dem
Hersteller abstimmen.

Temperatur Relative Luftfeuchtigkeit | Aufstellungs-
[°C] [%] Hohe iliber NN
o . [m]
langfristig | kurzfristig
- 20 bis +40 <35 <85 <1000

Tab. 14 Umgebungsbedingungen

9.2.5 Abstiande zur Warmeabfuhr

MotorgroRe Mindestabstand zwischen
Liifterhaube und benachbarter Flache
[mm]
56 — 90 35
100 - 112 55

Tab. 15 Mindestabstande zur Warmeabfuhr

9.2.6 Konservierungsmittel

0) Konservierungsmittel der Fa. Rivolta (empfohlen) oder
vergleichbare

Art der Lage- | Lagerungs- Konservierung| Erneuerung

rung zeit innen/ innen/aufen
[Monate] auBen [Monate]

im geschlosse- 1-3 3

nen, trockenen Rivolta

und staubfreien >3 K.S.P.130 alle 3 Monate

Raum

Tab. 16 Konservierungsmittel

9.2.7 Fullmengen Konservierung

Typ Fiillmenge in Fiillmenge auBer-
Anlage halb der Anlage
[1] [1]
GY0281 0,05 ca. 0,1
GY0282 0,06 ca. 0,11
GY0283 0,07 ca. 0,13
G Y0284 0.08 ca.0.14

Tab. 17 Fullmengen Konservierungsmittel
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9.2.8 Anziehdrehmomente
9.2.8.1 Schrauben und Muttern

» Die Schrauben mit einem Drehmomentschlissel anziehen.

9.2.84 Verschraubungen mit zylindrischem AuBenge-
winde, Dichtflache und Flachdichtung

® Nachfolgende Werte gelten fiir neue Verschraubungen in

Gussgehausen.
0) '\NAact:thfolgende Werte gelten flur neue Stahlschrauben und GroRe Anziehdrehmomente [Nm]
uttern.
GroRe Giiteklasse Anziehdrehmomente 14581 Cuzn Cusn PPS
[Nm] G 1/4 24,0 19,7 11,3 8,3
M5 8.8 57 G 3/8 32,0 25,3 14,5 10,8
M6 8.8 9,9 G1/2 46,5 44,5 21,0 15,5
M8 8.8 25 G 3/4 65,0 50,0 29,0 21,5
M 10 8.8 51 G11/4 171,0 135,0 77,5
Tab. 18 Anziehdrehmomente fir Stahlschrauben und Muttern G112 207,0 163,0 93,5

9.2.8.2 Schrauben in Gussgehausen

» Die Schrauben mit einem Drehmomentschllssel anziehen.

® Nachfolgende Werte gelten flr neue Stahlschrauben in
Gussteilen (Aluminium, Gusseisen).

GroRe Giiteklasse Anziehdrehmomente [Nm]
Al EN-GJL-250

M5 8.8 4,0 2,2

M6 8.8 6,0 3.8

M8 8.8 15,0 9,6

M 10 8.8 28,0 20,0

Tab. 19 Anziehdrehmomente fiir Stahlschrauben in Gussteilen

9.2.8.3 Edelstahlschrauben

» Die Schrauben mit einem Drehmomentschlissel anziehen.

® Nachfolgende Werte gelten fir neue Edelstahlschrauben
und Muttern (A2, A4-70) sowie in Edelstahlteilen.

GroRe Giiteklasse Anziehdrehmomente
[Nm]

M5 A2/ A4 4,2

M6 A2/ A4 7,4

M8 A2/ A4 17,5

M 10 A2/ A4 36,0

Tab. 20 Anziehdrehmomente fiir Edelstahlschrauben

Tab. 21 Anziehdrehmomente flr Verschraubungen mit zylindri-
schen Auflengewinde

9.3 Kegelige Rohrverschraubungen

@ Fur Verschraubungen mit kegeligem Einschraubgewinde
gelten die obigen Anziehdrehmomente nicht, da bei diesen
die Dichtheit nicht Gber das Anziehdrehmoment, sondern
Uber das zusatzliche Dichtmittel (z. B. Dichtungsband, Kle-
bung) erreicht wird.

9.4 Zubehor

Das mitgelieferte Zubehor ist dem Lieferschein zu entnehmen.
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10 Anhang
10.1 MaBzeichnung

v

[

LB!

L BB
z1
Abb. 6 Malzeichnung

Type BaugroRe = 50 Hz 60 Hz Anschliisse Gewicht

[/min] | [kW] | [HP] |[#/min]| [kW] | [HP] | Gs Go Ue kgl | [lbs]
GY0281 71 3~ | 2800 | 0,55 | 0.74 | 3400 | 0,55 | 0.74 4,0 8.8
GY0282 80 3~ | 2800 | 1,10 | 1.48 | 3400 | 1,10 | 1.48 54 | 11.9

G3/4 | G3l4 | G1/4

GY0283 90 3~ | 2800 | 1,50 | 2.01 | 3400 | 1,50 | 2.01 8,1 17.9
GY0284 90L 3~ | 2800 | 22 | 3.00 | 3400 | 22 | 3.00 455 | 100
Type BaugroRe A AB B BB H HA | HD' K LB’ a h3 w 4
GY0281 71 112 | 138 | 90 | 115 | 71 9 190 7 220 | 70 | 126 | 139 | 395
GY0282 80 125 | 153 | 100 | 125 | 80 10 | 209 9 225 | 98 | 135 | 176 | 508
GYo0283 90 140 | 170 | 100 | 130 | 90 11 | 238 9 254 | 126 | 145 | 182 | 467
GY0284 90L 140 | 180 | 100 | 155 | 90 10 | 272 | 10 | 314 | 154 | 145 | 182 | 624

Tab. 22 Daten und MalRe

"abhangig von Motorausfiihrung

Gewicht abhangig von BaugroRe, Leistung, Werkstoffen und Ausfiihrung
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10.2 Kennlinien GY028

Capacity Q [US.GPM] Capacity Q [US.GPM]
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
300 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
~N
[ml 270 - 900 [feet]
QLU | .
83 20 |Gv-028-4 Le0 B
i GY-028-3 ~ GY-028-4 %
BE 210 / / F700 B
e \( GY-028-2 \-K CY-028-3 =
g 180 / - 600
5 GY-028-1 5‘ GY-028-2
g 104 \< ~ - 500
=] ( X \( GY-028-1
T 120 - 400
90 \\ X ™ 300
60 4——— N 200
30 — o ~ 100
0 — —
0
P 6 i i 8
kW] p GY-028-4 Y , GY-028-4 L7 [HP]
hall] 5 o
U GY-028-3 GY-028-3 L kS|
%5 \ 6 ‘|
22 4 GY-028-2 - ~ Gv-028-2 L5 =
Ocﬂg / I~ 2
22 3 L Gv-028-1 —— ~/ Gv-028-1 | 4 8
o 5
—Jn
A T
\ \
~ K \ \‘\7‘: — )
y —— \\ _— —
— — — -1
0 0
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45
Férderstrom / Débit Q [I/min] Foérderstrom / Débit Q [I/min]
[ ————— 50Hz- cycles | 2800 L/min - rpm - tr/min | | ——————— 60 Hz - cycles | 3400 1/min - rpm - tr/min |

Abb. 7  Kennlinien GY028

Prifbedingungen:

Die Kennlinien gelten fiir die Férderung von Wasser mit einer Temperatur von 20 °C bei Nenndrehzahl.
Leistungstoleranz: Foérderstrom: + 10 %, Férderhdhe: £ 10 %, Leistung + 10 %.

Bei abweichenden Eigenschaften des Férdermediums andern sich die Kennlinien.
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10.3 Unbedenklichkeitserklarung

@ Bitte kopieren und mit der Pumpe / dem Pumpenaggregat einsenden.

Unbedenklichkeitserklarung

Die von uns, dem Unterzeichner / der Unterzeichnerin, zusammen mit dieser Unbedenklichkeitsbescheinigung in Inspektions- /
Reparaturauftrag gegebene bzw. zuriickgesendete Pumpe / Pumpenaggregat und deren Zubehor,

Bezeichnung:

Typ:

Seriennummer:

|:| kam nicht mit gefahrlichen Stoffen in Berthrung.

I:' hatte als Einsatzgebiet:

I:' und kam mit folgenden kennzeichnungspflichtigen oder gesundheitsgefahrdenden Stoffen in Berlihrung:

Handelsname Chemische Bezeichnung Eigenschaften
(z. B. giftig, entzlndlich, atzend)

|:| Die Pumpe / das Pumpenaggregat wurde gemaR Betriebsanleitung vollstandig entleert, gespllt sowie au3en und innen gerei-
nigt.

|:| Besondere Sicherheitsvorkehrungen sind bei der weiteren Handhabung nicht erforderlich.

|:| Bei der weiteren Handhabung sind folgende SicherheitsmalRnahmen erforderlich:

|:| Sicherheitsdatenblatter nach geltenden nationalen Vorschriften liegen bei.

Rechtsverbindliche Erklarung

Wir versichern, dass die Angaben in dieser Erklarung wahrheitsgeman und vollstéandig sind und ich als Unterzeichner in der Lage
bin, dies zu beurteilen.

Uns ist bekannt, dass wir gegenliiber dem Auftragnehmer flir Schaden, die durch unvollstandige und unrichtige Angaben entstehen,
haften.

Wir verpflichten uns, den Auftragnehmer von durch unvollstandige oder unrichtige Angaben entstehenden Schadensersatzanspru-
chen Diritter freizustellen.

Uns ist bekannt, dass wir unabhangig von dieser Erklarung gegeniber Dritten — wozu insbesondere die mit der Handhabung sowie
Reparatur / Wartung betrauten Mitarbeiter des Auftragnehmers gehéren — direkt haften.

Ort, Datum: Name:

Firmenstempel: Unterschrift:

Tab. 23 Unbedenklichkeitserklarung
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10.4 EU - Konformitatserklarung

C€ speck | £

DE EN
EU - Konformitatserklarung EU declaration of conformity
geman as per
Beschluss Nr. 768/2008/EG des Europaischen Decision No 768/2008/EC of the European Parliament and
Parlaments und des Rates of the Council
Hiermit erkl&ren wir als Hersteller, dass das We herewith declare as the manufacturer that pump
Pumpenaggregat aggregate

AGY-... ESi.. MTNU-65 SFY-2000 TP-...

APY-... GY... MU... SKG... Y-...

ASKG... HY... MY-1 SKS... YS-...

ASKS... LNY-... MZ-... T

CSY-... LSY-... NPY-... TK-...

CY-... LY-... PY-... TKY-...

DS-... ME-... QY-... TM-...

DY-... MP-100 SAP-.. TN...

in der gelieferten Ausfiihrung, folgenden einschlagigen
Bestimmungen entspricht:

e EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG o Machinery directive 2006/42/EC

e Die Schutzziele der Niederspannungsrichtlinie »  The protection objectives of the low-voltage directive
2014/35/EU werden gemafR Anhang I, Nr. 1.5.1 der 2014/35/EU are realized according annex I, No. 1.5.1 of
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG eingehalten. the EC Machinery directive 2006/42/EC.

corresponds to the following relevant provisions:

e  Elektromagnetische Vertraglichkeit — Richtlinie e  Electromagnetic compatibility — directive 2014/30/EU
2014/30/EU e Ecodesign directive 2009/125/EC
e Okodesign-Richtlinie 2009/125/EG o RoHS directive 2011/65/EU ("RoHS Il") amended by

e RoHS-Richtlinie 2011/65/EU (,RoHS 1) ergéanzt durch
die Delegierte Richtlinie (EU) 2015/863 (,RoHS 111*)

Angewendete harmonisierte Normen, insbesondere

Delegated Directive (EU) 2015/863 ("RoHS I/1")

Harmonized standards applied, in particular

EN 809:1998 + A1:2009 + AC:2010 ENISO 12100:2010 EN 60034-1:2010 + Cor.:2010

EN 50581:2012

Bei einer mit uns nicht abgestimmten technischen Anderung
der oben genannten Bauarten, verliert diese Erklarung ihre
Gilltigkeit.

Bevollmé&chtigter fir die Zusammenstellung der technischen

If the above mentioned series are technically modified
without our approval, this declaration shall no longer be
applicable.

Authorized representative for the completion of the technical

Unterlagen ist: documentation:

Dr.-Ing. Pierre Hahre
Speck Pumpen Walter Speck GmbH & Co. KG, Regensburger Ring 6 — 8, 91154 Roth, Germany

L
Roth, 05.04.2019 -
Speck Pumpen Pl
Walter Speck GmbH & Co. KG
Regensburger Ring 6 - 8

91154 Roth / Germany

ppa. I5r.-lng. Pierre Hahre
Technischer Leiter

Technical Director Doc.-No: 1096.0195

(Konformitatsbewertungen: 1096.0386, 1096.1395, 1096.1397, 1096.1404, 1096.1405, 1096.1407, 1096.1415, 1096.1416)

Speck Pumpen Regensburger Ring 6 - 8 Tel.: +499171 809 0 info@speck.de
Walter Speck GmbH & Co. KG 91154 Roth / Germany Fax : +49 9171 809 10 www, speck.de
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