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1 Wichtige grundlegende Information

Diese Betriebsanleitung ist Bestandteil der Technischen Dokumentation der Anlage geméaR EG-Maschinenrichtlinie.

q

Die vorliegende Betriebsanleitung entspricht der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des Rates zur
Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten fiir Maschinen, Anhang |, Punkt 1.7.4

Die vorliegende Betriebsanleitung ist an den Werksverantwortli-
chen gerichtet, der sie dem fur die Aufstellung, den Anschluss,
die Anwendung und die Wartung der Anlage verantwortlichen
Personal Ubergeben muss.

Er muss sich vergewissern, dass die in der Betriebsanleitung
und in den beiliegenden Dokumenten enthaltenen Informationen
gelesen und verstanden wurden.

Die Betriebsanleitung muss an einem bekannten und leicht
erreichbaren Ort aufbewahrt werden und muss auch bei gerings-
tem Zweifel zu Rate gezogen werden.

Der Hersteller ibernimmt keine Haftung fiir Schaden an Perso-
nen, Tieren oder Sachen sowie an der Anlage selbst, die durch
unsachgemafe Anwendung, durch Nichtbeachtung oder unge-
nugende Beachtung der in dieser Betriebsanleitung enthaltenen
Sicherheitskriterien entstehen, bzw. durch Abanderung der
Anlage oder der Verwendung von nicht geeigneten Ersatzteilen
verursacht werden.

Die Urheberrechte fiir diese Betriebsanleitung liegen ausschliel3-
lich bei der

Speck Pumpen Systemtechnik GmbH

Regensburger Ring 6 — 8, 91154 Roth / Deutschland
Postfach 1453, 91142 Roth / Deutschland

Tel.: +49 (0) 9171 809 0
Fax: +49 (0) 9171 809 10

E-Mail:  info@speck.de
Internet: www.speck.de

oder bei deren rechtlichem Nachfolger.

Die vorliegende Betriebsanleitung darf nur mit schriftlicher Ge-
nehmigung vervielféltigt oder an Dritte weitergegeben werden.
Dies trifft auch dann zu, wenn von der Betriebsanleitung nur
Auszige kopiert oder weitergeleitet werden. Dieselben Bedin-
gungen bestehen fir die Weitergabe der Betriebsanleitung in
digitaler Form.

Diese Anleitung
. ist Teil der Pumpe / des Aggregates.
» st glltig fir alle genannten Baureihen.

»  beschreibt den sicheren und sachgemaRen Einsatz in allen
Betriebsphasen.

. ist Uber die gesamte Lebensdauer der Maschine aufzube-
wahren.

* st an jeden etwaigen nachfolgenden Besitzer der Maschine
weiterzugeben.

Lieferumfang
. Kreiselpumpe mit Magnetkupplung
. Betriebsanleitung

Serviceadresse
Speck Pumpen Systemtechnik GmbH

Regensburger Ring 6 — 8, 91154 Roth / Deutschland
Postfach 1453, 91142 Roth / Deutschland

Tel.: +49 (0) 9171 809 0
Fax: +49 (0) 9171 809 10

E-Mail:  info@speck.de
Internet: www.speck.de

Gewaéhrleistung und Haftung

Grundsatzlich gelten die ,Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbe-
dingungen® der

Speck Pumpen Systemtechnik GmbH.

Diese stehen dem Betreiber spatestens seit Vertragsabschluss
zur Verfugung.

Gewaéhrleistungs- und Haftungsanspriiche bei Personen- und
Sachschéaden sind ausgeschlossen, wenn sie auf eine oder
mehrere der nachfolgenden Ursachen zuriickzufuihren sind:

*  Sachwidrige Verwendung der Maschine

. Unsachgemalfes Montieren, In Betrieb nehmen, Bedienen
und Warten der Maschine

. Betreiben der Maschine bei defekten Sicherheitseinrichtun-
gen

. Nichtbeachten der Hinweise in der Betriebsanleitung
»  Eigenméchtige bauliche Veranderungen der Maschine

*  Mangelhafte Wartungs-, Reparatur- und Instandhaltungs-
mafinahmen

«  Katastrophenfélle durch Fremdkdrpereinwirkung oder hohe-
re Gewalt

08/2016 rev.
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1.1 Zielgruppen

Zielgruppe Aufgabe

auch fur spatere Verwendung.

Sicherheits- und Warnhinweise.

schriften beachten.

Betreiber » Diese Anleitung am Einsatzort der Anlage verfiigbar halten,

» Mitarbeiter zum Lesen und Beachten dieser Anleitung und
der mitgeltenden Dokumente anhalten, insbesondere der

»  Zusatzliche anlagenbezogene Bestimmungen und Vor-

Warnhinweise.

Fachpersonal, Monteur » Diese Anleitung und die mitgeltenden Dokumente lesen,
beachten und befolgen, insbesondere der Sicherheits- und

Tab. 1 Zielgruppen und ihre Aufgaben

1.2 Mitgeltende Dokumente

Dokument Zweck
Konformitétserklarung Normenkonformitét
Einbauerklarung Normenkonformitét

Tab. 2 Mitgeltende Dokumente

1.3 Einbau von unvollstdndigen Maschinen

Fir den Einbau von Speck-Pumpen gelieferten, unvollstandigen Maschinen sind gesonderte Hinweise zu beachten.

Bitte nehmen Sie in diesem Fall mit dem Hersteller Kontakt auf.

4 1096.0867 | Baureihen LY-...-MK / MY2-....-MK
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1.4 Warnhinweise und Symbole

Warnhinweis

Gefahrenstufe

Folgen bei Nichtbeachtung

A GEFAHR

unmittelbar drohende Gefahr

Tod, schwere Korperverletzung

mdgliche drohende Gefahr

Tod, schwere Korperverletzung

/N WARNUNG
mdgliche gefahrliche Situation Leichte Kdrperverletzung
/A VORSICHT
mdgliche gefahrliche Situation Sachschaden
VORSICHT giene

Tab. 3  Warnhinweise und Folgen bei Nichtb

eachtung

Symbol

Bedeutung

A\

Sicherheitszeichen

» Alle MaBhahmen befolgen, die mit dem Sicherheitszeichen
gekennzeichnet sind, um Verletzungen oder Tod zu vermeiden.

Sicherheitszeichen

» Alle MaRBnahmen befolgen, die mit dem Sicherheitszeichen gekennzeichnet sind,
um Verletzungen oder Tod durch magnetische Felder zu vermeiden.

> Handlungsanleitung

1.,2., Mehrschrittige Handlungsanleitung
v Voraussetzung

> Querverweis

Information, Hinweis

Tab.4 Symbole und Bedeutung

1.5 Fachbegriffe

Begriff Bedeutung
Pumpe Maschine ohne Antrieb, Komponenten oder Zubehdrteile
Aggregat Komplettes Aggregat bestehend aus Pumpe, Antrieb, Komponenten und Zubehorteilen
Pumpenkopf Unvollstéandige Maschine
—  Pumpe mit Spalttopf und Laterne
— ohne Antrieb, ohne AuRenrotor
Leitung Leitungen kdnnen bestehen aus
- konventionellem Rohr
- flexiblem Rohr (Wellrohr)
- flexiblen Schlauchen
Tab.5 Fachbegriffe und Bedeutung

08/2016 rev.
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2 Sicherheit

@ Der Hersteller haftet nicht fir Schaden aufgrund Nichtbe-
achtung der Gesamtdokumentation.

2.1 Bestimmungsgemale Verwendung

«  Alle Hinweise der Betriebsanleitung beachten.
»  Alle Sicherheitshinweise beachten.
. Inspektions- und Wartungsarbeiten einhalten.

. Pumpe/Aggregat ausschlie3lich zur Férderung der zulassi-
gen Foérdermedien verwenden
(= Allgemeine Technische Daten, Seite 25).

. Betriebsgrenzen und baugréRenabhangigen Mindestférder-
strom einhalten.

»  Trockenlauf vermeiden:
Erste Schaden an der Lagerung innerhalb weniger Sekun-
den.

—  Sicherstellen, dass die Pumpe/das Aggregat nur mit
Foérdermedium in Betrieb genommen und nicht ohne
Foérdermedium betrieben wird.

. Kavitation vermeiden:

—  Saugseitige Armatur vollstéandig 6ffnen und nicht zur
Regelung des Forderstroms verwenden.

—  Druckseitige Armatur nicht Gber den vereinbarten Be-
triebspunkt 6ffnen.

+  Uberhitzung vermeiden:

—  Aggregat nicht gegen geschlossene druckseitige Ar-
matur betreiben.

—  Mindestforderstrom beachten
(= Allgemeine Technische Daten, Seite 25).

. Motorschaden vermeiden:

—  Druckseitige Armatur nicht Gber den vereinbarten Be-
triebspunkt 6ffnen.

—  Schalthaufigkeit des Aggregates beachten.

—  Motorschutzschalter nicht Gber Nennstrom einstellen.

*  Jede andere Verwendung mit dem Hersteller abstimmen.
2.2 Maogliche Fehlanwendungen

. Einsatzgrenzen der Pumpe/des Aggregates beziglich
Temperaturen, Druck, Drehzahl, Férderstrom, Dichte und
Viskositat beachten (= Betriebsgrenzwerte, Seite 25).

*  Mit zunehmender Dichte des Fordergutes nimmt die Leis-
tungsaufnahme des Motors zu. Um eine Uberlastung des
Aggregates auszuschlief3en, die zuléssige Dichte einhalten.
Eine geringere Dichte ist zulassig. Zusatzeinrichtungen ent-
sprechend anpassen.

»  Forderung von abrasiven und feststoffbeladenen Flissig-
keiten vermeiden.

. Kombination mehrerer Grenzwerte ist zu vermeiden
(- Betriebsgrenzwerte, Seite 25).

*  Temperaturspriinge des Fordermediums vermeiden.

*  Den Einsatz in Raumen vermeiden, in denen explosive
Gase auftreten, sofern das Aggregat nicht ausdriicklich da-
fur vorgesehen ist.

»  Das Absaugen, Fordern und Verdichten von explosiven,
brennbaren, aggressiven oder giftigen Medien vermeiden,
sofern die Aggregate nicht ausdricklich daflr vorgesehen
sind.

. Mit dem nicht autorisierten Offnen der Pumpe/des Aggrega-
tes erlischt jeglicher Mangelanspruch.

2.3 Allgemeine Sicherheitshinweise

@ Folgende Bestimmungen vor Ausfuhrung samtlicher Tatig-
keiten beachten.

2.3.1 Produktsicherheit

Die Pumpe/das Aggregat ist nach dem Stand der Technik und
den anerkannten Sicherheitstechnischen Regeln gebaut.
Dennoch sind bei ihrer Verwendung Gefahren fir Leib und
Leben des Benutzers oder Dritter bzw. Beeintrachtigungen der
Pumpe/des Aggregates und anderer Sachwerte méglich.

*  Pumpe/Aggregat nur in technisch einwandfreiem Zustand
sowie bestimmungsgemaR, sicherheits- und gefahrenbe-
wusst unter Beachtung dieser Anleitung betreiben.

. Diese Anleitung und alle mitgelieferten Dokumente voll-
standig und lesbar halten und dem Personal jederzeit zu-
ganglich aufbewahren.

. Jede Arbeitsweise unterlassen, die das Personal oder
unbeteiligte Dritte geféhrdet.

. Bei sicherheitsrelevanter Stérung:
Aggregat sofort stillsetzen und Stérung durch zustandige
Person beseitigen lassen.

*  Erganzend zur Gesamtdokumentation, die gesetzlichen
oder sonstigen Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschrif-
ten sowie geltenden Normen und Richtlinien des jeweiligen
Betreiberlandes einhalten.

2.3.2 Pflichten des Betreibers

2.3.2.1 Sicherheitshewusstes Arbeiten

«  Aggregat nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie
bestimmungsgemal, sicherheits- und gefahrenbewusst un-
ter Beachtung dieser Anleitung betreiben.

«  Einhaltung und Uberwachung sicherstellen:

—  bestimmungsgemafe Verwendung

— gesetzliche oder sonstige Sicherheits- und Unfallver-
hiitungsvorschriften

—  Sicherheitsbestimmungen im Umgang mit geféhrlichen
Stoffen

— geltende Normen und Richtlinien des jeweiligen
Betreiberlandes

*  Schutzausriistung zur Verfiigung stellen.

2.3.2.2 Personalqualifikation

«  Sicherstellen, dass mit Tatigkeiten am Aggregat beauftrag-
tes Personal vor Arbeitsbeginn diese Anleitung und alle
mitgeltenden Dokumente gelesen und verstanden hat, ins-
besondere Sicherheits-, Wartungs- und Instandsetzungsin-
formationen.

«  Verantwortungen, Zusténdigkeiten und Uberwachung des
Personals regeln.

*  Alle Arbeiten nur von technischem Fachpersonal durchfiih-
ren lassen:

—  Montage-, Instandsetzungs-, Wartungsarbeiten
—  Arbeiten an der Elektrik

. Zu schulendes Personal nur unter Aufsicht von techni-
schem Fachpersonal Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat
durchfiihren lassen.

6 1096.0867 | Baureihen LY-...-MK / MY2-....-MK
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2.3.2.3 Sicherheitseinrichtungen

. Folgende Sicherheitseinrichtungen vorsehen und deren
Funktion sicherstellen:

—  fir heil3e, kalte und sich bewegende Teile: bauseitiger
Beruihrungsschutz der Pumpe/des Aggregates

—  bei moglicher elektrostatischer Aufladung: entspre-
chende Erdung vorsehen

2324 Gewahrleistung

*  Wahrend der Gewahrleistung vor Umbau-, Instandset-
zungsarbeiten oder Veranderungen die Zustimmung des
Herstellers einholen.

*  AusschlieBlich Originalteile oder vom Hersteller genehmigte
Teile verwenden.

» Die Nichtbeachtung dieser Betriebsanleitung fuihrt zum
Verlust der Gewahrleistungs- und Schadenersatzanspru-
che.

2.3.3 Pflichten des Personals

. Hinweise an der Pumpe/am Aggregat beachten und lesbar
halten, z. B. Drehrichtungspfeil, Kennzeichnung der Medi-
enanschlisse.

*  Beriihrungsschutz fiir heilRe, kalte und sich bewegende
Teile wahrend des Betriebes nicht entfernen.

*  Wenn notwendig, Schutzausrustung verwenden.

*  Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat nur im Stillstand
ausfuhren.

. Bei allen Montage- und Wartungsarbeiten Motor span-
nungsfrei schalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

*  Nach allen Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat die Si-
cherheitseinrichtungen wieder vorschriftsméagig montieren.

2.4 Restgefahren

/AN WARNUNG

Einziehen von langen, offenen Haaren an den Schutzab-
deckungen der Laterne ist méglich.

» Haarnetz tragen!

Das Erfassen und Aufwickeln von langen, offenen Haaren
ist durch den drehenden AuRenrotor des Gleichstrommo-
tors ist moglich.

» Haarnetz tragen!

Verletzungen durch Herausschleudern von Gegenstanden,
die in die Offnungen der Laterne eingefiihrt werden!

» Keine Gegenstande einfiihren!

Verbrennungen/Verbrihungen durch heiBe Oberflachen
oder heies Medium!

» Nicht bertihren!
» Schutzhandschuhe tragen!

Verletzungen durch Austreten von Fordermedium bei defek-
ten Dichtungen!

» Pumpe au3er Betrieb nehmen!

» Pumpe instand setzen!

2.5 Spezielle Gefahren
251 Geféahrliche Fordermedien

*  Beim Umgang mit gefahrlichen Férdermedien (z. B. heil3,
brennbar, explosiv, giftig, gesundheitsgeféahrdend) Sicher-
heitsbestimmungen fiir den Umgang mit gefahrlichen Stof-
fen beachten.

*  Beiallen Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat Schutzaus-
riistung verwenden.

2.5.2 Magnetantrieb

Das starke Magnetfeld im Bereich der Magnetkupplungen oder
bei Einzelmagneten kann zu folgenden Gefahren fihren:

. Lebensgefahr fiir Personen mit Herzschrittmacher

. Beschadigungen an magnetischen Datentragern (Ausweis
mit Magnetstreifen, Kredit- und Scheckkarten, elektrischen,
elektronischen, feinmechanischen Geréten, Bauteilen oder
Instrumenten (z. B. mechanische, digitale Uhren, Taschen-
rechner, Festplatten)

. Unkontrolliertem Anziehen von magnetischen Teilen (z. B.
Werkzeuge, Schrauben)

»  Mit magnetempfindlichen Gegenstanden einen Sicherheits-
abstand von mindestens 150 mm zu offenen Magneten o-
der Magnetkupplungen einhalten.

» Fir nicht in die Antriebseinheit montierte Einschubeinheiten
und nicht komplettierte Antriebseinheiten ist fir magnet-
empfindliche Gegenstéande/Herzschrittmacher ebenfalls ein
Sicherheitsabstand von min. 150 mm einzuhalten.

@ Abstand zu komplett montierten Pumpen:

Bei komplett montierten Pumpen werden die Magnetfelder der
Magnetkupplung durch die sie umschlieBenden Bauteile voll-
standig abgeschirmt. Von Magnetkupplungen geht weder im
Stillstand noch im Betrieb eine Gefahr aus.

08/2016 rev.
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3 Aufbau und Funktion

3.1 Kennzeichnung
3.1.1 Typenschild

A W DN P

@ speck | 3™ C€e
Type: ABC-0000-00-00 «————
D 1245¢—M
Serie: 123456780 «————————————

n Hmax Qmax P
2800 rpm 000 m 000 l/min 000 kW <«
3400 rpm 000 m 000 l/min 000 kW <

a b WN =

Typenbezeichnung
Identifikationsnummer des Artikels (Pumpe / Aggregat)
Seriennummer

Forderdaten bei 50 Hz
Nenndrehzahl
Maximale Forderhthe
Maximale Férdermenge
Leistungsbedarf

Forderdaten bei 60 Hz
Nenndrehzahl
Maximale Forderhthe
Maximale Fordermenge
Leistungsbedarf

Abb. 1  Typenschild (Beispiel)

3.1.2 Pumpentyp-Kennzeichnung

LY- 8000 -MK

MY2- 6000 -MK
1
2
3

1 Pumpentype (Beispiele)
2 PumpengroRe
3 Ausfiihrung mit Magnetkupplung

Tab. 6 Pumpentyp-Kennzeichnung (Beispiele)

3.2 Allgemeine Beschreibung
Pumpen der Typenreihe LY-MK sind einstufige, hormalsaugen-
de horizontale Peripheralradpumpen in Blockbauweise.

Pumpen der Typenreihe MY2-MK sind einstufige, normalsau-
gende horizontale Radialradpumpen in Blockbauweise.

Sie dienen zur Forderung von reinen, wasserahnlichen Fliissig-
keiten ohne abrasive oder faserige Partikel.

Abb. 2 Gleichstrompumpen: LY-MK (hinten), MY2-MK (vorne)
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3.3 Aufbau und Wirkungsweise
3.3.1 Peripheralradpumpen LY

%

i

Laufrad
Gehéuse
Gehé&usekanal
Unterbrecher

A W N P

Abb. 3 Funktionsweise einer Peripheralradpumpe

Das Laufrad (1) einer Peripheralradpumpe ist als Scheibe aus-
gefiihrt und besitzt am AuRendurchmesser radiale Schaufeln,
die in beide Seiten an der Peripherie eingearbeitet sind.

Beiderseits der Laufschaufeln sind ringférmig Kanéle im Gehé&u-
se angeordnet (3), durch die das Medium stromt.

Diese ringformigen Kanale (3) sind zwischen Gehause ein- und
austritt unterbrochen (4), damit ein Uberstrémen von der Druck-
zur Saugseite verhindert wird.

Die Ubertragung der hydraulischen Leistung erfolgt durch Im-
pulsaustausch zwischen Laufrad und Geh&usekanal. Damit
werden vergleichsweise sehr hohe Driicke bei kleinen Geomet-
rien erzeugt.

3.3.2 Radialradpumpen MY2

Laufrad

Saugstutzen
Spiralgehause
Druckstutzen

A W N R

Abb. 4  Funktionsweise einer Radialradpumpe

Ist das Laufrad (1) der Radialradpumpe auf beiden Seiten der
radialen Schaufeln mit Deckscheiben versehen, spricht man von
einem geschlossenen Laufrad. Entfallt die vordere Deckscheibe
wird das Laufrad als halboffenes oder offenes Laufrad bezeich-
net.

Die Anstromung des Laufradmundes erfolgt in axialer Richtung.
Durch die radial angebrachten Schaufeln wird die Flissigkeit im
rechten Winkel umgelenkt und verlasst Uber den radialen Druck-
stutzen die Pumpe. Durch die rechtwinklige Umlenkung im
Laufrad spricht man deshalb von einem Radiallaufrad.

3.4 Wellendichtung

3.4.1 Wellendichtungslos mit Magnetkupp-
lung

@ Magnetkupplungen sind hermetisch geschlossene Dich-
tungssysteme.

Spalttopf

Pumpenwelle

Magnet auf dem Innen-Rotor
Magnet auf dem AuRen-Rotor
Motorwelle

o g~ W N P

Pumpengehéuse

Abb. 5 Funktionsweise einer Magnetkupplung

Der Antrieb der Pumpenwelle erfolgt durch eine Magnetkupp-
lung. Unter dem Spalttopf (1), der das Pumpengehéause (6)
hermetisch abschlief3t, ist auf der Pumpenwelle (2) ein mit Mag-
neten bestiickter Innen-Rotor (3) montiert.

AuRerhalb des Spalttopfes ist ebenfalls ein mit Magneten be-
stiickter AuBen-Rotor (4) der auf der Motorwelle (5) montiert ist.
Das Pumpengehéause (6) und der Motor sind Uber eine Laterne
miteinander verbunden.

08/2016 rev.
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4  Transport, Lagerung und
Entsorgung

@ Vor der Durchfuhrung von Transport- und Umschlagvor-
schriften sind die nationalen Unfallverhitungsvorschriften
zu beachten.

4.1 Transportieren

@ Gewichtsangaben (= Anhang, Seite 27ff.)

A GEFAHR

Starkes Magnetfeld im Bereich der Magnetkupp-

Q lung, bei Einzelmagneten oder Einschubeinhei-
ten.

Lebensgefahr und Sachschaden durch Magnetfeld!

» Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher keine
Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat durchfihrt.

» Arbeitsplatz sichern, wenn nétig absperren:

—  Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher ei-
nen Sicherheitsabstand> 1 m einhalten.

— Sicherstellen, dass keine magnetisierbaren Metallteile
von der Magnetkupplung angezogen werden kénnen.

—  Sicherstellen, dass Teile der Magnetkupplung nicht
von magnetisierbaren Metallteilen angezogen werden
kénnen.

»  Mit magnetempfindlichen Gegenstanden einen Sicherheits-
abstand > 150 mm zur Magnetkupplung oder Einschubein-
heit einhalten.

4.1.1 Auspacken und Lieferzustand prifen

Pumpe/Aggregat beim Empfang auspacken und auf Trans-
portschaden prifen.

Transportschaden sofort beim Hersteller melden.

3. Verpackungsmaterial gemaR ortlich geltenden Vorschriften
entsorgen.

4.1.2 Transport von Hand

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Heben schwerer Lasten!

Beachten Sie die fiir Sie passenden Werte zum Heben und
Tragen von Maschinenkomponenten.

Art Ge- Alter Schichtanteil
schlecht selten | wieder- | haufig
holt
<5% | 5-10% |>10-35%
[Jahre] [kq] [ka] [ka]
Heben | Manner -16 20 13 -
17-19 35 25 20
20-45 55 30 25
> 45 50 25 20
Heben | Frauen -16 13 9 -
17-19 13 9 8
20-45 15 10 9
> 45 13 9 8
Tragen | Manner -16 20 13 -
17-19 30 20 15
20-45 50 30 20
> 45 40 25 15
Tragen |Frauen -16 13 9 -
17-19 13 9 8
20 - 45 15 10 9
> 45 13 9 8
Heben |werdende
und Mdatter 10 5
Tragen

Quelle: Bayerisches Landesamt fir Arbeitsschutz, Arbeitsme-
dizin und Sicherheitstechnik

Tab. 7 Maximalgewichte bei Heben von Hand

» Oberhalb dieser Grenzen sind geeignete Hebezeuge bzw.
Fordermittel zu verwenden!

4.2 Lagern

A GEFAHR

Starkes Magnetfeld im Bereich der Magnetkupp-
ﬂ lung, bei Einzelmagneten oder Einschubeinhei-
ten.

Lebensgefahr und Sachschaden durch Magnetfeld!

» Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher keine
Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat durchfihrt.

» Arbeitsplatz sichern, wenn nétig absperren:

—  Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher ei-
nen Sicherheitsabstand> 1 m einhalten.

—  Sicherstellen, dass keine magnetisierbaren Metallteile
von der Magnetkupplung angezogen werden kénnen.

—  Sicherstellen, dass Teile der Magnetkupplung nicht
von magnetisierbaren Metallteilen angezogen werden
kénnen.

»  Mit magnetempfindlichen Gegenstanden einen Sicherheits-
abstand > 150 mm zur Magnetkupplung oder Einschubein-
heit einhalten.

Neue Aggregate sind werksseitig so vorbereitet, dass ohne
weiteren Aufwand, eine Zwischenlagerung bis zu 6 Monaten
maoglich ist.

Wird ein bereits betriebenes Aggregat eingelagert, so ist dieses
geman Punkt 4.3 vorzubereiten.

VORSICHT

Sachschaden durch unsachgeméaRe Lagerung!

» Aggregat ordnungsgeman lagern.
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1.  Alle Offnungen mit Blindstopfen oder Kunststoffdeckeln
verschlieBen.

2. Sicherstellen, dass der Lagerraum folgende Bedingungen
erfullt:

—  trocken

— frostfrei

—  erschutterungsfrei

—  geschitzt

—  konstante Luftfeuchtigkeit

4.3 Vorbereiten zum Einlagern

/AN WARNUNG

Vergiftungsgefahr und Umweltschéden durch Férdermedi-
um!

» Vor dem Einlagern des Aggregates:

— Auslaufendes Férdermedium auffangen und getrennt
geman ortlich geltenden Vorschriften entsorgen.

—  Ruckstande vom Férdermedium im Aggregat neutrali-
sieren. Hinweise des Fordermediumherstellers beach-
ten.

Zu konservierende Stellen:
— alle medienberuhrten Pumpenteile

5. GemaR den Angaben des Herstellers das Konservie-
rungsmittel einwirken lassen. Danach Blindflansche oder
Kunststoffdeckel entfernen und das Konservierungsmittel
aus der Pumpe ablaufen lassen.

6. Auslaufendes Férdermedium auffangen und getrennt ge-
maf ortlich geltenden Vorschriften entsorgen.

7.  Alle Betriebsanschlisse mit Blindstopfen oder Kunststoff-
deckeln verschlieBen und einlagern.

4.5 Konservierung entfernen

® Nur notig bei konservierter Pumpe/Aggregat

VORSICHT

Lagerschaden durch hohen Wasserdruck oder Spritzwasser!

» Lagerbereiche nicht mit Wasserstrahl oder Hochdruckreini-
ger reinigen.

Aggregat aus der Anlage entfernen.
Aggregat entleeren/aussplilen ggf. dekontaminieren.

Alle Betriebsanschliisse mit Blindstopfen oder Kunststoff-
deckeln verschlieRen.

4.4 Konservieren

@ Nicht nétig bei rostfreiem Werkstoff (hier wird jedoch Flug-
rostbildung verhindert)

® Standardmafig haben die Pumpen keinen speziellen Kon-
servierungsschutz.

Die Pumpen missen bei Einlagerung Uiber 6 Monate oder lange-
rem Stillstand gegen Korrosion konserviert werden. Daraus
ergibt sich eine Au3en- und Innenkonservierung der Pumpe.

Nach Rucksprache mit dem Hersteller kann gegen Aufpreis die
Pumpe oder Ersatzteile mit einem auf die Einlagerungszeit und
-bedingungen abgestimmten Konservierungsschutz geliefert
werden.

VORSICHT

Dichtungsschaden durch falsche Reinigungsmittel!

» Sicherstellen, dass das Reinigungsmittel die Dichtungen
nicht angreift.

1. Konservierungsmittel ausspulen und mit Spilmedium
auffangen.

@ Konservierungsmittel kénnen z. B. mit Wachsldsemittel,
Petroleum, Diesel. Waschbenzin oder alkalischen Reinigern
entfernt werden.

VORSICHT

/AN WARNUNG

Gesundheitliche Gefahren bei Einsatz falscher Reinigungs-
mittel im Lebensmittelbereich!

» Medienberiihrte Pumpenteile demontieren und vollstandig
reinigen.

» Reinigungsmittel entsprechend dem Einsatzbereich wéahlen.

Sachschaden durch unsachgeméBe Konservierung!
» Aggregat dekontaminieren.

» Pumpe ordnungsgemaf innen und auf3en konservieren.

1. Geeignete Konservierungsmittel nach Art und Dauer der
Einlagerung wahlen (z.B. Rivolta® oder vergleichbare).

2. Konservierungsmittel gemaf Angaben des Herstellers
anwenden.

3. AuBenkonservierung:
Die AuRenkonservierung mittels Streichen oder Aufspriihen
(Sprihpistole) vornehmen.

Zu konservierende Stellen:
— alle blanken und unlackierten Teile.

> I\_/Iotor nicht konservieren. Schutzart des Motors beriicksich-
tigen.

4.  Innenkonservierung:

Saugstutzen mit Blindflanschen und, falls vorhanden, Ent-
leerungsbohrung mit Verschlussschrauben schlieen und
die Pumpe Uber den Druckstutzen mit Konservierungsmittel
befllen und mit Blindflansch oder Kunststoffdeckel ver-
schliel3en.

2. Konservierungsmittel gemaf ortlich geltenden Vorschriften
entsorgen.

3. Bei Einlagerungszeit Giber 6 Monate:

—  Alle Elastomere (Runddichtringe, Wellendichtungen)
auf Formelastizitat prifen und wenn nétig ersetzen.

4.6 Ricksenden

1. Pumpe dekontaminieren.
2. Transport- und Verschlussdeckel anbringen.

3. Unbedenklichkeitserklarung immer an den Hersteller schi-
cken - Unbedenklichkeitserklarung, Seite 33.

08/2016 rev.
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4.7 Entsorgen

A GEFAHR

Starkes Magnetfeld im Bereich der Magnetkupp-
Q lung, bei Einzelmagneten oder Einschubeinhei-
ten.

Lebensgefahr und Sachschaden durch Magnetfeld!

» Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher keine
Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat durchfihrt.

» Arbeitsplatz sichern, wenn nétig absperren:

—  Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher ei-
nen Sicherheitsabstand> 1 m einhalten.

—  Sicherstellen, dass keine magnetisierbaren Metallteile
von der Magnetkupplung angezogen werden kénnen.

—  Sicherstellen, dass Teile der Magnetkupplung nicht
von magnetisierbaren Metallteilen angezogen werden
kénnen.

»  Mit magnetempfindlichen Gegenstanden einen Sicherheits-
abstand > 150 mm zur Magnetkupplung oder Einschubein-
heit einhalten.

A WARNUNG

Vergiftungsgefahr und Umweltschaden durch Férdermedi-
um!

» Vor dem Entsorgen des Aggregates:

— Auslaufendes Férdermedium auffangen und getrennt
geman ortlich geltenden Vorschriften entsorgen.

— Ruckstande vom Foérdermedium im Aggregat neutrali-
sieren.

- Kunststoffteile demontieren und gemaf ortlich gelten-
den Vorschriften entsorgen.

» Lassen Sie das Aggregat wegen der Gefahr moglicher
Umweltverschmutzung durch ein zugelassenes Fachunter-
nehmen entsorgen!

12 1096.0867 | Baureihen LY-...-MK / MY2-....-MK 08/2016 rev.
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5 Aufstellung und Anschluss
VORSICHT

Sachschaden durch Verunreinigungen!

»  Transportsicherungen erst unmittelbar vor Aufstellung des
Aggregates entfernen.

» Abdeckungen, Transport- und Verschlussdeckel erst unmit-
telbar vor Anschluss der Leitungen an das Aggregat entfer-
nen.

5.1 Aufstellung vorbereiten

A GEFAHR
Starkes Magnetfeld im Bereich der Magnetkupp-
lung, bei Einzelmagneten oder Einschubeinhei-
ten.
Lebensgefahr und Sachschaden durch Magnetfeld!

» Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher keine
Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat durchfihrt.

» Arbeitsplatz sichern, wenn nétig absperren:

—  Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher ei-
nen Sicherheitsabstand> 1 m einhalten.

— Sicherstellen, dass keine magnetisierbaren Metallteile
von der Magnetkupplung angezogen werden kénnen.

—  Sicherstellen, dass Teile der Magnetkupplung nicht
von magnetisierbaren Metallteilen angezogen werden
kénnen.

»  Mit magnetempfindlichen Gegenstanden einen Sicherheits-
abstand > 150 mm zur Magnetkupplung oder Einschubein-
heit einhalten.

5.1.1 Konservierung entfernen

» Wenn Pumpe/Aggregat direkt nach Aufstellung und An-
schluss in Betrieb genommen wird: Konservierung vor Auf-
stellung entfernen (> Seite 11).

5.1.2 Umgebungsbedingungen prifen
» Erforderliche Umgebungsbedingungen sicherstellen
(= Umgebungsbedingungen, Seite 26).

» Aufstellhéhe > 1000 m Gber NN mit dem Hersteller abstim-
men.

5.1.3 Aufstellort prufen

» Sicherstellen, dass der Aufstellort folgende Bedingungen

erfllt:

— Aggregat von allen Seiten frei zugéanglich

— genugend Raum fir Ein-/Ausbau der Leitungen/
Schlauche sowie Wartungs- und Instandsetzungsar-
beiten, insbesondere fir Aus-/Einbau des Aggregates

—  keine Einwirkung von Fremdschwingungen auf das
Aggregat (Lagerschaden)

—  Frostschutz

5.2 Leitungen planen
5.2.1 Anschlisse und Abstitzungen auslegen

VORSICHT

Sachschaden durch zu hohe Kréafte und Drehmomente der
Leitungen auf das Aggregat!

» Sicherstellen, dass zulassige Werte eingehalten werden.

1. Leitungskréfte beriicksichtigen und alle Betriebszustéande
beachten:

- kalt/warm

- leer/gefullt

—  drucklos/druckbeaufschlagt
— Positionsdnderungen

2. Keine Leitungskrafte und Momente in das Aggregat einlei-
ten.

3. Sicherstellen, dass die Leitungen fiir die hydraulischen
Driicke und Temperaturen des Férdermediums geeignet
sind.

5.2.2 Nennweiten festlegen

@ AnschlussgréRen der Saug-/Druckanschlisse
(= Maf3zeichnungen, Seite 27 ff.)

» Stromungswiderstand in Leitungen so gering wie mdglich
halten.

1. Saugleitungs-Nennweite = Sauganschluss-Nennweite
festlegen.

2. Druckleitungs-Nennweite = Druckanschluss-Nennweite
festlegen.

5.2.3 Leitungslangen festlegen

» Vor dem Saugstutzen wird eine Beruhigungsstrecke von
A 2 10 x Nennweite Saugstutzen empfohlen.

Empfohlene Mindestwerte (A) beim Einbau der Pumpe, mog-
lichst einhalten.

1. Saugleitung so kurz wie mdéglich halten.

2. Bei Saugbetrieb unter Umgebungsdruck, die Pumpe nicht

mehr als 0,1 m Giber dem maximalen Flussigkeitsstand des
Behalters montieren.

3. Bei Durchmesserwechsel in der Saugleitung Gasblasenbil-
dung vermeiden.
5.2.4 Querschnitts- und Richtungséanderun-
gen
1.  Krummungsradien kleiner als die 1,5-fache Leitungsnenn-
weite vermeiden.

2. Starke Querschnitts- und Richtungsanderungen im Verlauf
der Leitungen vermeiden.

3. Madglichst wenige Einbauten, um den Strémungswiderstand
in den Leitungen gering zu halten.

5.2.5 Sicherheits- und Kontrolleinrichtungen

@ Fur einen storungsfreien Betrieb des Aggregates empfehlen
wir die folgenden Punkte zu beachten.

5.25.1 Verschmutzung vermeiden

1. Filter in die Saugleitung einbauen
(Siebquerschnitt = 3 x DNs, Maschenweite 0,1 mm).

2. Zum Uberwachen der Verschmutzung eine Differenzdruck-
anzeige mit Kontaktmanometer montieren.

5.25.2

»  Mit einem Ruckschlagventil zwischen Druckstutzen und
Absperrschieber sicherstellen, dass das Férdermedium
nach dem Abschalten des Aggregates nicht zuriickstromt.

5253

Ruckwartslauf vermeiden

Trennen und Absperren der Leitungen ermdogli-
chen

@ Fur Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten.
» Absperrorgane in Saug- und Druckleitung vorsehen.

5.254 Messen der Betriebszustande ermdglichen

1. Fur Druckmessung: Manometer in Saug- und Druckleitung
vorsehen.

2. Leistungswachter motorseitig vorsehen.
3.  Temperaturmessung pumpenseitig vorsehen.

08/2016 rev.
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5.3 Auf ebener Flache/Rahmen

A GEFAHR

Starkes Magnetfeld im Bereich der Magnetkupp-

ﬁ lung, bei Einzelmagneten oder Einschubeinhei-
ten.

Lebensgefahr und Sachschaden durch Magnetfeld!

» Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher keine
Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat durchfihrt.

» Arbeitsplatz sichern, wenn nétig absperren:

—  Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher ei-
nen Sicherheitsabstand> 1 m einhalten.

—  Sicherstellen, dass keine magnetisierbaren Metallteile
von der Magnetkupplung angezogen werden kénnen.

—  Sicherstellen, dass Teile der Magnetkupplung nicht
von magnetisierbaren Metallteilen angezogen werden
kénnen.

»  Mit magnetempfindlichen Gegenstanden einen Sicherheits-
abstand > 150 mm zur Magnetkupplung oder Einschubein-
heit einhalten.

5.4 Leitungen anschliel3en

A GEFAHR
Starkes Magnetfeld im Bereich der Magnetkupp-
lung, bei Einzelmagneten oder Einschubeinhei-
ten.
Lebensgefahr und Sachschaden durch Magnetfeld!

» Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher keine
Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat durchfihrt.

» Arbeitsplatz sichern, wenn nétig absperren:

—  Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher ei-
nen Sicherheitsabstand> 1 m einhalten.

—  Sicherstellen, dass keine magnetisierbaren Metallteile
von der Magnetkupplung angezogen werden kénnen.

—  Sicherstellen, dass Teile der Magnetkupplung nicht
von magnetisierbaren Metallteilen angezogen werden
kdnnen.

» Mit magnetempfindlichen Gegenstanden einen Sicherheits-
abstand > 150 mm zur Magnetkupplung oder Einschubein-
heit einhalten.

Einbaulage: waagrecht, Druckstutzen: senkrecht oder waagrecht
v' Hilfsmittel, Werkzeuge, Material:

o

—  Schraubenschlissel

IHHIN

i _Eé—‘

1

1 Flache / Rahmen

Abb. 6 Aufstellung auf ebener Flache/Rahmen

1. Aggregat auf verwindungssteife ebene Flache/Rahmen (1)
setzen.

2. Aggregat spannungsfrei mit der Flache/dem Rahmen (1)
verschrauben.

@ Zur Vermeidung von Larm und Vibrationen durch mechani-
sche Teile, empfiehlt es sich den Motor auf Schwingungs-
dampfer zu stellen.

5.4.1 Verunreinigung der Leitungen vermei-
den

VORSICHT

Sachschaden durch Verunreinigung des Aggregates!

» Sicherstellen, dass keine Verunreinigungen in das Aggregat
gelangen.

5.4.2 Saugleitung montieren

1. Transport- und Verschlussdeckel am Aggregat entfernen.

2. Zulaufleitung stetig fallend, Saugleitung stetig steigend zum
Aggregat verlegen.

3. Sicherstellen, dass keine Dichtmittel an den Schrauban-
schliissen nach innen Uiberstehen.

4. Bei Saugbetrieb:

—  Empfehlung: FuBventil in die Saugleitung. Es verhin-
dert das Leerlaufen des Aggregates im Stillstand.

5. Bei Zulaufbetrieb:

—  Flussigkeitsniveau oberhalb der Wellenmitte sicherstel-
len.

5.4.3 Druckleitung montieren
1. Transport- und Verschlussdeckel am Aggregat entfernen.

2. Druckleitung montieren.

3. Sicherstellen, dass keine Dichtmittel an den Schrauban-
schliissen nach innen tberstehen.

5.4.4 Spannungsfreier Leitungsanschluss

@ ale Leitungen an das Aggregat miissen immer spannungs-
frei angeschlossen werden.
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08/2016 rev.



speck

Betriebsanleitung

5.5 Elektrisch anschliel3en

A GEFAHR

Starkes Magnetfeld im Bereich der Magnetkupp-
ﬂ lung, bei Einzelmagneten oder Einschubeinhei-
ten.

Lebensgefahr und Sachschaden durch Magnetfeld!

» Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher keine
Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat durchfihrt.

» Arbeitsplatz sichern, wenn nétig absperren:

—  Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher ei-
nen Sicherheitsabstand> 1 m einhalten.

—  Sicherstellen, dass keine magnetisierbaren Metallteile
von der Magnetkupplung angezogen werden kénnen.

—  Sicherstellen, dass Teile der Magnetkupplung nicht
von magnetisierbaren Metallteilen angezogen werden
kénnen.

»  Mit magnetempfindlichen Gegenstanden einen Sicherheits-
abstand > 150 mm zur Magnetkupplung oder Einschubein-
heit einhalten.

A GEFAHR

Lebensgefahr durch drehende Teile!

»  Aggregat nur mit montierten Abdeckungen (Lufterhaube,
Abdeckungen) betreiben.

5.5.1 Motor anschlief3en

@ Angaben des Motorenherstellers beachten.
1. Motor entsprechend dem Schaltplan anschliel3en.

2. Sicherstellen, dass keine Gefahrdung durch elektrische
Energie auftritt.

@ Der Elektromotor ist generell mit einem vorgeschaltetem
und auf Iy eingestellten (Iy= Nennstrom) Motorschutzschal-
ter abzusichern.

5.5.2 Drehrichtung prufen

A GEFAHR

Lebensgefahr durch drehende Teile!

» Bei allen Arbeiten am Aggregat Schutzausristung verwen-
den.

» Ausreichenden Abstand zu drehenden Teilen bewahren.

VORSICHT

Sachschaden durch Trockenlauf

» Aggregat und Leitungen mit Férdermedium befillen
(= Fdullen und Entliften, Seite 16).

3. Aggregat ein- und sofort wieder ausschalten.

Prifen, ob die Drehrichtung des Motors mit dem Drehrich-
tungspfeil auf dem Aggregat tbereinstimmt.

@ Falsche Drehrichtung fuhrt zu Schaden in der Pumpe.
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6 Betrieb

6.1 Inbetriebnahme vorbereiten

A GEFAHR

Starkes Magnetfeld im Bereich der Magnet-
kupplung, bei Einzelmagneten oder Ein-
schubeinheiten.

Lebensgefahr und Sachschaden durch Magnetfeld!

» Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher keine

Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat durchfiihrt.
» Arbeitsplatz sichern, wenn nétig absperren:

—  Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher ei-
nen Sicherheitsabstand> 1 m einhalten.

—  Sicherstellen, dass keine magnetisierbaren Metallteile
von der Magnetkupplung angezogen werden kénnen.

—  Sicherstellen, dass Teile der Magnetkupplung nicht
von magnetisierbaren Metallteilen angezogen werden
kdnnen.

»  Mit magnetempfindlichen Gegenstanden einen Sicherheits-
abstand > 150 mm zur Magnetkupplung oder Einschubein-
heit einhalten.

6.1.1 Konservierung entfernen

@ nNur notig bei konserviertem Aggregat

» Konservierung entfernen
(= Konservierung entfernen, Seite 11).

6.1.2 Stillstandzeit prifen

» Bei Stillstandzeit > 1 Jahr: Hersteller kontaktieren und
MafRnahmen erfragen.

» Bei Stillstandzeit < 1 Jahr: Alle Schritte wie bei Inbetrieb-
nahme durchfiihren (= In Betrieb nehmen, Kap. 6.2).

6.1.3 Fillen und Entluften

1. Aggregat und Saugleitung entliiften und vollstandig mit
Fordermedium fiillen.
Saugseitige Armatur 6ffnen (falls vorhanden).

3.  Druckseitige Armatur 6ffnen (falls vorhanden).
Sicherstellen, dass alle Anschlisse und Leitungen dicht
sind.

6.2 In Betrieb nehmen

A GEFAHR
Starkes Magnetfeld im Bereich der Magnetkupp-
lung, bei Einzelmagneten oder Einschubeinhei-
ten.
Lebensgefahr und Sachschaden durch Magnetfeld!

» Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher keine
Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat durchfiihrt.

» Arbeitsplatz sichern, wenn nétig absperren:

— Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher ei-
nen Sicherheitsabstand> 1 m einhalten.

—  Sicherstellen, dass keine magnetisierbaren Metallteile
von der Magnetkupplung angezogen werden kénnen.

— Sicherstellen, dass Teile der Magnetkupplung nicht
von magnetisierbaren Metallteilen angezogen werden
kénnen.

» Mit magnetempfindlichen Gegenstéanden einen Sicherheits-
abstand > 150 mm zur Magnetkupplung oder Einschubein-
heit einhalten.

6.2.1 Einschalten

v' Aggregat korrekt aufgestellt
v" Motor elektrisch angeschlossen

v' Alle Medienanschliisse spannungsfrei und dichtend ange-
schlossen

v' Aggregat korrekt vorbereitet, aufgefiillt und Anlage komplett
entliftet

v Alle Sicherheitseinrichtungen installiert und auf Funktion
geprift

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch laufendes Aggregat!
» Laufendes Aggregat nicht berihren.

» Keine Arbeiten am laufenden Aggregat durchfuihren.

» Vor Arbeitsbeginn Aggregat vollstandig abkuhlen lassen.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch heile Pumpenteile oder heilRe
Fordermedien!

» Bei allen Arbeiten am Aggregat Schutzausristung verwen-
den.

VORSICHT

Sachschaden durch Trockenlauf!

» Sicherstellen, dass das Aggregat ordnungsgemalf gefullt
ist.

VORSICHT

Kavitationsgefahr bei Drosselung des Saugstroms!

» Saugseitige Armatur vollstandig 6ffnen (falls vorhanden)
und nicht zur Regelung des Forderstroms verwenden.

» Druckseitige Armatur (falls vorhanden) nicht tiber den
Betriebspunkt 6ffnen.

VORSICHT

Sachschaden durch geschlossene Druckleitung!

» Aggregat nicht gegen geschlossene druckseitige Armatur
betreiben.

» Mindestforderstrom beachten
(- Betriebsgrenzwerte, Seite 25).

Saugseitige Armatur 6ffnen (falls vorhanden).
Druckseitige Armatur 6ffnen (falls vorhanden).

Motor einschalten und auf ruhigen und synchronen Lauf
von Pumpe und Motor achten. Asynchroner Lauf ist durch
Geréusche im Antrieb oder zu geringe Férderhdhe erkenn-
bar.

4. Nach Erreichen der Nenndrehzahl, mit der druckseitigen
Armatur (falls vorhanden) den Betriebspunkt einstellen.

5. Nach den ersten Belastungen durch Druck und Betriebs-
temperatur prifen, ob das Aggregat und alle Anschlisse
dicht sind.
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6.2.2 Ausschalten

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch heille Pumpenteile oder heilRe
Férdermedien!

» Bei allen Arbeiten am Aggregat Schutzausristung verwen-
den.

Druckseitige Armatur (falls vorhanden) schlie3en.
Motor ausschalten.
Saugseitige Armatur (falls vorhanden) schlieen.

A0 DN PR

Alle Verbindungsschrauben prifen und wenn nétig anzie-
hen (nur nach Erstinbetriebnahme).

6.2.3 Entleeren des Aggregates
VORSICHT

Sachschaden durch Frost!

» Aggregat bei Frostgefahr vollstandig entleeren.

@® Die Aggregate der Baureihen LY-MK und MY-MK haben
keine Entleerungsbohrungen in den Pumpengehéausen.
Eine vollstéandige Entleerung kann nur durchgefihrt wer-
den, wenn die Aggregate aus der Anlage ausgebaut wer-
den.

6.3 AulRer Betrieb nehmen

A GEFAHR

Starkes Magnetfeld im Bereich der Magnetkupp-
ﬂ lung, bei Einzelmagneten oder Einschubeinhei-
ten.

Lebensgefahr und Sachschaden durch Magnetfeld!

» Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher keine
Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat durchfihrt.

» Arbeitsplatz sichern, wenn nétig absperren:

—  Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher ei-
nen Sicherheitsabstand> 1 m einhalten.

—  Sicherstellen, dass keine magnetisierbaren Metallteile
von der Magnetkupplung angezogen werden kénnen.

—  Sicherstellen, dass Teile der Magnetkupplung nicht
von magnetisierbaren Metallteilen angezogen werden
kénnen.

Mit magnetempfindlichen Gegensténden einen Sicherheitsab-
stand > 150 mm zur Magnetkupplung oder Einschubeinheit
einhalten

/AN WARNUNG

Verletzungsgefahr durch heilRe Pumpenteile oder heilRe
Fordermedien!

» Bei allen Arbeiten am Aggregat Schutzausrustung verwen-
den.

» Austretendes Férdermedium sicher auffangen und umwelt-
gerecht entsorgen.

» Bei Betriebsunterbrechungen folgende MaRnahmen durch-

fuhren:
Pumpe wird | Malinahme
in Betriebs- » Pumpe monatlich bis vierteljahrlich
bereitschaft kurzzeitig (ca. 5 Minuten) in Betrieb
stillgesetzt nehmen

(= In Betrieb nehmen, Seite 16).

langere Zeit » MalRnahmen entsprechend dem For-

stillgesetzt dermedium durchfiihren.
(= Tab.9 MaRnahmen in Abh&ngigkeit
vom Verhalten des Férdermediums)

entleert » Alle Armaturen (falls vorhanden) schlie-
Ren.

demontiert » Motor freischalten und gegen unbefug-
tes Einschalten sichern.

eingelagert » MafRnahmen zur Lagerung beachten

(= Lagern, Seite 10).

Tab. 8 Malinahmen bei Betriebsunterbrechung

Forder- Dauer der Betriebsunterbrechung
medium (verfahrensabhéngig)
Kurz Lang

Wasser | » Aggregat und
Gefal3e entleeren.

andere > - » Aggregat entlee-

Medien ren, spulen/ de-
kontaminieren.

Tab.9 Malnahmen in Abhangigkeit vom Verhalten der Be-
triebsflissigkeit

6.4 Wieder in Betrieb nehmen

Bei Stillstandzeit > 1 Jahr:

1. Inbetriebnahme vorbereiten
(= Inbetriebnahme vorbereiten, Seite 16).

2. Inbetriebnahme durchfiihren
(= In Betrieb nehmen, Seite 16).

3. Aggregat nach Inbetriebnahme Gberwachen
(= Uberwachen, Seite 18).

6.5 Stand-by-Aggregat betreiben
v' Stand-by-Aggregat gefiillt und Anlage komplett entliiftet

@ Das Stand-by-Aggregat mindestens einmal wochentlich
betreiben.

Saugseitige Armatur vollstandig ¢ffnen (falls vorhanden).

Druckseitige Armatur so weit 6ffnen (falls vorhanden), dass
das Stand-by-Aggregat Betriebstemperatur erreicht und
gleichmaRig durchwarmt wird (= Einschalten, Seite 17).
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7 Wartung und Instandhaltung

@ Fur Montagen und Reparaturen stehen geschulte Kunden-
dienst-Monteure zur Verfugung. Bei Anforderung einen
Fordergutnachweis vorlegen (DIN-Sicherheitsdatenblatt
oder Unbedenklichkeitserklarung)

(= Unbedenklichkeitserklarung, Seite 33).

7.1 Uberwachen

@ Die Prufungsintervalle sind von der Beanspruchung des
Aggregates abhangig.

A GEFAHR

Starkes Magnetfeld im Bereich der Magnetkupp-

lung, bei Einzelmagneten oder Einschubeinhei-
‘ ; k ten.

Lebensgefahr und Sachschaden durch Magnetfeld!

» Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher keine
Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat durchfihrt.

» Arbeitsplatz sichern, wenn nétig absperren:

— Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher ei-
nen Sicherheitsabstand > 1 m einhalten.

—  Sicherstellen, dass keine magnetisierbaren Metallteile
von der Magnetkupplung angezogen werden kénnen.

—  Sicherstellen, dass Teile der Magnetkupplung nicht
von magnetisierbaren Metallteilen angezogen werden
kénnen.

Mit magnetempfindlichen Gegensténden einen Sicherheitsab-
stand > 150 mm zur Magnetkupplung oder Einschubeinheit
einhalten

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch laufendes Aggregat!

» Laufendes Aggregat nicht beriihren.

» Keine Arbeiten am laufenden Aggregat durchfiihren.

/AN WARNUNG

Verletzungsgefahr durch heiRe Pumpenteile oder heilRes
Fordermedium!

» Bei allen Arbeiten am Aggregat Schutzausriistung verwen-
den.

1. In angemessenen Zeitabstanden prifen:

—  Stromaufnahme des Antriebes

—  Verschmutzung des Antriebes

—  Verschmutzung der Filter (falls vorhanden)

—  Laufgerausche der Walzlager (Motoren LY); die Walz-
lager sind lebensdauergeschmiert

—  Einhaltung des Mindest- und Maximalférderstromes

Veranderungen des normalen Betriebszustandes

2. Fur stdrungsfreien Betrieb sicherstellen:

—  kein Trockenlauf

Dichtigkeit des Aggregates

—  keine Kavitation

—  saugseitig offener Schieber (falls vorhanden)

—  freie und saubere Filter (falls vorhanden)

—  keine ungewdhnlichen Laufgerausche und Vibrationen
—  keine unzulassige Leckage an der Wellendichtung

7.2 Instandsetzen

@ Fur Arbeiten (Einbau von Ersatzteilen und Reparaturarbei-
ten), die nicht in dieser Betriebsanleitung beschrieben sind,
steht der Kundendienst zur Verfligung.

A GEFAHR

Starkes Magnetfeld im Bereich der Magnetkupp-
lung, bei Einzelmagneten oder Einschubeinhei-

Lebensgefahr und Sachschaden durch Magnetfeld!

» Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher keine
Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat durchfihrt.

» Arbeitsplatz sichern, wenn nétig absperren:

— Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher ei-
nen Sicherheitsabstand > 1 m einhalten.

—  Sicherstellen, dass keine magnetisierbaren Metallteile
von der Magnetkupplung angezogen werden kdnnen.

—  Sicherstellen, dass Teile der Magnetkupplung nicht
von magnetisierbaren Metallteilen angezogen werden
kénnen.

Mit magnetempfindlichen Gegensténden einen Sicherheitsab-
stand > 150 mm zur Magnetkupplung oder Einschubeinheit
einhalten

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch laufendes Aggregat!

» Laufendes Aggregat nicht berihren.
» Keine Arbeiten am laufenden Aggregat durchfiihren.

» Bei allen Montage- und Wartungsarbeiten Motor span-
nungsfrei schalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch heiRe Pumpenteile oder heilles
Fordermedium!

» Bei allen Arbeiten am Aggregat Schutzausriistung verwen-
den.

» Vor allen Arbeiten Aggregat auskuhlen lassen.

v

Sicherstellen, dass das Aggregat drucklos ist.

» Aggregat entleeren. Férdermedium sicher auffangen und
umweltgerecht entsorgen.

VORSICHT

Sachschaden durch empfindliche und zerbrechliche Bautei-
le!

» Arbeitsplatz absolut sauber halten.

» Metallspane und andere magnetische Verunreinigungen
von der Magnetkupplung fernhalten.

» Innen-/Auf3enrotor der Magnetkupplung vorsichtig demon-
tieren. Nicht sto3en, nicht anschlagen.

18 1096.0867 | Baureihen LY-

...-MK/MY2-....-MK 08/2016 rev.



speck

Betriebsanleitung

7.2.1 Zum Hersteller senden

@ Mit dem nicht autorisierten Offnen des Aggregates erlischt
jeglicher Méngelanspruch.

Aggregat stillgesetzt

Aggregat drucklos

Aggregat vollstéandig entleert

ANERENEENIRN

Elektrische Anschliisse getrennt und Motor gegen Wieder-
einschalten gesichert

<«

Anschlussleitungen demontiert

<«

Manometerleitungen, Manometer und Halterungen demon-
tiert

A GEFAHR

Starkes Magnetfeld im Bereich der Magnetkupp-

ﬂ lung, bei Einzelmagneten oder Einschubeinhei-
ten.

Lebensgefahr und Sachschaden durch Magnetfeld!

» Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher keine
Arbeiten an der Pumpe/ Aggregat durchfihrt.

»  Arbeitsplatz sichern, wenn nétig absperren:

—  Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher ei-
nen Sicherheitsabstand> 1 m einhalten.

— Sicherstellen, dass keine magnetisierbaren Metallteile
von der Magnetkupplung angezogen werden kénnen.

—  Sicherstellen, dass Teile der Magnetkupplung nicht
von magnetisierbaren Metallteilen angezogen werden
kénnen.

Mit magnetempfindlichen Gegensténden einen Sicherheitsab-
stand > 150 mm zur Magnetkupplung oder Einschubeinheit
einhalten

7.2.3 Demontage/Montage

A GEFAHR

Starkes Magnetfeld im Bereich der Magnet-
kupplung, bei Einzelmagneten oder Ein-
schubeinheiten.

Lebensgefahr und Sachschaden durch Magnetfeld!

» Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher keine

Arbeiten an der Pumpe/Aggregat durchfihrt.
» Arbeitsplatz sichern, wenn nétig absperren:

—  Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher ei-
nen Sicherheitsabstand> 1 m einhalten.

— Sicherstellen, dass keine magnetisierbaren Metallteile
von der Magnetkupplung angezogen werden kénnen.

— Sicherstellen, dass Teile der Magnetkupplung nicht
von magnetisierbaren Metallteilen angezogen werden
kénnen.

Mit magnetempfindlichen Gegensténden einen Sicherheitsab-
stand > 150 mm zur Magnetkupplung oder Einschubeinheit
einhalten

/AN WARNUNG

Axiale Magnetkrafte! Quetschgefahr fur Finger und Hande!

» Beim Montieren/Abziehen des Pumpenkopfes in die Later-
ne oder vom Motorflansch nicht zwischen die Flansche grei-
fen.

» Bei horizontaler/vertikaler Montage/Demontage Fihrungs-
bolzen/ -schrauben verwenden, um den magnetischen Kraf-
ten entgegenzuwirken. Ein Aufschlagen des Spalttopfes auf
den Magneten des AuRenrotors fiihrt zu Beschadigungen
am Spalttopf und den Magneten.

1. Leitungen demontieren. » Schlagartiges Aufsetzen des Pumpenkopfes auf die Later-
2. Elektrische Leitungen abklemmen ne/den Motorflansch fiihrt zu Schaden an der Magnetkupp-
' ' lung.

3. Befestigungsschrauben lésen.
4. Aggregat aus Anlage heben (= Transportieren, Seite 10).
5. Aggregat entleeren.
6. Aggregat dekontaminieren (falls nétig).
7. Transport- und Verschlussdeckel anbringen.
8. Unbedenklichkeitserklarung immer an den Hersteller schi-

cken (www.speck.de/downloads/zertifikate/ ) oder

-> Seite 27 kopieren.
7.2.2 FErsatzteile bestellen
@ Ersatzteile erhalten Sie Uber Ihren Zulieferer oder den

Hersteller.
Fir Ersatzteilbestellungen werden folgende Angaben benétigt.
. Nummer der des Aggregates (= Typenschild, Seite 8)
*  Typ des Aggregates (= Typenschild, Seite 8)
»  Positionsnummer des Ersatzteils

(= Schnittzeichnung im Anhang)
. Bezeichnung des Ersatzteils

(= Schnittzeichnung im Anhang)
*  Menge der Ersatzteile
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7.2.4 Montagevorbereitung

VORSICHT

Nicht fachgerechte Montage fiihrt zu Beschadigung des
Aggregates!

» Pumpe unter Beachtung der im Maschinenbau gultigen
Regeln zusammenbauen.

» Immer Original-Ersatzteile verwenden.

» Den Zusammenbau des Aggregates nur anhand der zuge-
hérigen Schnittzeichnung durchfiihren.

» Montage an einem sauberen, ebenen, nicht magnetischen
Montageplatz durchfiihren.

Bei Montage beachten:

—  Dichtungen ersetzen.

—  Nur gereinigte Teile einbauen.

—  Verschlissene Teile durch Original-Ersatzteile erset-
zen.

—  Nur geprufte und einwandfreie Teile einbauen.

—  Keine Fremdkdrper in die Pumpe einbringen.

—  Vorgeschriebene Anziehdrehmomente einhalten
(= Anziehdrehmomente, Seite 26).

— Aggregat in Anlage montieren
(= Aufstellung und Anschluss, Seite 13).

7.2.5 LY-6000/8000-MK

7.25.1 Blockiertes Laufrad I6sen

@ Schnittzeichnung LY-6000/8000-MK - Seite 27

v" Pumpenaggregat ist aus der Anlage ausgebaut und befin-
det sich an einem sauberen, ebenen, nicht magnetischen
Montageplatz.

1. Gehause entfernen

—  Aggregat auf Motorhaube stellen.

—  Sechskantschrauben (914) am Gehéause (101) l6sen
und entfernen.

—  Gehéause und O-Ring (412) entfernen.

2. Laufrad entfernen

— Laufrad (230) vorsichtig (230) von der Welle (211) ab-
ziehen.
— Laufrad und Geh&ausedeckel (161) reinigen.

3. Laufrad montieren
— Laufrad auf die Motorwelle schieben.
4.  Gehause montieren

— O-Ring in den Gehausedeckel einlegen.

—  Gehéause in den Gehausedeckel einfedern und aus-
richten.

—  Sechskantschrauben (914) in Gehause und Gehéause-
deckel einfiihren und mit der Laterne (341) verschrau-
ben.

7.25.2 Pumpenkopf austauschen

@ Schnittzeichnung LY-6000/8000-MK > Seite 27

v' Pumpenaggregat ist aus der Anlage ausgebaut und befin-
det sich an einem sauberen, ebenen, nicht magnetischen
Montageplatz.

1. Pumpenkopf abbauen

—  Sechskantschrauben (914) am Motorflansch l6sen und
entfernen.
—  Kompletten Pumpenkopf vom Motorflansch abziehen

2. Pumpenkopf aufbauen

—  Kompletten Pumpenkopf auf dem Motorflansch zent-
rieren und ausrichten.

—  Sechskantschrauben (914) am Motorflansch in die
Bohrungen einfiihren und mit der Laterne (341) ver-

schrauben.
7.2.6 MY2-6000-MK
7.2.6.1 Blockiertes Laufrad I6sen

@ Schnittzeichnung M-2-6000-MK - Seite 29

v' Pumpenaggregat ist aus der Anlage ausgebaut und befin-
det sich an einem sauberen, ebenen, nicht magnetischen
Montageplatz.

1. Spiralgeh&duse entfernen

—  Aggregat auf Motorhaube stellen.

— Innensechskantschrauben (914) am Spiralgehause
(102) l6sen und entfernen.

—  Spiralgehause und Scheibe (550) entfernen.

2. Laufrad entfernen

— Laufrad (230) aus dem Spalttopf (816) ziehen.
— Laufrad, Spiralgehéduse, Scheibe und Spalttopf reini-
gen.

3. Laufrad montieren

—  Flachdichtung (400) auf dem Spalttopf zentrieren.
— Laufrad in den Spalttopf schieben.

4. Spiralgehduse montieren

—  Scheibe auf dem Laufrad zentrieren.

—  Spiralgehause Uber die Scheibe schieben, am Spiral-
gehause einfedern und ausrichten.

— Innensechskantschrauben (914) in das Spiralgehause
einfihren und mit der Laterne (341) verschrauben.

7.2.6.2 Pumpenkopf austauschen

@ Schnittzeichnung MY2-6000-MK -> Seite 29

v" Pumpenaggregat ist aus der Anlage ausgebaut und befin-
det sich an einem sauberen, ebenen, nicht magnetischen
Montageplatz.

1. Pumpenkopf abbauen

—  Gewindestifte (904) an der Laterne l6sen und entfer-
nen.

—  Kompletten Pumpenkopf mit Laterne vom Flansch ab-
ziehen.

2. Pumpenkopf aufbauen

—  Kompletten Pumpenkopf mit Laterne auf den Flansch
zentrieren und ausrichten.

—  Gewindestifte in die Laterne einschrauben und festzie-
hen.
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7.2.7 MY2-8000-MK

7.2.7.1 Blockiertes Laufrad I6sen

@ Schnittzeichnung MY2-8000-MK - Seite 31

v' Pumpenaggregat ist aus der Anlage ausgebaut und befin-
det sich an einem sauberen, ebenen, nicht magnetischen
Montageplatz.

1. Spiralgeh&duse entfernen

—  Aggregat auf Motorhaube stellen.

— Innensechskantschrauben (914) am Spiralgehause
(102) lésen und entfernen.

—  Spiralgehause und Scheibe (550) entfernen.

2. Laufrad entfernen

— Laufrad (230) aus dem Spalttopf (816) ziehen.
— Laufrad, Spiralgeh&use, Scheibe und Spalttopf reini-
gen.

3. Laufrad montieren

—  Flachdichtung (400) auf dem Spalttopf zentrieren.
— Laufrad in den Spalttopf schieben.

4.  Spiralgehduse montieren

—  Scheibe (550.2) auf dem Laufrad zentrieren.

—  Spiralgehause uber die Scheibe schieben, am Spiral-
gehause einfedern und ausrichten.

— Innensechskantschrauben (914) in das Spiralgehause
einfuhren und mit der Laterne (341) verschrauben.

7.2.7.2 Pumpenkopf austauschen

@ Schnittzeichnung MY2-8000-MK -> Seite 31

v' Pumpenaggregat ist aus der Anlage ausgebaut und befin-
det sich an einem sauberen, ebenen, nicht magnetischen
Montageplatz.

1. Pumpenkopf abbauen

— Innensechskantschrauben (914) am Motorflansch 16-
sen und entfernen.

—  Kompletten Pumpenkopf mit Laterne von der Scheibe
(500) abziehen.

2. Pumpenkopf aufbauen

—  Kompletten Pumpenkopf mit Laterne auf der Scheibe
zentrieren und ausrichten.

— Innensechskantschrauben (914) in den Motorflansch
einfihren und mit der Laterne verschrauben.
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8 Stbrungsbehebung

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch laufendes Aggregat!
» Laufendes Aggregat nicht berthren.

» Keine Arbeiten am laufenden Aggregat durchfiihren.

» Bei allen Montage- und Wartungsarbeiten Motor spannungsfrei schalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch heille Pumpenteile oder heiRes Férdermedium!
» Bei allen Arbeiten am Aggregat Schutzausristung verwenden.

» Sicherstellen, dass das Aggregat drucklos ist.

Bei Auftreten von Stérungen, die der Maschinenbediener nicht selbststandig beheben kann, muss er die fur die Wartung der Maschine

zustandigen Mitarbeiter rufen.

Wenn das Wartungspersonal nicht in der Lage ist den Fehler zu beheben, dann muss der Hersteller davon in Kenntnis gesetzt werden.
Er wird - wenn der vorliegende Fehler genau beschrieben wird - mithelfen, diesen zu beheben.

Serviceadresse
Speck Pumpen Systemtechnik GmbH

Regensburger Ring 6 — 8, 91154 Roth / Deutschland
Postfach 1453, 91142 Roth / Deutschland

Tel.: +49 (0) 9171 809 0
Fax: +49 (0) 9171 809 10

E-Mail:  info@speck.de
Internet: www.speck.de

Storung Ursache Beseitigung
Motor l&uft nicht an Motor
Eine Phase der Stromzufiihrung unterbrochen »  Stromzufiihrung prifen/Motor priifen

Motorschutzschalter ist ausgelost » Motorschutzschalter einschalten
Motor blockiert »  Motor priifen/ersetzen
Pumpe blockiert
Eis in der Pumpe (erstarrtes Fordermedium) » Pumpe vorsichtig erwarmen, auftauen
Verunreinigungen, Fremdkdrper in der Pumpe » Pumpe spilen/zerlegen, reinigen
Laufrad durch Verkalkung blockiert » Pumpe entkalken
Motorlager defekt » Motor ersetzen
Motorschutz spricht an Motor liberlastet » Spezifizierter Betriebspunkt wird nicht einge-
halten
Motor oder Pumpe blockiert »  Motor/Pumpe prifen, s. o
Kurzschluss in der Motorwicklung »  Motor priifen/ersetzen
Motorschutzschalter falsch eingestellt/defekt » Einstellung prifen/Motorschutzschalter

ersetzen
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Storung Ursache Beseitigung
Leistungsaufnahme Motor | Verunreinigungen/Verkalkungen in der Pumpe » Pumpe spulen/entkalken/zerlegen, reinigen
zu hoch
Dichte bzw. Viskositat des Fordermediums zu » Fordermedium mit zul. Dichte gemaf Daten-
hoch blatt betreiben. Hersteller kontaktieren.
Laufrad reibt am Gehéause » Pumpe zerlegen
Pumpe fordert nicht Saugseitige Armatur geschlossen (falls vorhan- »  Saugseitige Armatur 6ffnen
den)
Saugleitung verstopft » Saugleitung und Filter prifen/reinigen
Pumpe nicht entluftet » Pumpe entliften, Pumpe und Saugleitung
fullen
Magnetkupplung abgerissen » Motor ausschalten, neu anfahren
Férdermenge zu gering Verunreinigungen im Sauganschluss » Sauganschluss reinigen
Verschleif? der Innenteile » Betroffene Teile ersetzen
Leck in der Anlage » Anlage prifen/Leckstellen abdichten
Pumpe falsch dimensioniert » Pumpe ersetzen
Motordrehzahl zu gering » Drehzahl erhdhen, Hersteller kontaktieren
Kavitation der Pumpe » Temperatur des Férdermediums pri-
fen/Férdermedium kihlen.
Filterwiderstand zu grof3 (falls vorhanden) »  Filter priifen/reinigen
Ansaughdhe ist zu hoch oder Zulaufhéhe zu » Flllstand im Tank prufen/Saugseitige Arma-
gering tur 6ffnen/Filter in der Saugleitung reinigen.
Saugleitungswiderstand zu hoch »  Saugleitung &ndern (Querschnitt, Léange,
Bogen)
Forderhdhe zu gering Motordrehzahl zu gering » Motoranschluss und Spannung priifen/
Drehzahl erhéhen/ Hersteller kontaktieren
Reibungsverluste zu hoch » Leitungsquerschnitte vergréRern
Gegendruck zu hoch » Betriebspunkt prufen/Leitung reinigen
Fordermenge zu gro3 Anlagen-Pumpendruck zu gering » In Druckseite: Drosselarmatur einbauen
Uberhitzung der Pumpe Forderdruck ist zu hoch » Druckverlust verringern/Leitungsquerschnitt
erhéhen
Viskositat des Férdermediums zu hoch » Grenzwerte beachten
Druckseitige Armatur geschlossen » Mindestférdermenge einhalten/Bypass in
Druckseite einbauen
Temperatur des Férdermediums zu hoch » Fordermedium kihlen
Magnetkupplung abgerissen » Motor ausschalten
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Stérung

Ursache

Beseitigung

Ungewohnliche Gerau-
sche

Kavitation der Pumpe

» Temperatur des Foérdermediums reduzieren,
NPSH priifen

Dampfanteil im Saugstrom zu hoch

» Temperatur des Férdermediums reduzieren,
NPSH priifen

Saugseitige Armatur geschlossen (falls vorhan-
den)

» Saugseitige Armatur 6ffnen

Unterdruck in der Saugleitung

»  Saugleitung prifen/mit Unterdruckschalter
Motor abschalten

Lufteintritt in die Saugleitung

» Saugleitung abdichten/Fullstand im Behalter

erhdhen
Forderdruck zu hoch » Forderdruck reduzieren
Magnetkupplung abgerissen » Motor ausschalten
Leckage an der Pumpe Gehéausedichtung defekt » Pumpe neu abdichten
Spalttopf beschadigt »  Spalttopf erneuern
Verbindungsschrauben gelockert » Schrauben nachziehen; Dichtung erneuern
Tab. 10 Stoérungsbehebung
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9 Technische Daten
9.1 Betriebsgrenzwerte

9.11

Flussigkeiten

Fordermedien

Tab. 14 Betriebsgrenzwerte MY2-8000-MK

LY-6000-MK
. ) —  frei von abrasiven Verunreinigungen
max. Forderhche 32 [m] - ohne Feststoffanteile
Férdermedium Wasser —  abgestimmt auf die Geh&usewerkstoffe
Temperatur max. 60 [°C] 9.1.2 FOFderStrome
Dichte max. 1000 [kg/m?] -> Kennlinien im Anhang
Viskositat max. 100 [mm?/s] Die Pumpe darf nicht auBerhalb der fur die Baugrof3e definierten
Leistungsbereiche betrieben werden (min./max. Férderstrom).
Drehzahl max. 6000 [min™ Lo .
9.1.3 Schalthaufigkeit
Tab. 11 Betriebsgrenzwerte LY-6000-MK
Typ Anzahl der Schaltungen pro Stunde
LY-8000-MK LY-6000-MK
max. Férderhohe 40  [m] LY-8000-MK 40
Foérdermedium Wasser MY2-6000-MK
Temperatur max. 60 [°C] MY2-8000-MK
Dichte max. 1000  [kg/m3] Tab. 15 Schalthaufigkeit
Viskositat max. 100 [mm?s]
Drehzahl max. 9000 [min] 9.2 Allgemeine Technische Daten
) . . Die nachfolgenden Angaben beziehen sich auf Standardwerte.
Tab. 12 Betriebsgrenzwerte LY-8000-MK Abweichende Daten sind beim Hersteller zu erfragen.
MY 2-6000-MK 9.2.1 Schallpegel
max. Forderhohe 9 [m] Typ 1-m-Messflachenschalldruckpegel
, , L [dB (A)]*
Fordermedium Wasser
Temperatur max. 80 [°C] LY-6000-MK 53
Fordermedium Ol LY-8000-MK 56
Temperatur max. 80 [°C] MY 2-6000-MK 43
Dichte max. 1000 [kg/m?3] MY 2-8000-MK 46
. P 2,
Viskositat max. 100 [mm?/s] * Messflachenschalldruckpegel nach EN ISO 3744, gemes-
Drehzahl max. 6000 [min™ sen in 1 m Abstand bei mittlerer Drosselung
(kavitationsfreier Betrieb) und angeschlossenen Leitungen,
Tab. 13 Betriebsgrenzwerte MY2-6000-MK Toleranz + 3 dB (A)
MY 2-8000-MK Tab. 16 Schalldruckpegel
max. ForderhGhe 15 [m] 9.2.2 Drehrichtung des Aggregates
Fordermedium Wasser Die Drehrichtung der Pumpe ist am Drehrichtungspfeil auf dem
Temperatur max. 80 [°C] Motor ersichtlich (Blick auf die Pumpe).
Fordermedium Ol Typ Drehrichtung
Temperatur max. 80 [°C] LY-6000-MK
Dichte max. 1000 [kg/m?3] LY-8000-MK linksdrehend
Viskositéat max. 100 [mm?/s] MY 2-6000-MK
Drehzahl max, 9000  [min‘] MY 2-8000-MK rechtsdrehend

Tab. 17 Drehrichtung des Aggregates
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9.2.3 Wellendichtung
Alle Pumpen sind mit Magnetkupplung ausgeristet.

9.2.4 Umgebungsbedingungen

9.254 Verschraubungen mit zylindrischem Auf3enge-

winde und Dichtflache

O) Nachfolgende Werte gelten fiir neue Verschraubungen in
Gussgehausen (Messing/Edelstahl).

@ Einsatz unter anderen Umgebungsbedingungen mit dem GroRe Anziehdrehmoment [Nm]
Hersteller abstimmen.
G1/8A 9
Temperatur Relative Luftfeuchtigkeit | Aufstellungs-
[°C] [%] Héhe Giber NN Gl4A 30
_ _ [m]
langfristig kurzfristig G3/8A 45
+5 bis +40 £35 =85 <1000 Tab. 22 Anziehdrehmomente fir zylindrischen Verschraubun-

Tab. 18 Umgebungsbedingungen

9.2.5 Anziehdrehmomente
9.25.1 Schrauben und Muttern

» Die Schrauben mit einem Drehmomentschlissel anziehen.

® Nachfolgende Werte gelten fiir neue Schrauben und Mut-

tern.
GroRe Giteklasse Anziehdrehmoment
[Nm]
M4 8.8 2,5
M5 8.8 57
M6 8.8 9,9

Tab. 19 Anziehdrehmomente fiir Schrauben/Muttern

9.25.2 Schrauben in Gussgehausen

» Die Schrauben mit einem Drehmomentschliissel anziehen.

@ Nachfolgende Werte gelten flir neue Schrauben in Gusstei-
len (Messing, Aluminium).

GroRe Glteklasse Anziehdrehmoment
[Nm]

M 4 8.8 1,7

M5 8.8 4,0

M 6 8.8 8,5

Tab. 20 Anziehdrehmomente fiir Schrauben in Gussteilen

9.25.3

Edelstahlschrauben in Edelstahlgeh&usen

» Die Schrauben mit einem Drehmomentschliissel anziehen.

O) Nachfolgende Werte gelten fiir neue Edelstahlschrauben

GroRe Guteklasse Anziehdrehmoment
[Nm]

M 4 A2/A4-70 2,2

M5 A2/A4-70 4,2

M 6 A2/A4-70 7,3

Tab. 21 Anziehdrehmomente fiir Edelstahlschrauben

gen

9.3 Zulassige Krafte/Momente an
Pumpenstutzen

An den Anschlussstutzen sind keine Krafte und Momente, die
durch Leitungen entstehen kénnen, zuléssig.

9.4 Kegelige Rohrverschraubungen in
Metallgehause

Fir kegelige Einschraubgewinde gelten die obigen Anziehdreh-
momente nicht, da bei diesen Dichtheit nicht Gber die Anzieh-
drehmomente, sondern uber das zusatzliche Dichtmittel

(z. B. Dichtungsband, Klebung) erreicht wird.

9.5 Zubehor

Das mitgelieferte Zubehdr ist dem Lieferschein zu entnehmen.

26

1096.0867 | Baureihen LY-...-MK / MY2-....-MK

08/2016 rev.



speck | £

Betriebsanleitung

10 Anhang

10.1 Mafd und Schnittzeichnungen, Kennlinien
10.1.1 LY-6000/8000-MK

121 -—22
49 Gs Go
— 1 Vs T N\
1 i T R4
—I] -
A= — @ @ g
] wn
T —19 e
B ] N
Hi= & ) S
{ s \ &
S| J
L 17 !
43 46
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82
Abb. 7 Maf3zeichnung LY-6000/8000-MK
Type EC-Gleichstrommotor Anschliisse Drehmoment Gewicht
V] [1/min] W] [HP] Gs Gp [Ncm] [ka] [lbs]
LY-6000-MK 24 6000 60 0.08
G 1/8 G 1/8 13 1,4 3.0
LY-8000-MK 24 9000 80 0.11

Tab. 23 Daten LY-6000/8000-MK

Gewicht abhangig von BaugroRe, Leistung, Werkstoffen und Ausfiihrung

w2 01 86 871 o0 S50 Nr. EIEAEI
A 101 Gehause
— 1€ 161 Gehausedeckel
211 Welle
o 230 Laufrad
310/.1 Gleitlager
= | 341 Laterne
hecs 7 412-.2 O-Ring
940 9 515 Toleranzring
230 2 i 550/.1 Scheibe
= 816 Spalttopf
914 + ; 847 Magnetkupplung (auf3en)
L] 847.1 Magnetkupplung (innen)
904 Gewindestift
914 Innen-6-kt. Schraube
412101 181 4121 310 341 931 914 931 Sicherungsblech
b 30 940 Passfeder

Abb. 8  Schnittzeichnung LY-6000/8000-MK o
Tab. 24 Teileliste LY-6000/8000-MK
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E)

Férderhéhe

Hauteur manométrique

=0

Leistungsbedarf
Puissance absorbée

Abb. 9
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Capacity Q [U.S.GPM]
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Capacity Q [U.S.GPM]
0.6 0.8 1.0 1.2
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.—.
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o

=)

LY-6000-MK

LY-8000-MK
- 100

Total head

- 80
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20

LY-6000-MK

LY-8000-MK - 009

=4
o
®

- 0.07

- 0.06

\ - 0.05

0.04

Power consumption 50

r 0.03

- 0.02

- 0.01

3 4 50 1 2

Fdrderstrom / Débit (Q [I/min]

0
3 4 5

Fdrderstrom / Débit (Q [I/min]

6000 1/min - rpm - tr/min | |

9000 1/min - rpm - tr/min |

Kennlinien LY-6000/8000-MK

Prufbedingungen:

Die Kennlinien gelten fiir die Férderung von Wasser mit einer Temperatur von 20 °C bei Nenndrehzahl. Die Toleranz von Forderhdhe
und Foérderstrom betragt + 10 %, die des Leistungsbedarfs + 10 %. Bei abweichenden Eigenschaften des Férdermediums &ndern sich

die Kennlinien.
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10.1.2 MY2-6000-MK

18

25 47

3
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32
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Abb. 10 Maf3zeichnung MY2-6000-MK
Type EC-Gleichstrommotor Anschliisse Drehmoment Gewicht
V] [1/min] W] [HP] Gs Go [Ncm] [kd] [Ibs]
MY2-6000-MK 24 6000 23 0.03 G 3/8 G 1/4 10 1,6 3.5
Tab. 25 Daten und MalRe MY2-6000-MK
Gewicht abhangig von Baugrolie, Leistung, Werkstoffen und Ausfiihrung
Anschlusskabel !
904 connection cable Nr. Bezeichnung
10 914 816 5
2 3 cable de raccordement 102 Spiralgehzuse
/ - 230 Laufrad
L/ 341 Laterne
%g 400 Flachdichtung
c B 550 Scheibe
. (I N 723 Flansch
LN \]’ 816 Spalttopf
| 847 Magnetkupplung (auf3en)
] 1 _‘_j ~ 847.1 Magnetkupplung (innen)
r 900 Schraube
N
904/.1 Gewindestift
- 914 Innen-6-kt. Schraube
] Tab. 26 Teileliste MY2-6000-MK
550 230 400 847 723
8471 9041 900

Abb. 11 Schnittzeichnung MY2-6000-MK
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3

Férderhdhe

Hauteur manométrique
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Leistungsbedarf
Puissance absorbée
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Abb. 12 Kennlinien MY2-6000-MK

Prufbedingungen:

Capacity Q [U.S.GPM]

0 0|.5 1|.0 1i5 2;0 2]5 3I.0 3|.5 4|.0 4|.5 5i0 5;5

- 30

N

25
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r 10
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- 0.01

4 6 8 10 12 14 16 18 20 2
Férderstrom / Débit (Q [I/min]

0
2

6000 1/min - rpm - tr/min |

o
[v]
—~

Total head

Power consumption % -0

=

—

Die Kennlinien gelten fir die Foérderung von Wasser mit einer Temperatur von 20 °C bei Nenndrehzahl. Die Toleranz von Férderhohe
und Foérderstrom betragt + 10 %, die des Leistungsbedarfs + 10 %. Bei abweichenden Eigenschaften des Férdermediums &ndern sich

die Kennlinien.
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10.1.3 MY2-8000-MK

125 20 _
25 49 Go
I AT
[AS] i :
- \\
]| SPECK /
= 5 @77 - - '§ S o -
nl he
o \:‘:l @
L b N : %
30 46
58
82
Abb. 13 Mal3zeichnung MY2-8000-MK
Type EC-Gleichstrommotor Anschliisse Drehmoment Gewicht
Y| [1/min] W] [HP] Gs Go [Nem] [ka] [Ibs]
MY2-8000-MK 24 9000 80 0.11 G 3/8 G 1/4 13 1,3 2.9
Tab. 27 Daten und MalRe MY-2-8000-MK
Gewicht abhangig von Baugrolie, Leistung, Werkstoffen und Ausfiihrung
847 .
02 5502 8% 904 550 931 N ST
102 Spiralgehduse
\ \ 230 Laufrad
I — 341 Laterne
\ | ] 400 Flachdichtung
o 2203 Scheibe
N 816 Spalttopf
HHH‘ ‘U;}‘ Q@_ 847 Magnetkupplung (auf3en)
1 = - T 847.1 Magnetkupplung (innen)
A 904 Gewindestift
914/.1 Innen-6-kt. Schraube
931 Sicherungsblech
Hll—— i Tab. 28 Teileliste MY2-8000-MK
| 1
I
230 914 400 341 9141
8471 5503 550.1

Abb. 14 Schnittzeichnung MY 2-8000-MK
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3

Férderhdhe

Hauteur manométrique

=0

Leistungsbedarf
Puissance absorbée
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Abb. 15 Kennlinien MY2-8000-MK

Prufbedingungen:

Capacity Q [U.S.GPM]

- 50
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0
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Férderstrom / Débit (Q [I/min]
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o
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Total head

Power consumption 5 -0

=

—

Die Kennlinien gelten fir die Foérderung von Wasser mit einer Temperatur von 20 °C bei Nenndrehzahl. Die Toleranz von Foérderhohe
und Foérderstrom betragt + 10 %, die des Leistungsbedarfs + 10 %. Bei abweichenden Eigenschaften des Férdermediums &ndern sich

die Kennlinien.
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10.2 Unbedenklichkeitserklarung

@ Bitte kopieren und mit der Pumpe / dem Pumpenaggregat einsenden.

Unbedenklichkeitserklarung

Die von uns, dem Unterzeichner / der Unterzeichnerin, zusammen mit dieser Unbedenklichkeitsbescheinigung in Inspektions- /
Reparaturauftrag gegebene bzw. zuriickgesendete Pumpe / Pumpenaggregat und deren Zubehor,

Bezeichnung:

Typ:

Seriennummer:

[  kam nicht mit gefahrlichen Stoffen in Beriihrung.

[0 hatte als Einsatzgebiet:

[J und kam mit folgenden kennzeichnungspflichtigen oder gesundheitsgefahrdenden Stoffen in Beriihrung:

Handelsname Chemische Bezeichnung Eigenschaften
(z. B. giftig, entzlindlich, atzend)

0 Die Pumpe / das Pumpenaggregat wurde gemaf3 Betriebsanleitung vollstandig entleert, gespult sowie aulen und innen gerei-
nigt.

[0 Besondere Sicherheitsvorkehrungen sind bei der weiteren Handhabung nicht erforderlich.

[0 Beider weiteren Handhabung sind folgende SicherheitsmaRnahmen erforderlich:

[0 sicherheitsdatenblatter nach geltenden nationalen Vorschriften liegen bei.

Rechtsverbindliche Erklarung

Wir versichern, dass die Angaben in dieser Erklarung wahrheitsgemaf und vollstandig sind und ich als Unterzeichner in der Lage
bin, dies zu beurteilen.

Uns ist bekannt, dass wir gegeniiber dem Auftragnehmer fiir Schaden, die durch unvollstédndige und unrichtige Angaben entstehen,
haften.

Wir verpflichten uns, den Auftragnehmer von durch unvollstandige oder unrichtige Angaben entstehenden Schadensersatzanspri-
chen Diritter freizustellen.

Uns ist bekannt, dass wir unabhangig von dieser Erklarung gegentber Dritten — wozu insbesondere die mit der Handhabung sowie
Reparatur / Wartung betrauten Mitarbeiter des Auftragnehmers gehéren — direkt haften.

Ort, Datum: Name:

Firmenstempel: Unterschrift:

Tab. 29 Unbedenklichkeitserklarung
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DE
EU - Konformitatserklarung

gemal
Beschluss Nr. 768/2008/EG des Europdischen
Parlaments und des Rates

Hiermit erklaren wir als Hersteller, dass das

EN
EU declaration of conformity

as per
Decision No 768/2008/EC of the European Parliament and
of the Council

We herewith declare as the manufacturer that pump

Pumpenaggregat aggregate

ACY-...-MK CY-...-PM NPY-...-PM
ASKM... CY-...-PM-HT NPY-...-PM-HT
AY-...-MK CY-...-PM-TOE NPY-...-PM-TOE
AY-...-MK-HT DS-...-MK PY-...-MK
AY-...-MK-TOE EY-...-MK SKM...
AY-...-PM EY-...-PM TOEG...
AY-...-PM-HT KN... TOEM...
AY-...-PM-TOE LY-...-MK Y-...-MK
CY-4281 LY=i.. YS-...-MK
CY-...-MK MY2-... ZY-...-MK
CY-...-MK-HT MY4-...
CY-...-MK-TOE NPY-...-MK

NPY-...-MK-HT

NPY-...-MK-TOE

in der gelieferten Ausfiihrung, folgenden einschlégigen
Bestimmungen entspricht:

e EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

o Die Schutzziele der Niederspannungsrichtlinie
2014/35/EU werden gemaR Anhang |, Nr. 1.5.1 der
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG eingehalten.

e Elektromagnetische Vertraglichkeit — Richtlinie
2014/30/EU

o  Okodesign-Richtlinie 2009/125/EG

¢  RoHS-Richtlinie 2011/65/EU

Angewendete harmonisierte Normen, insbesondere

corresponds to the following relevant provisions:

e Machinery directive 2006/42/EC

e The protection objectives of the low-voltage directive
2014/35/EU are realized according annex I, No. 1.5.1 of
the EC Machinery directive 2006/42/EC.

e  Electromagnetic compatibility — directive 2014/30/EU

e  Ecodesign directive 2009/125/EC

e RoHS directive 2011/65/EU

Harmonized standards applied, in particular

EN 809:1998 + A1:2009 + AC:2010

EN 50581:2012

EN ISO 12100:2010

EN 60034-1:2010 + AC:2010

Bei einer mit uns nicht abgestimmten technischen Anderung
der oben genannten Bauarten, verliert diese Erklarung ihre
Giiltigkeit.

Bevollmachtigter fiir die Zusammenstellung der technischen
Unterlagen ist:

If the above mentioned series are technically modified
without our approval, this declaration shall no longer be
applicable.

Authorized representative for the completion of the technical
documentation:

Dr.-Ing. Pierre Hahre
Speck Pumpen Systemtechnik GmbH, Regensburger Ring 6 — 8, 91154 Roth, Germany

Roth, 23.08.2016
Speck Pumpen
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Regensburger Ring 6 — 8
91154 Roth / Germany

ppa. Mng. Pierre Hahre
Technischer Leiter
Technical Director
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