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1 Wichtige grundlegende Informationen

Diese Betriebsanleitung ist Bestandteil der Technischen Dokumentation der Anlage gemaR EG-Maschinenrichtlinie.

e

Die vorliegende Betriebsanleitung entspricht der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des Rates zur
Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten fur Maschinen, Anhang I, Punkt 1.7.4.

Die vorliegende Betriebsanleitung ist an den Werksverantwortli-
chen gerichtet, der sie dem fur die Aufstellung, den Anschluss,
die Anwendung und die Wartung der Anlage verantwortlichen
Personal ubergeben muss.

Er muss sich vergewissern, dass die in der Betriebsanleitung
und in den beiliegenden Dokumenten enthaltenen Informationen
gelesen und verstanden wurden.

Die Betriebsanleitung muss an einem bekannten und leicht
erreichbaren Ort aufbewahrt werden und muss auch bei gerings-
tem Zweifel zu Rate gezogen werden.

Der Hersteller ibernimmt keine Haftung fur Schaden an Perso-
nen, Tieren oder Sachen sowie an der Anlage selbst, die durch
unsachgemafle Anwendung, durch Nichtbeachtung oder unge-
nigende Beachtung der in dieser Betriebsanleitung enthaltenen
Sicherheitskriterien entstehen, bzw. durch Abanderung der
Anlage oder der Verwendung von nicht geeigneten Ersatzteilen
verursacht werden.

Die Urheberrechte fiir diese Betriebsanleitung liegen ausschlief3-
lich bei der

Speck Pumpen Systemtechnik GmbH

Regensburger Ring 6 — 8, 91154 Roth / Deutschland
Postfach 1453, 91142 Roth / Deutschland

Tel.: +49 (0) 9171 809 0
Fax: +49 (0) 9171 809 10

E-Mail:  info@speck.de
Internet: www.speck.de

oder bei deren rechtlichem Nachfolger.

Die vorliegende Betriebsanleitung darf nur mit schriftlicher Ge-
nehmigung vervielfaltigt oder an Dritte weitergegeben werden.
Dies trifft auch dann zu, wenn von der Betriebsanleitung nur
Auszlge kopiert oder weitergeleitet werden. Dieselben Bedin-
gungen bestehen fiir die Weitergabe der Betriebsanleitung in
digitaler Form.

Diese Anleitung
. ist Teil des Aggregates.
. ist gultig fur alle genannten Baureihen.

. beschreibt den sicheren und sachgemafien Einsatz in allen
Betriebsphasen.

. ist Uber die gesamte Lebensdauer der Maschine aufzube-
wahren.

» ist an jeden etwaigen nachfolgenden Besitzer der Maschine
weiterzugeben.

Lieferumfang
. Kreiselpumpe mit Magnetkupplung und PM-Motor
. Betriebsanleitung

Serviceadresse
Speck Pumpen Systemtechnik GmbH

Regensburger Ring 6 — 8, 91154 Roth / Deutschland
Postfach 1453, 91142 Roth / Deutschland

Tel.: +49 (0) 9171 809 0
Fax: +49 (0) 9171 809 10

E-Mail:  info@speck.de
Internet: www.speck.de

Gewabhrleistung und Haftung

Grundsatzlich gelten die ,Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbe-
dingungen® der

Speck Pumpen Systemtechnik GmbH

Diese stehen dem Betreiber spatestens seit Vertragsabschluss
zur Verfigung.

Gewabhrleistungs- und Haftungsanspriiche bei Personen- und
Sachschéaden sind ausgeschlossen, wenn sie auf eine oder
mehrere der nachfolgenden Ursachen zurlckzufiihren sind:

«  Sachwidrige Verwendung der Maschine

. UnsachgemafRes Montieren, In Betrieb nehmen, Bedienen
und Warten der Maschine

»  Betreiben der Maschine bei defekten Sicherheitseinrichtun-
gen

. Nichtbeachten der Hinweise in der Betriebsanleitung

. Eigenmachtige bauliche Veranderungen der Maschine

*  Mangelhafte Wartungs-, Reparatur- und Instandhaltungs-
mafRnahmen

. Katastrophenfalle durch Fremdkdrpereinwirkung oder hhe-
re Gewalt

Gewabhrleistungs- und Serviceanspriiche bei Personen- und
Sachschéaden sind eingeschrankt, wenn ein Frequenzumrichter
von Dritten verwendet wird und dieser kundenseitig parametriert
wird.

4 1096.1402 | Kreiselpumpen mit Peripheralrad, Magnetkupplung und PM-Motor
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1.1 Zielgruppen

Zielgruppe

Aufgabe

Betreiber

» Diese Anleitung am Einsatzort der Anlage verflgbar halten,
auch fir spatere Verwendung.

» Mitarbeiter zum Lesen und Beachten dieser Anleitung und
der mitgeltenden Dokumente anhalten, insbesondere der
Sicherheits- und Warnhinweise.

» Zuséatzliche anlagenbezogene Bestimmungen und Vor-
schriften beachten.

Fachpersonal, Monteur

» Diese Anleitung und die mitgeltenden Dokumente lesen,
beachten und befolgen, insbesondere die Sicherheits- und
Warnhinweise.

Tab. 1  Zielgruppen und ihre Aufgaben

1.2 Mitgeltende Dokumente

Dokument

Zweck

Konformitatserklarung

Normenkonformitét

Einbauerklarung

Normenkonformitét

Tab.2 Mitgeltende Dokumente

1.3 Einbau von unvollstiandigen Maschinen

Fir den Einbau von Speck-Pumpen gelieferten, unvollstandigen Maschinen sind gesonderte Hinweise zu beachten.
Bitte nehmen Sie in diesem Fall mit dem Hersteller Kontakt auf.

02/2022
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1.4 Warnhinweise und Symbole

Warnhinweis

Gefahrenstufe Folgen bei Nichtbeachtung

A GEFAHR

unmittelbar drohende Gefahr Tod, schwere Korperverletzung

mogliche drohende Gefahr Tod, schwere Kérperverletzung

/A WARNUNG
A VORSICHT mogliche gefahrliche Situation Leichte Kérperverletzung
VORSICHT mogliche gefahrliche Situation Sachschaden
Tab. 3 Warnhinweise und Folgen bei Nichtbeachtung
il Bedeutung

A\

Sicherheitszeichen

» Alle MaBnahmen befolgen, die mit dem Sicherheitszeichen
gekennzeichnet sind, um Verletzungen oder Tod zu vermeiden.

/N

Sicherheitszeichen

» Alle Mallnahmen befolgen, die mit dem Sicherheitszeichen
gekennzeichnet sind, um Verletzungen oder Tod durch Stromschlag zu vermeiden.

Sicherheitszeichen

» Alle MaBnahmen befolgen, die mit dem Sicherheitszeichen gekennzeichnet sind,
um Verletzungen oder Tod durch magnetische Felder zu vermeiden.

| 2 Handlungsanleitung

1., 2., Mehrschrittige Handlungsanleitung
4 Voraussetzung

> Querverweis

Information, Hinweis

Tab.4 Symbole und Bedeutung

1.5 Fachbegriffe

Begriff Bedeutung
Pumpe Maschine ohne Antrieb, Komponenten oder Zubehorteile
Aggregat Komplettes Aggregat bestehend aus Pumpe, Antrieb, Komponenten und Zubehdrteilen
Pumpenkopf Unvollstandige Maschine
—  Pumpe mit Spalttopf ohne Laterne
—  Pumpe mit Spalttopf und Laterne
—  ohne Antrieb und Auf3enrotor
Leitung Leitungen kdnnen bestehen aus
- konventionellem Rohr
- flexiblem Rohr (Wellrohr)
- flexiblen Schlauchen
Tab.5 Fachbegriffe und Bedeutung

6 1096.1402 | Kreiselpumpen mit Peripheralrad, Magnetkupplung und PM-Motor
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2 Sicherheit

@ Der Hersteller haftet nicht fir Schaden aufgrund Nichtbe-
achtung der Gesamtdokumentation.

2.1 Bestimmungsgemale Verwendung

«  Alle Hinweise der Betriebsanleitung beachten.
»  Alle Sicherheitshinweise beachten.
. Inspektions- und Wartungsarbeiten einhalten.

. Pumpe/Aggregat ausschlieRlich zur Férderung der zuldssi-
gen Foérdermedien verwenden
(= Technische Daten, Seite 26).

»  Betriebsgrenzen und baugréRenabhangigen Mindestforder-
strom einhalten.

. Bei Betrieb mit Frequenzumrichter:
Frequenzumrichter nur mit den werkseitig voreingestellten
Parametern betreiben.

. Trockenlauf vermeiden:

—  Sicherstellen, dass die Pumpe/das Aggregat nur mit
Férdermedium in Betrieb genommen und nicht ohne
Foérdermedium betrieben wird.

. Kavitation vermeiden:

—  Saugseitige Armatur vollstandig 6ffnen und nicht zur
Regelung des Foérderstroms verwenden.

—  Druckseitige Armatur nicht Gber den zulassigen Be-
triebsdruck schlief3en.

+  Uberhitzung vermeiden:

— Aggregat nicht gegen geschlossene druckseitige Ar-
matur betreiben.

—  Mindestférderstrom beachten
(= Technische Daten, Seite 26).

. Motorschaden vermeiden:

—  Druckseitige Armatur nicht Giber den zulassigen Be-
triebsdruck schlief3en.

—  Schalthaufigkeit des Aggregates beachten.

—  Motorschutzschalter nicht Uber Nennstrom einstellen.

* Jede andere Verwendung mit dem Hersteller abstimmen.
2.2 Mogliche Fehlanwendungen

»  Einsatzgrenzen der Pumpe/des Aggregates bezliglich
Temperaturen, Druck, Drehzahl, Férderstrom, Dichte und
Viskositat beachten (- Betriebsgrenzwerte, Seite 26).

*  Mit zunehmender Dichte des Foérdergutes nimmt die Leis-
tungsaufnahme des Motors zu. Um eine Uberlastung des
Aggregates auszuschlielRen, die zuldssige Dichte einhalten.
Eine geringere Dichte ist zulassig. Zusatzeinrichtungen ent-
sprechend anpassen.

»  Forderung von abrasiven und feststoffbeladenen Flissig-
keiten vermeiden.

. Kombination mehrerer Grenzwerte ist zu vermeiden
(- Betriebsgrenzwerte, Seite 26).

*  Temperaturspriinge des Fordermediums vermeiden.
*  Abruptes Bremsen der Pumpe vermeiden.

. Den Einsatz in Rdumen vermeiden, in denen explosive
Gase auftreten, sofern das Aggregat nicht ausdriicklich da-
fur vorgesehen ist.

. Das Absaugen, Férdern und Verdichten von explosiven,
brennbaren, aggressiven oder giftigen Medien vermeiden,
sofern die Aggregate nicht ausdriicklich daflir vorgesehen
sind.

. Mit dem nicht autorisierten Offnen der Pumpe/des Aggrega-
tes erlischt jeglicher Mangelanspruch.

2.3 Allgemeine Sicherheitshinweise

0) Folgende Bestimmungen vor Ausfiihrung samtlicher Tatig-
keiten beachten.

2.3.1 Produktsicherheit

Die Pumpe/das Aggregat ist nach dem Stand der Technik und
den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut.
Dennoch sind bei ihrer Verwendung Gefahren fir Leib und
Leben des Benutzers oder Dritter bzw. Beeintrachtigungen der
Pumpe/des Aggregates und anderer Sachwerte moglich.

. Pumpe/Aggregat nur in technisch einwandfreiem Zustand
sowie bestimmungsgemag, sicherheits- und gefahrenbe-
wusst unter Beachtung dieser Anleitung betreiben.

. Diese Anleitung und alle mitgelieferten Dokumente voll-
standig und lesbar halten und dem Personal jederzeit zu-
ganglich aufbewahren.

*  Jede Arbeitsweise unterlassen, die das Personal oder
unbeteiligte Dritte gefahrdet.

. Bei sicherheitsrelevanter Stérung:
Aggregat sofort stillsetzen und Stérung durch zustandige
Person beseitigen lassen.

»  Erganzend zur Gesamtdokumentation, die gesetzlichen
oder sonstigen Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschrif-
ten sowie geltenden Normen und Richtlinien des jeweiligen
Betreiberlandes einhalten.

2.3.2 Pflichten des Betreibers
2.3.21 Sicherheitsbewusstes Arbeiten

»  Aggregat nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie
bestimmungsgemaR, sicherheits- und gefahrenbewusst un-
ter Beachtung dieser Anleitung betreiben.

+  Einhaltung und Uberwachung sicherstellen:

—  bestimmungsgemafie Verwendung

— gesetzliche oder sonstige Sicherheits- und Unfallver-
hutungsvorschriften

—  Sicherheitsbestimmungen im Umgang mit gefahrlichen
Stoffen

— geltende Normen und Richtlinien des jeweiligen
Betreiberlandes

»  Schutzausriustung zur Verfigung stellen.

2.3.2.2 Personalqualifikation

»  Sicherstellen, dass mit Tatigkeiten am Aggregat beauftrag-
tes Personal vor Arbeitsbeginn diese Anleitung und alle
mitgeltenden Dokumente gelesen und verstanden hat, ins-
besondere Sicherheits-, Wartungs- und Instandsetzungsin-
formationen.

+  Verantwortungen, Zustindigkeiten und Uberwachung des
Personals regeln.

*  Alle Arbeiten nur von technischem Fachpersonal durchfiih-
ren lassen:

— Montage-, Instandsetzungs-, Wartungsarbeiten
—  Arbeiten an der Elektrik

. Zu schulendes Personal nur unter Aufsicht von techni-
schem Fachpersonal Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat
durchfihren lassen.

02/2022
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2.3.2.3 Sicherheitseinrichtungen

. Folgende Sicherheitseinrichtungen vorsehen und deren
Funktion sicherstellen:

—  fur heiRe, kalte und sich bewegende Teile: bauseitiger
Berlhrungsschutz der Pumpe/des Aggregates

—  bei moglicher elektrostatischer Aufladung: entspre-
chende Erdung vorsehen

2.3.2.4 Gewabhrleistung

. Wahrend der Gewahrleistung vor Umbau-, Instandset-
zungsarbeiten oder Veranderungen die Zustimmung des
Herstellers einholen.

*  Ausschlief3lich Originalteile oder vom Hersteller genehmigte
Teile verwenden.

. Die Nichtbeachtung dieser Betriebsanleitung fuhrt zum
Verlust der Gewahrleistungs- und Schadenersatzanspri-
che.

2.3.3 Pflichten des Personals

. Hinweise an der Pumpe/am Aggregat beachten und lesbar
halten, z. B. Drehrichtungspfeil, Kennzeichnung der Medi-
enanschlisse.

»  Berlihrungsschutz fir heilRe, kalte und sich bewegende
Teile wahrend des Betriebes nicht entfernen.

*  Wenn notwendig, Schutzausrustung verwenden.

*  Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat nur im Stillstand
ausfihren.

. Bei allen Montage- und Wartungsarbeiten Motor span-
nungsfrei schalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

*  Nach allen Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat die Si-
cherheitseinrichtungen wieder vorschriftsmafig montieren.

2.4 Restgefahren

/A WARNUNG

Einziehen von langen, offenen Haaren an den Schutzab-
deckungen des Motors ist méglich.

» Haarnetz tragen!

Verletzung__en durch Herausschleudern von Gegenstéanden,
die in die Offnungen der Motorliifterhaube eingefiihrt wer-
den.

» Keine Gegenstande einfuhren!

Verbrennungen/Verbriihungen durch heiBBe Oberflichen
oder heiRes Medium!

» Nicht berihren!
»  Schutzhandschuhe tragen!

Verletzungen durch Austreten von Férdermedium bei defek-
ten Dichtungen!

» Aggregat aufler Betrieb nehmen!

» Aggregat/Pumpe instand setzen!

2.5 Spezielle Gefahren

2.5.1 Gefahrliche Fordermedien

. Beim Umgang mit gefahrlichen Férdermedien (z. B. heil3,
brennbar, explosiv, giftig, gesundheitsgefahrdend) Sicher-
heitsbestimmungen fiir den Umgang mit gefahrlichen Stof-
fen beachten.

. Bei allen Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat Schutzaus-
ristung verwenden.

2.5.2 Magnetantrieb

Das starke Magnetfeld im Bereich der Magnetkupplungen oder
bei Einzelmagneten kann zu folgenden Gefahren flihren:

. Lebensgefahr fiir Personen mit Herzschrittmacher

»  Beschadigungen an magnetischen Datentragern (Ausweis
mit Magnetstreifen, Kredit- und Scheckkarten, elektrischen,
elektronischen, feinmechanischen Geraten, Bauteilen oder
Instrumenten (z. B. mechanische, digitale Uhren, Taschen-
rechner, Festplatten)

. Unkontrolliertem Anziehen von magnetischen Teilen
(z. B. Werkzeuge, Schrauben)

»  Fur offene Magnete oder Magnetkupplungen sowie nicht
komplettierte Antriebseinheiten ist fur magnetempfindliche
Gegenstande und Personen mit Herzschrittmacher ein
Sicherheitsabstand von mind. 2 m einzuhalten.

@ Abstand zu komplett montierten Pumpen:

Bei komplett montierten Pumpen werden die Magnetfelder der
Magnetkupplung durch die sie umschlieRenden Bauteile voll-
standig abgeschirmt. Von Magnetkupplungen geht weder im
Stillstand noch im Betrieb eine Gefahr aus.

8 1096.1402 | Kreiselpumpen mit Peripheralrad, Magnetkupplung und PM-Motor
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3 Aufbau und Funktion

3.1 Kennzeichnung
3.1.1 Typenschild

@ speck| B ™ C€e
>Type: ABC-0000-00-00
>D: 12345
>Serie: 123456789 BJ 3/2017 ¢—

Hn Qn
»3000rpm 90 m 30 l/min

Typenbezeichnung

Identifikationsnummer des Artikels (Pumpe / Aggregat)
Seriennummer

Baujahr

a A WON -

Forderdaten

Abb. 1 Typenschild (Beispiel)

3.1.2 Pumpentyp-Kennzeichnung

AY- 428 1 -PM
TOE- AY- 428 1 -PM
HT AY- 428 1 -PM

albh|lw|N

1 TOE = Warmetragerausfuhrung
HT = HeiBwasserausflihrung

Pumpentype

PumpengroRe

Stufenzahl

Ausfiihrung mit Magnetkupplung und Permanentmotor

a ~ WON

Tab. 6 Pumpentyp-Kennzeichnung (Beispiele)

3.2 Allgemeine Beschreibung

Pumpen der Typenreihe AY-PM, NPY-PM, HT-AY-PM, TOE-AY-
PM sind einstufige, normalsaugende horizontale Kreiselpumpen
in Blockbauweise.

Sie dienen zur Férderung von reinen, wasserahnlichen Flussig-
keiten ohne abrasive oder faserige Partikel.

Abb. 2  Peripheralradpumpe mit Magnetkupplung und
PM-Motor

3.3 Aufbau und Wirkungsweise

Laufrad

Gehause
Gehausekanal

AW N -

Unterbrecher
Abb. 3  Funktionsweise einer Peripheralradpumpe

Das Laufrad (1) einer Peripheralradpumpe ist als Scheibe aus-
gefiihrt und besitzt am AuRendurchmesser radiale Schaufeln,
die in beide Seiten an der Peripherie eingearbeitet sind.

Beiderseits der Laufschaufeln sind ringférmig Kanale (3) im
Gehause (2) angeordnet, durch die das Medium stromt.

Diese ringférmigen Kanéle (3) sind zwischen Gehauseein- und
austritt unterbrochen (4), damit ein Uberstréomen von der Druck-
zur Saugseite verhindert wird.

Die Ubertragung der hydraulischen Leistung erfolgt durch Im-
pulsaustausch zwischen Laufrad und Gehausekanal. Damit
werden vergleichsweise sehr hohe Driicke bei kleinen Geomet-
rien erzeugt.

02/2022 1096.1402 | Kreiselpumpen mit Peripheralrad, Magnetkupplung und PM-Motor 9
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3.4 Wellendichtung

3.4.1 Wellendichtungslos mit Magnetkupp-
lung

Spalttopf

Pumpenwelle

Magnet auf dem Innen-Rotor
Magnet auf dem AulRen-Rotor
Motorwelle

D b WN =

Pumpengehause

Abb. 4  Funktionsweise einer Magnetkupplung

Der Antrieb der Pumpenwelle erfolgt durch eine Magnetkupp-
lung. Unter dem Spalttopf (1), der das Pumpengehéause (6)
abschliel3t, ist auf der Pumpenwelle (2) ein mit Magneten be-
stiickter Innen-Rotor (3) montiert.

Aulerhalb des Spalttopfes ist ebenfalls ein mit Magneten be-
stiickter AuBen-Rotor (4), der auf der Motorwelle (5) montiert ist.
Das Pumpengehause (6) und der Motor sind Uber eine Laterne
miteinander verbunden.

10 1096.1402 | Kreiselpumpen mit Peripheralrad, Magnetkupplung und PM-Motor 02/2022
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4 Transport, Lagerung und
Entsorgung

@ Vorder Durchfiihrung von Transport- und Umschlagvor-
schriften sind folgende Unfallverhltungsvorschriften zu be-
achten:

— BGV D8 Winden, Hub- und Zuggerate
— BGV D6 Lastaufnahmeeinrichtungen

4.1 Transportieren

0) Gewichtsangaben (= Anhang, Seite 29 ff.)

A GEFAHR

Starkes Magnetfeld im Bereich der Magnetkupp-
lung, bei Einzelmagneten, Einschubeinheiten
oder Pumpenkoépfen.

Lebensgefahr und Sachschaden durch Magnetfeld!

» Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher keine
Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat durchfihrt.

» Arbeitsplatz sichern, wenn nétig absperren:

—  Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher ei-
nen Sicherheitsabstand > 1 m einhalt.

—  Sicherstellen, dass keine magnetisierbaren Metallteile
von der Magnetkupplung angezogen werden kdénnen.

—  Sicherstellen, dass Teile der Magnetkupplung nicht
von magnetisierbaren Metallteilen angezogen werden
kénnen.

»  Mit magnetempfindlichen Gegenstanden einen Sicherheits-
abstand > 150 mm zu Magnetkupplung oder Einschubein-
heit/Pumpenkopf einhalten.

4.1.1 Auspacken und Lieferzustand priifen

1. Pumpe/Aggregat beim Empfang auspacken und auf Trans-
portschaden prufen.

2. Transportschaden sofort beim Hersteller melden.

Verpackungsmaterial gemaR ortlich geltenden Vorschriften
entsorgen.

4.1.2 Transport von Hand
A\ VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Heben schwerer Lasten!

Beachten Sie die fur Sie passenden Werte zum Heben und
Tragen von Maschinenkomponenten.

Art Ge- Alter Schichtanteil
schiecht selten | wieder- | haufig
holt
<5% | 5-10% |>10-35%
[Jahre] [kd] [kq] [kd]
Heben | Manner -16 20 13 -
17-19 35 25 20
20-45 55 30 25
> 45 50 25 20
Heben | Frauen -16 13 9 -
17-19 13 9 8
20-45 15 10 9
> 45 13 9 8
Tragen |Manner -16 20 13 -
17-19 30 20 15
20-45 50 30 20
> 45 40 25 15
Tragen |Frauen -16 13 9 -
17-19 13 9 8
20-45 15 10 9
> 45 13 9 8
Heben
und werdende Mutter 10 5
Tragen
Quelle: Bayerisches Landesamt fir Arbeitsschutz, Arbeitsme-
dizin und Sicherheitstechnik

Tab.7 Maximalgewichte bei Heben von Hand

» Oberhalb dieser Grenzen sind geeignete Hebezeuge bzw.
Foérdermittel zu verwenden!

4.2 Lagern

A GEFAHR

Starkes Magnetfeld im Bereich der Magnetkupp-
lung, bei Einzelmagneten, Einschubeinheiten
oder Pumpenkopfen.

Lebensgefahr und Sachschaden durch Magnetfeld!

» Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher keine
Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat durchfihrt.

» Arbeitsplatz sichern, wenn nétig absperren:

—  Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher ei-
nen Sicherheitsabstand > 1 m einhalt.

— Sicherstellen, dass keine magnetisierbaren Metallteile
von der Magnetkupplung angezogen werden kdnnen.

—  Sicherstellen, dass Teile der Magnetkupplung nicht
von magnetisierbaren Metallteilen angezogen werden
kénnen.

» Mit magnetempfindlichen Gegenstanden einen Sicherheits-
abstand > 150 mm zu Magnetkupplung oder Einschubein-
heit/Pumpenkopf einhalten.

Neue Aggregate sind werksseitig so vorbereitet, dass ohne
weiteren Aufwand, eine Zwischenlagerung bis zu 6 Monaten
moglich ist.

Wird ein bereits betriebenes Aggregat eingelagert, so ist dieses
gemal Punkt 4.3 vorzubereiten.

02/2022
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VORSICHT

Sachschaden durch unsachgeméaBe Lagerung!
» Aggregat ordnungsgemaf lagern.

1. Alle Offnungen mit Blindstopfen oder Kunststoffdeckeln
verschlielen.

2. Sicherstellen, dass der Lagerraum folgende Bedingungen
erfllt:

—  trocken

- frostfrei

—  erschutterungsfrei

—  geschutzt

—  konstante Luftfeuchtigkeit

4.3 Vorbereiten zum Einlagern

/A WARNUNG

Vergiftungsgefahr und Umweltschaden durch Fordermedi-
um!

» Vor dem Einlagern des Aggregates:

— Auslaufendes Fordermedium auffangen und getrennt
gemal ortlich geltenden Vorschriften entsorgen.

— Ruckstéande vom Foérdermedium im Aggregat neutrali-
sieren. Hinweise des Férdermediumherstellers beach-
ten.

4.  Innenkonservierung:

Saugstutzen mit Blindflanschen und, falls vorhanden, Ent-
leerungsbohrung mit Verschlussschrauben schlieen und
die Pumpe Uber den Druckstutzen mit Konservierungsmittel
befiillen und mit Blindflansch oder Kunststoffdeckel ver-
schlieRen.

Zu konservierende Stellen:
— alle medienberihrten Pumpenteile

5. Gemal den Angaben des Herstellers das Konservie-
rungsmittel einwirken lassen. Danach Blindflansche oder
Kunststoffdeckel entfernen und das Konservierungsmittel
aus der Pumpe ablaufen lassen.

6. Auslaufendes Férdermedium auffangen und getrennt ge-
maf ortlich geltenden Vorschriften entsorgen.

7. Alle Betriebsanschlisse mit Blindstopfen oder Kunststoff-
deckeln verschlielen und einlagern.

4.5 Konservierung entfernen

@ Nur nétig bei konservierter Pumpe/Aggregat

VORSICHT

Lagerschaden durch hohen Wasserdruck oder Spritzwasser!

» Lagerbereiche nicht mit Wasserstrahl oder Hochdruckreini-
ger reinigen.

VORSICHT

Aggregat aus der Anlage entfernen.
Aggregat entleeren/ausspllen ggf. dekontaminieren.

Alle Betriebsanschlisse mit Blindstopfen oder Kunststoff-
deckeln verschlieflen.

4.4 Konservieren

@ Nicht nétig bei rostfreiem Werkstoff (hier wird jedoch Flug-
rostbildung verhindert)

@ StandardmaRig haben die Pumpen keinen speziellen Kon-
servierungsschutz.

Die Pumpen mussen bei Einlagerung Giber 6 Monate oder lange-
rem Stillstand gegen Korrosion konserviert werden. Daraus
ergibt sich eine AuRRen- und Innenkonservierung der Pumpe.

Nach Rucksprache mit dem Hersteller kann gegen Aufpreis die
Pumpe oder Ersatzteile mit einem auf die Einlagerungszeit und
-bedingungen abgestimmten Konservierungsschutz geliefert
werden.

VORSICHT

Sachschaden durch unsachgeméaBe Konservierung!
» Aggregat dekontaminieren.

» Pumpe ordnungsgemaf innen und aul3en konservieren.

1. Geeignete Konservierungsmittel nach Art und Dauer der
Einlagerung wéhlen (z.B. Rivolta® oder &hnliche).

2. Konservierungsmittel gemaf Angaben des Herstellers
anwenden.

3. Aullenkonservierung:
Die AulRenkonservierung mittels Streichen oder Aufsprihen
(Sprihpistole) vornehmen.

Zu konservierende Stellen:
— alle blanken und unlackierten Teile.

» Motor nicht konservieren. Schutzart des Motors beriicksich-
tigen.

Dichtungsschaden durch falsche Reinigungsmittel!

» Sicherstellen, dass das Reinigungsmittel die Dichtungen
nicht angreift.

1. Konservierungsmittel ausspuilen und mit Sptlmedium
auffangen.

@ Konservierungsmittel kdnnen z. B. mit Wachslésemittel,
Petroleum, Diesel. Waschbenzin oder alkalischen Reinigern
entfernt werden.

/A WARNUNG

Gesundheitliche Gefahren bei Einsatz falscher Reinigungs-
mittel im Lebensmittelbereich!

» Medienberlihrte Pumpenteile demontieren und vollstandig
reinigen.

» Reinigungsmittel entsprechend dem Einsatzbereich wahlen.

2. Konservierungsmittel gemag ortlich geltenden Vorschriften
entsorgen.

3. Bei Einlagerungszeit Uber 6 Monate:

—  Alle Elastomere (Runddichtringe, Wellendichtungen)
auf Formelastizitat prifen und wenn nétig ersetzen.

4.6 Ricksenden

1. Pumpe dekontaminieren.
Transport- und Verschlussdeckel anbringen.

Unbedenklichkeitserklarung immer an den Hersteller
schicken = Unbedenklichkeitserklarung, Seite 29.

12 1096.1402 | Kreiselpumpen mit Peripheralrad, Magnetkupplung und PM-Motor
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4.7 Entsorgen

A GEFAHR

Starkes Magnetfeld im Bereich der Magnetkupp-
lung, bei Einzelmagneten, Einschubeinheiten
oder Pumpenkoépfen.

Lebensgefahr und Sachschaden durch Magnetfeld!

» Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher keine
Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat durchfihrt.

» Arbeitsplatz sichern, wenn nétig absperren:

—  Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher ei-
nen Sicherheitsabstand > 1 m einhalten.

—  Sicherstellen, dass keine magnetisierbaren Metallteile
von der Magnetkupplung angezogen werden kénnen.

—  Sicherstellen, dass Teile der Magnetkupplung nicht
von magnetisierbaren Metallteilen angezogen werden
kénnen.

»  Mit magnetempfindlichen Gegenstanden einen Sicherheits-
abstand > 150 mm zu Magnetkupplung oder Einschubein-
heit/Pumpenkopf einhalten.

/A WARNUNG

Vergiftungsgefahr und Umweltschaden durch Fordermedi-
um!

» Vor dem Entsorgen des Aggregates:

— Auslaufendes Fordermedium auffangen und getrennt
gemal ortlich geltenden Vorschriften entsorgen.

—  Ruckstéande vom Foérdermedium im Aggregat neutrali-
sieren.

- Kunststoffteile demontieren und gemaR ortlich gelten-
den Vorschriften entsorgen.

» Lassen Sie das Aggregat wegen der Gefahr méglicher
Umweltverschmutzung durch ein zugelassenes Fachunter-
nehmen entsorgen!

02/2022 1096.1402 | Kreiselpumpen mit Peripheralrad, Magnetkupplung und PM-Motor 13
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5 Aufstellung und Anschluss
VORSICHT

Sachschaden durch Verunreinigungen!

» Transportsicherungen erst unmittelbar vor Aufstellung des
Aggregates entfernen.

» Abdeckungen, Transport- und Verschlussdeckel erst
unmittelbar vor Anschluss der Rohrleitungen an das Aggre-
gat entfernen.

5.1 Aufstellung vorbereiten

A GEFAHR

Starkes Magnetfeld im Bereich der Magnetkupp-
lung, bei Einzelmagneten, Einschubeinheiten
oder Pumpenképfen.

Lebensgefahr und Sachschaden durch Magnetfeld!

» Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher keine
Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat durchfihrt.

» Arbeitsplatz sichern, wenn nétig absperren:

—  Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher ei-
nen Sicherheitsabstand > 1 m einhalt.

—  Sicherstellen, dass keine magnetisierbaren Metallteile
von der Magnetkupplung angezogen werden kénnen.

— Sicherstellen, dass Teile der Magnetkupplung nicht
von magnetisierbaren Metallteilen angezogen werden
kénnen.

»  Mit magnetempfindlichen Gegenstanden einen Sicherheits-
abstand > 150 mm zu Magnetkupplung oder Einschubein-
heit/Pumpenkopf einhalten.

5.1.1 Konservierung entfernen

» Wenn Pumpe/Aggregat direkt nach Aufstellung und An-
schluss in Betrieb genommen wird: Konservierung vor Auf-
stellung entfernen (- Seite 12).

5.1.2 Umgebungsbedingungen priifen

Erforderliche Umgebungsbedingungen sicherstellen
(= Umgebungsbedingungen, Seite 27).

» Aufstellhéhe > 1000 m Gber NN mit dem Hersteller abstim-
men.

5.1.3 Mindestabstande fiir Warmeabfuhr

@ Mindestabstande (- Abstande zur Warmeabfuhr, Seite 27)
5.1.4 Aufstellort vorbereiten

» Sicherstellen, dass der Aufstellort folgende Bedingungen
erfullt:

v' Aggregat von allen Seiten frei zuganglich

v" genligend Raum fiir Ein-/Ausbau der Rohrleitungen sowie
Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten, insbesondere fur
Aus-/Einbau des Aggregates

v" keine Einwirkung von Fremdschwingungen auf das Aggre-
gat (Lagerschaden)

v frostfrei

5.2 Aufstellungsort frei zuganglich

@ Nur fur Aggregate mit folgenden Eigenschaften:

—  Laternen mit Offnungen (z.B. Schilitze)
—  Aggregate mit frei zuganglichen drehenden Teilen wie
Wellen, Kupplungen, Liiftern usw.

/A VORSICHT

Korperverletzung durch drehende Teile!

» Offnungen der Laterne und drehende Teile mit Schutz-
blechen oder Schutzgittern abdecken.

5.3 Aufstellungsort mit Umhausung

@ Nur fur Aggregate mit folgenden Eigenschaften:

—  Laternen mit Offnungen (z.B. Schilitze)
—  Aggregate mit frei zuganglichen drehenden Teilen wie
Wellen, Kupplungen, Liftern usw.

/A VORSICHT

Korperverletzung durch drehende Teile!

» Aggregate gegen Anlaufen bei gedffneter oder demontierter
Umbhausung sichern oder Offnungen der Laterne und dre-
hende Teile mit Schutzblechen oder Schutzgittern abde-
cken.

5.4 Auf ebener Flache/Rahmen

A GEFAHR

Starkes Magnetfeld im Bereich der Magnetkupp-
lung, bei Einzelmagneten, Einschubeinheiten
oder Pumpenképfen.

Lebensgefahr und Sachschaden durch Magnetfeld!

» Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher keine
Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat durchfihrt.

» Arbeitsplatz sichern, wenn nétig absperren:

—  Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher ei-
nen Sicherheitsabstand > 1 m einhalt.

—  Sicherstellen, dass keine magnetisierbaren Metallteile
von der Magnetkupplung angezogen werden koénnen.

—  Sicherstellen, dass Teile der Magnetkupplung nicht
von magnetisierbaren Metallteilen angezogen werden
kénnen.

» Mit magnetempfindlichen Gegenstanden einen Sicherheits-
abstand > 150 mm zu Magnetkupplung oder Einschubein-
heit/Pumpenkopf einhalten.
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0) Einbaulage: waagrecht, Druckstutzen senkrecht oder waag-
recht (andere Einbaulagen: Bitte bei Hersteller anfragen)

v' Hilfsmittel, Werkzeuge, Material:

—  Schraubenschliissel

<

1 Flache/Rahmen
Abb. 5 Aufstellung auf ebener Flache/Rahmen

1. Aggregat auf verwindungssteife ebene Flache/Rahmen (1)
setzen.

2. Aggregat spannungsfrei mit der Flache/dem Rahmen (1)
verschrauben.

@ Zur Vermeidung von Larm und Vibrationen durch mechani-
sche Teile, empfiehlt es sich den Motor auf Schwingungs-
dampfer zu stellen.

5.5 Leitungen planen

5.5.1 Abstiitzungen und Anschliisse auslegen

VORSICHT

Sachschaden durch zu hohe Krifte und Drehmomente der
Leitungen auf das Aggregat!

» Sicherstellen, dass zulassige Werte eingehalten werden.

1. Leitungskrafte berechnen und alle Betriebszustéande beach-
ten:

- kalt/warm

- leer/gefullt

—  drucklos/druckbeaufschlagt
—  Positionsanderungen

2. Keine Leitungskrafte und Momente in die Aggregate einlei-
ten.

3. Sicherstellen, dass Rohrleitungsaufleger dauerhaft gleit-
fahig sind und nicht festrosten.

4. Sicherstellen, dass die Leitungen flr die hydraulischen
Driicke und Temperaturen des Férdermediums geeignet
sind.

5. Falls erforderlich, Rohrleitungs-Kompensatoren vorsehen.

5.5.2 Nennweiten festlegen
@ Anschlussgréfen der Saug-/Druckanschlisse
(= Mafzeichnungen, Seite 29 ff.)

»  Stromungswiderstand in Rohrleitungen so gering wie mog-
lich halten.

1.  Saugleitungs-Nennweite = Sauganschluss-Nennweite
festlegen.

2. Druckleitungs-Nennweite = Druckanschluss-Nennweite
festlegen.

5.5.3 Leitungsliangen festlegen

» Vor dem Saugstutzen wird eine Beruhigungsstrecke von

A 2 10 x Nennweite Saugstutzen empfohlen.
Empfohlene Mindestwerte (A) beim Einbau der Pumpe, falls
maglich einhalten.

1. Saugleitung so kurz wie moglich halten.

2. Bei Saugbetrieb unter Umgebungsdruck, die Pumpe nicht
mehr als 1 m Gber dem maximalen Flissigkeitsstand des
Behalters montieren (gilt fir selbstansaugende Pumpen).

3. Bei Durchmesserwechsel exzentrische Ubergangstiicke
verwenden, um einer Gasblasenbildung vorzubeugen.
5.5.4 Querschnitts- und Richtungsanderun-
gen
1. Krimmungsradien kleiner als die 1,5-fache Rohrnennweite
vermeiden.

2. Starke Querschnitts- und Richtungsanderungen im Verlauf
der Rohrleitungen vermeiden.

3. Moglichst wenige Einbauten, um den Strémungswiderstand
in den Leitungen gering zu halten.

5.5.5 Sicherheits- und Kontrolleinrichtungen

@ Fireinen stérungsfreien Betrieb des Aggregates empfehlen
wir die folgenden Punkte zu beachten.

5.5.5.1 Verschmutzung vermeiden

1.  Filter in die Saugleitung einbauen
(Siebguerschnitt = 3 x DNg, Maschenweite 0,1 mm).

2. Zum Uberwachen der Verschmutzung eine Differenzdruck-
anzeige mit Kontaktmanometer montieren.

5.5.5.2

» Mit einem Riickschlagventil zwischen Druckstutzen und
Absperrschieber sicherstellen, dass das Férdermedium
nach dem Abschalten des Aggregates nicht zuriickstromt.

5.5.5.3

Riickwartslauf vermeiden

Trennen und Absperren der Leitungen ermogli-
chen

@ Fur Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten
»  Absperrorgane in Saug- und Druckleitung vorsehen.

5.5.5.4 Messen der Betriebszustinde ermoglichen

1. Fir Druckmessung: Manometer in Saug- und Druckleitung
vorsehen.

2. Leistungswachter motorseitig vorsehen.
3. Temperaturmessung pumpenseitig vorsehen.

5.6 Leitungen anschlieRen

A GEFAHR

Starkes Magnetfeld im Bereich der Magnetkupp-
lung, bei Einzelmagneten, Einschubeinheiten
oder Pumpenkopfen.

Lebensgefahr und Sachschaden durch Magnetfeld!
» Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher keine
Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat durchfihrt.

» Arbeitsplatz sichern, wenn nétig absperren:

— Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher ei-
nen Sicherheitsabstand > 1 m einhalt.

— Sicherstellen, dass keine magnetisierbaren Metallteile
von der Magnetkupplung angezogen werden kénnen.

—  Sicherstellen, dass Teile der Magnetkupplung nicht
von magnetisierbaren Metallteilen angezogen werden
kénnen.

»  Mit magnetempfindlichen Gegenstanden einen Sicherheits-
abstand > 150 mm zur Magnetkupplung oder Einschubein-
heit/Pumpenkopf einhalten

02/2022
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VORSICHT

Sachschaden durch zu hohe Kréfte und Drehmomente an
den Leitungsanschliissen an Kunststoffgehdusen!

»  Fur Leitungsanschlisse an Kunststoffgehausen

- kein Teflon®-Band

—  keine Verschraubungen mit konischem Einschraubge-
winde

—  keine treibenden, flissigen Gewindedichtmittel
verwenden!

Verschraubungen mit konischem Einschraubgewinde flihren zu
Beschadigung bzw. Zerstérung der Gewinde oder der An-
schlussstutzen an den Pumpengehausen.

»  Fir Rohranschliisse: Nur Verschraubungen mit zylindri-
schem Gewinde und Dichtflache flr Dichtringe oder O-
Ringe verwenden.

@ Werden die Verschraubungen (zylindrische Gewinde) mit
flissigem Gewindedichtmittel abgedichtet, empfehlen wir
LOCTITE® 5331.

1. Vor dem Zusammenbau alle Leitungsteile und Armaturen
reinigen.

2. Sicherstellen, dass Flanschdichtungen nicht nach innen
vorstehen.

3. Sicherstellen, dass keine Dichtmittel (Kleber) in den Pum-
penraum gelangen bzw. vorstehen.

4. Blindflansche, Stopfen, Schutzfolien und/oder Schutzlackie-
rungen auf Flanschen entfernen.

5.6.1 Verunreinigung der Leitungen vermei-

den

VORSICHT

Sachschaden durch Verunreinigung des Aggregates!

» Sicherstellen, dass keine Verunreinigungen in das Aggregat
gelangen.

5.6.2 Saugleitung montieren

Transport- und Verschlussdeckel am Aggregat entfernen.

2. Zulaufleitung stetig fallend, Saugleitung stetig steigend zum
Aggregat verlegen.

3. Sicherstellen, dass Dichtungen (Flanschausfiihrungen)
innen nicht Gberstehen.

4. Bei Saugbetrieb (fir selbstansaugende Pumpen):

—  FuBventil in der Saugleitung empfohlen. Es verhindert
das Leerlaufen des Aggregates im Stillstand.

5. Bei Zulaufbetrieb:

—  Flussigkeitsniveau oberhalb der Wellenmitte sicherstel-
len.

5.6.3 Druckleitung montieren

Transport- und Verschlussdeckel am Aggregat entfernen.
2. Druckleitung montieren.

Sicherstellen, dass die Dichtungen innen nicht Gberstehen.
(Flanschausfiihrungen)

4. Sicherstellen, dass die Anschlilsse dicht sind.

5.6.4 Spannungsfreier Rohrleitungsanschluss

» Rohrleitung gemal VDMA Richtlinie 24277
Spannungsarmer Rohrleitungsanschluss ausfiihren.

5.7 Elektrisch anschlieBen

A GEFAHR

Starkes Magnetfeld im Bereich der Magnetkupp-
lung, bei Einzelmagneten, Einschubeinheiten
oder Pumpenkopfen.

Lebensgefahr und Sachschaden durch Magnetfeld!

» Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher keine
Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat durchfihrt.

» Arbeitsplatz sichern, wenn nétig absperren:

— Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher ei-
nen Sicherheitsabstand > 1 m einhalt.

— Sicherstellen, dass keine magnetisierbaren Metallteile
von der Magnetkupplung angezogen werden kénnen.

— Sicherstellen, dass Teile der Magnetkupplung nicht
von magnetisierbaren Metallteilen angezogen werden
kénnen.

» Mit magnetempfindlichen Gegenstanden einen Sicherheits-
abstand > 150 mm zu Magnetkupplung oder Einschubein-
heit/Pumpenkopf einhalten.

A GEFAHR DURCH STROMSCHLAG

Lebensgefahr durch Stromschlag!

» Alle Arbeiten am elektrischen Anschluss nur durch Elektro-
fachkraft ausfiihren lassen.

» Vorschriften IEC 60364 (DIN VDE 0100) beachten.

A GEFAHR

Lebensgefahr durch drehende Teile!

» Aggregat nur mit montierten Abdeckungen (LUfterhaube,
Abdeckungen) betreiben.

5.7.1 Motor und Frequenzumrichter (FU) an-
schlieRen

@ Angaben des Motoren- bzw. FU-Herstellers beachten.

@ Dieser PM-Synchronmotor kann nur mit einem Frequenz-
umrichter betrieben werden. Der Frequenzumrichter muss
fur PM-Synchronmotoren geeignet sein und passend zum
Motor parametriert sein. Der Nennstrom des Motors darf
nicht uberschritten werden.

VORSICHT

Sachschaden am Frequenzumrichter durch zu schnelle
Drehzahlverringerung des Antriebs!

@ Durch das Tragheitsmoment von rotierenden Massen (z. B.
Laufréader, Wellen, Medium usw.) rotiert die Pumpenwelle
nach dem Ausschalten kurz weiter (Auslauf).

@ Beizu schneller Drehzahlverringerung durch den
Frequenzumrichter kann durch den Auslauf die
Zwischenkreisspannung des Frequenzumrichters so stark
ansteigen, dass der Frequenzumrichter beschadigt und
gestoppt wird.

» Bei Betrieb mit Frequenzumrichter eine der folgenden
Einstellungen wahlen:

—  Motorfreilauf nach dem Ausschalten
—  Zeitdauer der Verzégerungs-Rampe (Rampe ab) gré-
Rer oder gleich der Zeitdauer des freien Auslaufs
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1. Motor entsprechend dem Schaltplan am Frequenzumrichter
anschlief3en.

2.  Sicherstellen, dass keine Gefahrdung durch elektrische
Energie auftritt.

5.7.2 Drehrichtung priifen

A GEFAHR

Lebensgefahr durch drehende Teile!

» Bei allen Arbeiten am Aggregat Schutzausristung verwen-
den.

» Ausreichenden Abstand zu drehenden Teilen bewahren.

VORSICHT

Sachschaden durch Trockenlauf und falsche Drehrichtung!

» Aggregat und Leitungen mit Férdermedium beftillen
(= Fullen und Entllften, Seite 18).

1. Aggregat ein- und sofort wieder ausschalten.

2.  Prufen, ob die Drehrichtung des Motors mit dem Drehrich-
tungspfeil des Aggregates lbereinstimmt.

@ Falsche Drehrichtung fiihrt zu Schaden in der Pumpe.

A GEFAHR DURCH STROMSCHLAG

Lebensgefahr durch Stromschlag!

» Alle Arbeiten am elektrischen Anschluss nur durch Elektro-
fachkraft ausfiihren lassen.

» Vorschriften IEC 60364 (DIN VDE 0100) beachten.

3. Bei abweichender Drehrichtung: Zwei Phasen zwischen
Frequenzumrichter und Motor tauschen oder am Frequenz-
umrichter die Drehrichtung andern.

02/2022 1096.1402 | Kreiselpumpen mit Peripheralrad, Magnetkupplung und PM-Motor

17



Betriebsanleitung

speck |3

6 Betrieb

6.1 Inbetriebnahme vorbereiten

A GEFAHR

Starkes Magnetfeld im Bereich der Magnetkupp-
lung, bei Einzelmagneten, Einschubeinheiten
oder Pumpenkopfen.

Lebensgefahr und Sachschaden durch Magnetfeld!

» Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher keine
Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat durchfihrt.

» Arbeitsplatz sichern, wenn nétig absperren:

—  Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher ei-
nen Sicherheitsabstand > 1 m einhalt.

— Sicherstellen, dass keine magnetisierbaren Metallteile
von der Magnetkupplung angezogen werden kénnen.

—  Sicherstellen, dass Teile der Magnetkupplung nicht
von magnetisierbaren Metallteilen angezogen werden
kénnen.

»  Mit magnetempfindlichen Gegenstanden einen Sicherheits-
abstand > 150 mm zur Magnetkupplung oder Einschubein-
heit/Pumpenkopf einhalten.

6.1.1 Konservierung entfernen

Nur nétig bei konserviertem Aggregat

Konservierung entfernen
(= Konservierung entfernen, Seite 12).

6.1.2 Stillstandzeit priifen

Bei Stillstandzeit > 1 Jahr: Hersteller kontaktieren und
MafRnahmen erfragen.

» Bei Stillstandzeit < 1 Jahr: Alle Schritte wie bei Inbetrieb-
nahme durchfiihren
(= In Betrieb nehmen, Kap. 6.2).

6.1.3 Fiillen und Entliiften

1. Aggregat und Saugleitung entliiften und vollstandig mit
Férdermedium fillen.

ve

Saugseitige Armatur 6ffnen (falls vorhanden).
3. Druckseitige Armatur 6ffnen (falls vorhanden).

Sicherstellen, dass alle Anschliisse und Verbindungen
dicht sind.

6.2 In Betrieb nehmen

A GEFAHR

Starkes Magnetfeld im Bereich der Magnetkupp-
lung, bei Einzelmagneten, Einschubeinheiten
oder Pumpenkopfen.

Lebensgefahr und Sachschaden durch Magnetfeld!

» Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher keine
Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat durchfihrt.

» Arbeitsplatz sichern, wenn nétig absperren:

—  Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher ei-
nen Sicherheitsabstand > 1 m einhalt.

—  Sicherstellen, dass keine magnetisierbaren Metallteile
von der Magnetkupplung angezogen werden kénnen.

—  Sicherstellen, dass Teile der Magnetkupplung nicht
von magnetisierbaren Metallteilen angezogen werden
kénnen.

»  Mit magnetempfindlichen Gegenstanden einen Sicherheits-
abstand > 150 mm zur Magnetkupplung oder Einschubein-
heit/Pumpenkopf einhalten.

6.2.1 Einschalten

v' Aggregat korrekt aufgestellt
v" Motor elektrisch angeschlossen

v" Alle Medienanschllsse spannungsfrei und dichtend ange-
schlossen

v' Aggregat korrekt vorbereitet, aufgefiillt und Anlage komplett
entliftet

v" Alle Sicherheitseinrichtungen installiert und auf Funktion
gepruft

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch laufendes Aggregat!
» Laufendes Aggregat nicht berthren.

» Keine Arbeiten am laufenden Aggregat durchfuhren.

» Vor allen Arbeiten Aggregat vollstandig abkuhlen lassen.

/A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch heife Pumpenteile oder heile
Fordermedien!

» Bei allen Arbeiten am Aggregat Schutzausristung verwen-
den.

VORSICHT

Sachschaden durch Trockenlauf!

» Sicherstellen, dass das Aggregat ordnungsgemaf gefullt
ist.

VORSICHT

Kavitationsgefahr bei Drosselung des Saugstroms!

»  Saugseitige Armatur vollstandig 6ffnen und nicht zur Rege-
lung des Forderstroms verwenden.

»  Druckseitige Armatur nicht tber den zulassigen Betriebs-
druck schlielRen.

VORSICHT

Sachschaden durch geschlossene Druckleitung!

» Aggregat nicht gegen geschlossene druckseitige Armatur
betreiben.

» Mindestférderstrom beachten
(-> Betriebsgrenzwerte, Seite 26).

» Medientemperatur langsam erhéhen.

1.  Saugseitige Armatur &ffnen (falls vorhanden).
2. Druckseitige Armatur 6ffnen (falls vorhanden).

Sicherstellen, dass bei heiRen Férdermedien keine
schockartigen Temperaturanderungen erfolgen. Tempera-
turanderungen von maximal < 10°/ min beachten.

4. Bei Fordermedien mit mehr als 150°C sicherstellen, dass
vor dem Einschalten des Aggregates eine ausreichende
Durchwarmung des Aggregates stattgefunden hat.

5. Max. Temperaturdifferenz von 100°C zwischen Foérderme-
dium und Pumpenoberflache bei Inbetriebnahme nicht
Uberschreiten.
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6. Motor einschalten und auf ruhigen und synchronen Lauf
von Pumpe und Motor achten. Asynchroner Lauf ist durch
Gerausche im Antrieb oder zu geringe Forderhéhe erkenn-
bar.

7. Nach Erreichen der Nenndrehzahl, mit der druckseitigen
Armatur den Betriebspunkt einstellen.

8. Nach den ersten Belastungen durch Druck und Betriebs-
temperatur priifen, ob das Aggregat und alle Anschlisse
dicht sind.

6.2.2 Ausschalten

/A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch heiRe Pumpenteile oder heiRe
Foérdermedien!

» Bei allen Arbeiten am Aggregat Schutzausristung verwen-
den.

VORSICHT

Sachschaden an der Pumpe durch zu schnelles Bremsen
des Auslaufs!

@ Durch das Tragheitsmoment von rotierenden Massen
(z. B. Laufrader, Wellen, Medium usw.) rotiert die
Pumpenwelle nach dem Ausschalten kurz weiter (Auslauf).

@ Zu schnelles Brgmsen des Auslaufs kann zu einer
mechanischen Uberlastung der Pumpe fiihren. Laufrader,
Welle, Lager und weitere Teile kdnnen beschadigt werden.

» Sicherstellen, dass der Motor nach dem Ausschalten nicht
bremst und die Pumpe frei auslaufen kann.

» Bei Betrieb mit Frequenzumrichter eine der folgenden
Einstellungen wahlen:
—  Motorfreilauf nach dem Ausschalten
—  Zeitdauer der Verzégerungs-Rampe (Rampe ab) gro-
Rer oder gleich der Zeitdauer des freien Auslaufs

Druckseitige Armatur schlief3en.
Motor ausschalten.
Saugseitige Armatur schlielen.

Eal A

Alle Verbindungsschrauben priifen und wenn nétig anzie-
hen (nur nach Erstinbetriebnahme).

6.3 AuBer Betrieb nehmen

A GEFAHR

Starkes Magnetfeld im Bereich der Magnetkupp-
lung, bei Einzelmagneten, Einschubeinheiten
oder Pumpenkoépfen.

Lebensgefahr und Sachschaden durch Magnetfeld!

» Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher keine
Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat durchfihrt.

» Arbeitsplatz sichern, wenn nétig absperren:

—  Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher ei-
nen Sicherheitsabstand > 1 m einhalt.

—  Sicherstellen, dass keine magnetisierbaren Metallteile
von der Magnetkupplung angezogen werden kénnen.

—  Sicherstellen, dass Teile der Magnetkupplung nicht
von magnetisierbaren Metallteilen angezogen werden
kénnen.

»  Mit magnetempfindlichen Gegenstanden einen Sicherheits-
abstand > 150 mm zur Magnetkupplung oder Einschubein-
heit/Pumpenkopf einhalten.

/A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch heie Pumpenteile oder heille
Fordermedien!

» Bei allen Arbeiten am Aggregat Schutzausristung verwen-
den.

» Austretendes Férdermedium sicher auffangen und umwelt-
gerecht entsorgen.

» Bei Betriebsunterbrechungen folgende MafRnahmen durch-

fuhren:
Pumpe wird | MaBnahme
in Betriebs- » Pumpe monatlich bis vierteljahrlich
bereitschaft kurzzeitig (ca. 5 Minuten) in Betrieb
stillgesetzt nehmen

(=In Betrieb nehmen, Seite 18).

langere Zeit » MaRnahmen entsprechend dem For-

stillgesetzt dermedium durchflhren.
(= Tab.9 MaRnahmen in Abhangigkeit
vom Verhalten des Férdermediums)

entleert »  Alle Armaturen schlie3en.

demontiert »  Motor freischalten und gegen unbefug-
tes Einschalten sichern.

eingelagert » MaRnahmen zur Lagerung beachten

(= Lagern, Seite 11).

Tab. 8 Malnahmen bei Betriebsunterbrechung

Forder- Dauer der Betriebsunterbrechung
medium (verfahrensabhingig)
Kurz Lang
Wasser » Aggregat und » Aggregat und
Gefale behei- Gefalle entleeren.
zen oder entlee-
ren.
andere - » Aggregat entlee-
Medien ren, spilen/ de-
kontaminieren.

Tab. 9 MaBnahmen in Abhangigkeit vom Verhalten des For-
dermediums

6.4 Wieder in Betrieb nehmen

Bei Stillstandzeit > 1 Jahr:

1. Inbetriebnahme vorbereiten
(= Inbetriebnahme vorbereiten, Seite 18).

2.  Inbetriebnahme durchfiihren
(= In Betrieb nehmen, Seite 18).

3. Aggregat nach Inbetriebnahme iberwachen
(= Uberwachen, Seite 20).

6.5 Stand-by-Aggregat betreiben
v' Stand-by-Aggregat gefiillt und Anlage komplett entliiftet

@® Das Stand-by-Aggregat mindestens einmal wochentlich
betreiben.

1. Saugseitige Armatur vollstandig 6ffnen.

Druckseitige Armatur so weit 6ffnen, dass das Stand-by-
Aggregat Betriebstemperatur erreicht und gleichmaRig
durchwarmt wird (> Einschalten, Seite 18).
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7 Wartung und Instandhaltung

@ Fir Montagen und Reparaturen stehen geschulte Kunden-
dienst-Monteure zur Verfigung. Bei Anforderung einen
Fordergutnachweis vorlegen (DIN-Sicherheitsdatenblatt
oder Unbedenklichkeitserklarung)

(= Unbedenklichkeitserklarung, Seite 29).

7.1 Uberwachen

@ Die Prifungsintervalle sind von der Beanspruchung des
Aggregates abhangig.

A GEFAHR

Starkes Magnetfeld im Bereich der Magnetkupp-
lung, bei Einzelmagneten, Einschubeinheiten
oder Pumpenképfen.

Lebensgefahr und Sachschaden durch Magnetfeld!

» Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher keine
Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat durchfihrt.

» Arbeitsplatz sichern, wenn nétig absperren:

—  Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher ei-
nen Sicherheitsabstand > 1 m einhalt.

— Sicherstellen, dass keine magnetisierbaren Metallteile
von der Magnetkupplung angezogen werden kénnen.

—  Sicherstellen, dass Teile der Magnetkupplung nicht
von magnetisierbaren Metallteilen angezogen werden
kénnen.

Mit magnetempfindlichen Gegensténden einen Sicherheitsab-
stand > 150 mm zur Magnetkupplung oder Einschubeinheit/
Pumpenkopf einhalten

A GEFAHR DURCH STROMSCHLAG

Lebensgefahr durch Stromschlag!

» Alle Arbeiten am elektrischen Anschluss nur durch Elektro-
fachkraft ausfiihren lassen.

» Vorschriften IEC 60364 (DIN VDE 0100) beachten.

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch laufendes Aggregat!

» Laufendes Aggregat nicht berthren.

» Keine Arbeiten am laufenden Aggregat durchfuhren.

/A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch heiRe Pumpenteile oder heiRes
Fordermedium!

» Bei allen Arbeiten am Aggregat Schutzausristung verwen-
den.

N

In angemessenen Zeitabstanden prifen:

—  Stromaufnahme des Antriebes

—  Verschmutzung des Antriebes

—  Verschmutzung der Filter (wenn vorhanden)

—  Laufgerausche der Walzlager (Motoren)

—  Einhaltung des Mindest- und Maximalférderstromes
— Veranderungen des normalen Betriebszustandes

N

Fir stérungsfreien Betrieb sicherstellen:

—  kein Trockenlauf

— Dichtigkeit des Aggregates

—  keine Kavitation

— saugseitig offener Schieber (falls vorhanden)

— freie und saubere Filter (falls vorhanden)

—  keine ungewdhnlichen Laufgerdusche und Vibrationen

7.2 Demontieren

@ Fur Arbeiten (Einbau von Ersatzteilen und Reparaturarbei-
ten), die nicht in dieser Betriebsanleitung beschrieben sind,
steht der Kundendienst zur Verfligung.

A GEFAHR

Starkes Magnetfeld im Bereich der Magnetkupp-
lung, bei Einzelmagneten, Einschubeinheiten
oder Pumpenképfen.

Lebensgefahr und Sachschaden durch Magnetfeld!

» Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher keine
Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat durchfihrt.

» Arbeitsplatz sichern, wenn nétig absperren:

—  Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher ei-
nen Sicherheitsabstand > 1 m einhalt.

—  Sicherstellen, dass keine magnetisierbaren Metallteile
von der Magnetkupplung angezogen werden konnen.

—  Sicherstellen, dass Teile der Magnetkupplung nicht
von magnetisierbaren Metallteilen angezogen werden
kénnen.

Mit magnetempfindlichen Gegensténden einen Sicherheitsab-
stand > 150 mm zur Magnetkupplung oder Einschubeinheit/
Pumpenkopf einhalten

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch laufendes Aggregat!

» Laufendes Aggregat nicht berthren.
» Keine Arbeiten am laufenden Aggregat durchfiihren.

» Bei allen Montage- und Wartungsarbeiten Motor span-
nungsfrei schalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

A GEFAHR DURCH STROMSCHLAG

Lebensgefahr durch Stromschlag!

» Alle Arbeiten am elektrischen Anschluss nur durch Elektro-
fachkraft ausfiihren lassen.

» Vorschriften IEC 60364 (DIN VDE 0100) beachten.

/A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch heiBe Pumpenteile oder heilles
Foérdermedium!

» Bei allen Arbeiten am Aggregat Schutzausristung verwen-
den.

» Vor allen Arbeiten Aggregat vollstandig auskihlen lassen.

v

Sicherstellen, dass das Aggregat drucklos ist.

v

Aggregat entleeren. Férdermedium sicher auffangen und
umweltgerecht entsorgen.
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VORSICHT

Sachschaden bei empfindlichen und zerbrechlichen Bautei-
len!
» Arbeitsplatz absolut sauber halten.

» Metallspane und andere magnetische Verunreinigungen
von der Magnetkupplung fern halten.

» Innen-/AufRenrotor der Magnetkupplung vorsichtig demon-
tieren. Nicht stofRen, nicht anschlagen.

7.21 Zum Hersteller senden

@ Mit dem nicht autorisierten Offnen des Aggregates erlischt
jeglicher Mangelanspruch.

Aggregat stillgesetzt

Aggregat drucklos

Aggregat vollstandig entleert

AN N NN

Elektrische Anschllsse getrennt und Motor gegen Wieder-
einschalten gesichert

AN

Anschlussleitungen demontiert

v" Manometerleitungen, Manometer und Halterungen demon-
tiert

A GEFAHR

Starkes Magnetfeld im Bereich der Magnetkupp-
lung, bei Einzelmagneten oder Einschubeinhei-
ten oder Pumpenkopfen.

Lebensgefahr und Sachschaden durch Magnetfeld!

» Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher keine
Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat durchfihrt.

» Arbeitsplatz sichern, wenn nétig absperren:

—  Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher ei-
nen Sicherheitsabstand > 1 m einhalt.

— Sicherstellen, dass keine magnetisierbaren Metallteile
von der Magnetkupplung angezogen werden konnen.

—  Sicherstellen, dass Teile der Magnetkupplung nicht
von magnetisierbaren Metallteilen angezogen werden
kénnen.

Mit magnetempfindlichen Gegensténden einen Sicherheitsab-
stand > 150 mm zur Magnetkupplung oder Einschubeinheit/
Pumpenkopf einhalten.

Mediumsleitungen demontieren.

Befestigungsschrauben l6sen.

Aggregat aus Anlage heben (= Transportieren, Seite 11).
Aggregat entleeren.

Aggregat dekontaminieren (falls nétig).

Transport- und Verschlussdeckel anbringen.

N oo s~ 0N =

Unbedenklichkeitserklarung immer an den Hersteller
schicken (www.speck.de/downloads/zertifikate/ ) oder
- Seite 29 kopieren.

7.2.2 Ersatzteile

@ Ersatzteile erhalten Sie Uiber Ihren Zulieferer oder den
Hersteller.

Fir Ersatzteilbestellungen werden folgende Angaben bendtigt.
. Nummer des Aggregates (= Typenschild, Seite 9)
*  Typ des Aggregates (= Typenschild, Seite 9)

. Positionsnummer des Ersatzteils
(= Schnittzeichnung im Anhang)

. Bezeichnung des Ersatzteils
(= Schnittzeichnung im Anhang)

*  Menge der Ersatzteile

7.2.3 Instandsetzen des Aggregates

A GEFAHR

Starkes Magnetfeld im Bereich der Magnetkupp-
lung, bei Einzelmagneten, Einschubeinheiten
oder Pumpenkopfen.

Lebensgefahr und Sachschaden durch Magnetfeld!

» Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher keine
Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat durchfihrt.

» Arbeitsplatz sichern, wenn nétig absperren:

—  Sicherstellen, dass Personal mit Herzschrittmacher ei-
nen Sicherheitsabstand > 1 m einhalt.

—  Sicherstellen, dass keine magnetisierbaren Metallteile
von der Magnetkupplung angezogen werden kdénnen.

—  Sicherstellen, dass Teile der Magnetkupplung nicht
von magnetisierbaren Metallteilen angezogen werden
kénnen.

Mit magnetempfindlichen Gegensténden einen Sicherheitsab-
stand > 150 mm zur Magnetkupplung oder Einschubeinheit/
Pumpenkopf einhalten

/A WARNUNG

Axiale Magnetkrafte! Quetschgefahr fiir Finger und Hénde.

» Beim Montieren/Abziehen des Pumpenkopfes in die Later-
ne oder vom Motorflansch nicht zwischen die Flansche grei-
fen.

» Bei horizontaler/vertikaler Montage/Demontage Fuhrungs-
bolzen/-schrauben verwenden, um den magnetischen Kraf-
ten entgegenzuwirken. Ein Aufschlagen des Spalttopfes auf
den Magneten des AulRenrotors fuhrt zu Beschadigungen
am Spalttopf und den Magneten.

» Schlagartiges Aufsetzen des Pumpenkopfes auf der
Laterne/dem Motorflansch fihrt zu Schaden an der Magnet-
kupplung.

7.3 Montage
7.3.1 Montagevorbereitung

VORSICHT

Nicht fachgerechte Montage fiihrt zu Beschadigung des
Aggregates!

» Pumpe unter Beachtung der im Maschinenbau gultigen
Regeln zusammenbauen.

» Immer Original-Ersatzteile verwenden.

» Den Zusammenbau des Aggregates nur anhand der zuge-
hérigen Schnittzeichnung durchfihren.

» Montage an einem sauberen, ebenen, nicht-magnetischen
Montageplatz durchfiihren.

Bei Montage beachten:

—  Dichtungen ersetzen.

—  Nur gereinigte Teile einbauen.

—  Verschlissene Teile durch Original-Ersatzteile erset-
zen.

—  Nur geprifte und einwandfreie Teile einbauen.

—  Keine Fremdkdrper in die Pumpe einbringen.

—  Vorgeschriebene Anziehdrehmomente einhalten
(= Anziehdrehmomente, Seite 27).

—  Aggregat in Anlage montieren
(= Aufstellung und Anschluss, Seite 14).

02/2022

1096.1402 | Kreiselpumpen mit Peripheralrad, Magnetkupplung und PM-Motor 21


http://www.speck.de/downloads/zertifikate/

Betriebsanleitung

speck |3

73.2 AY-2241-PM

@ Schnittzeichnung - Seite 30

v" Pumpenaggregat ist aus der Anlage ausgebaut und befin-
det sich an einem sauberen, ebenen, nicht magnetischen
Montageplatz.

7.3.21 Blockiertes Laufrad I6sen

1. Gehausedeckel demontieren

—  Aggregat senkrecht auf die Lufterhaube stellen.
—  Sechskantschrauben (901) am Gehausedeckel (161)
I6sen, Schrauben und Gehausedeckel entfernen.

2. Laufrad demontieren
— Laufrad (230) von der Wellen-Buchse (540) abziehen.
— Laufrad, Gehausedeckel und Gehause (101) reinigen.
3. Laufrad montieren
— Laufrad auf die Wellen-Buchse (540) schieben.
4. Gehausedeckel montieren
—  Dichtung (400) auf dem Gehausedeckel zentrieren.
—  Gehausedeckel im Gehause zentrieren.
—  Sechskantschrauben (901) am Gehausedeckel und
Gehause einfiihren.

—  Gehausedeckel und Gehause mit dem Flansch (723)
verschrauben.

7.3.2.2 Pumpenkopf austauschen

1. Pumpenkopf abbauen

—  Innen-6kt. Schrauben (914) am Flansch (723) I6sen
und entfernen.

—  Pumpenkopf mit Spalttopf aus der Laterne (341) zie-
hen.

2. Pumpenkopf aufbauen

—  Pumpenkopf mit Spalttopf in die Laterne einfiihren,
zentrieren und ausrichten.

—  Sechskantschrauben in den Flansch einfiihren und mit
der Laterne verschrauben.

7.3.3 AY-2251-PM und NPY-2251-PM

@ Schnittzeichnung AY-2251-PM - Seite 32

v" Pumpenaggregat ist aus der Anlage ausgebaut und befin-
det sich an einem sauberen, ebenen, nicht magnetischen
Montageplatz.

7.3.31 Blockiertes Laufrad lI6sen

1. Gehausedeckel demontieren

—  Aggregat senkrecht auf die Lufterhaube stellen.
—  Sechskantschrauben (901) am Gehausedeckel (161)
|I6sen, Gehausedeckel und Schrauben entfernen.
2. Laufrad demontieren

—  Laufrad (230) von der Buchse (540) abziehen.
— Laufrad, Gehdusedeckel und Gehause (101) reinigen.

3. Laufrad montieren
—  Laufrad auf die Buchse schieben.
4. Gehause montieren

—  Dichtung (400) in das Gehause einlegen.

—  Gehausedeckel im Gehause zentrieren und ausrich-
ten.

—  Sechskantschrauben (901) in den Gehausedeckel ein-
fuhren, Gehausedeckel und Spalttopf (816) verschrau-
ben.

7.3.3.2 Pumpenkopf austauschen

1. Pumpenkopf abbauen

—  Innen-6-kt. Schrauben (914) am Motorflansch I6sen.
—  Pumpenkopf mit Laterne (341) vom Motorflansch ab-
ziehen.
2. Pumpenkopf aufbauen
—  Pumpenkopf mit Laterne (341) auf dem Motorflansch
zentrieren und ausrichten.

— Innen-6-kt. Schrauben (914) in die Laterne (341) ein-
fUhren und mit dem Motorflansch verschrauben.

7.3.4 AY-4281-PM und CY-4281-PM

@ Schnittzeichnung > Seite 34

v" Pumpenaggregat ist aus der Anlage ausgebaut und befin-
det sich an einem sauberen, ebenen, nicht magnetischen
Montageplatz.

7.3.41 Blockiertes Laufrad lI6sen

1. Gehausedeckel demontieren

—  Aggregat senkrecht auf die Lufterhaube stellen.
—  Sechskantschrauben (901) am Gehausedeckel (161)
I6sen, Schrauben und Gehausedeckel entfernen.
2. Laufrad demontieren

— Laufrad (230) von der Welle (211) abziehen.
— Laufrad, Gehdusedeckel und Gehause (101) reinigen.

3. Laufrad montieren
—  Laufrad auf die Welle schieben.
4. Gehausedeckel montieren

—  Dichtung (400) auf dem Gehausedeckel zentrieren.

—  Gehausedeckel im Gehause zentrieren.

—  Sechskantschrauben (901) am Gehausedeckel und
Gehduse einfuhren.

—  Gehausedeckel und Gehause mit dem Flansch (723)
verschrauben.

7.3.4.2 Pumpenkopf austauschen

1. Pumpenkopf abbauen

—  Sechskantschrauben (901.1) am Flansch (723) I6sen
und entfernen.

—  Pumpenkopf mit Spalttopf aus der Laterne (341) zie-
hen.

2. Pumpenkopf aufbauen

—  Pumpenkopf mit Spalttopf in die Laterne einfiihren,
zentrieren und ausrichten.

—  Sechskantschrauben in den Flansch einfihren und mit
der Laterne verschrauben.
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8 Storungsbehebung

Verletzungsgefahr durch laufendes Aggregat!
» Laufendes Aggregat nicht berthren.

» Keine Arbeiten am laufenden Aggregat durchfiihren.

» Bei allen Montage- und Wartungsarbeiten Motor spannungsfrei schalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

A GEFAHR DURCH STROMSCHLAG

Lebensgefahr durch Stromschlag!

» Alle Arbeiten am elektrischen Anschluss nur durch Elektrofachkraft ausflihren lassen.

» Vorschriften IEC 60364 (DIN VDE 0100) beachten.

/A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch heiBe Pumpenteile oder heiBes Férdermedium!

» Bei allen Arbeiten am Aggregat Schutzausriistung verwenden.

» Sicherstellen, dass das Aggregat drucklos ist.

Bei Auftreten von Stérungen, die der Maschinenbediener nicht selbststéandig beheben kann, muss er die fur die Wartung der Maschine
zustandigen Mitarbeiter rufen.

Wenn das Wartungspersonal nicht in der Lage ist, den Fehler zu beheben, dann muss der Hersteller davon in Kenntnis gesetzt werden.
Er wird - wenn der vorliegende Fehler genau beschrieben wird - mithelfen, diesen zu beheben.

Serviceadresse
Speck Pumpen Systemtechnik GmbH

Regensburger Ring 6 — 8, 91154 Roth / Deutschland
Postfach 1453, 91142 Roth / Deutschland

Tel.: +49 (0) 9171 809 0
Fax: +49 (0) 9171 809 10

E-Mail:  info@speck.de
Internet: www.speck.de

Storung Ursache Beseitigung

Motor lauft nicht an Motor
Anschluss an Frequenzumrichter » Anschluss prifen, Frequenzumrichter priifen
Frequenzumrichter eingeschalten? » Frequenzumrichter priifen und dessen Ein-

stellung priifen

Motor blockiert » Motor prufen/zerlegen

Pumpe blockiert

Erstarrtes Férdermedium in der Pumpe » Pumpe vorsichtig erwarmen, auftauen
Verunreinigungen, Fremdkorper in der Pumpe » Pumpe spilen/zerlegen, reinigen
Laufrad durch Verkalkung blockiert » Pumpe entkalken
Motorlager defekt » Motorlager ersetzen
Fehlermeldung Frequen- Motor Uberlastet » Sperzifizierter Betriebspunkt wird nicht einge-
zumrichter halten
Motor oder Pumpe blockiert »  Motor/Pumpe prifen, Motor/Pumpe zerlegen
Kurzschluss in der Motorwicklung »  Motorwicklung prifen
Frequenzumrichter falsch eingestellt » Frequenzumrichter priifen
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Stoérung

Ursache

Beseitigung

Leistungsaufnahme Motor
zu hoch

Verunreinigungen/Verkalkungen in der Pumpe

>

Pumpe spulen/entkalken/zerlegen, reinigen

Dichte bzw. Viskositat des Férdermediums zu » Fordermedium mit zulassiger Dichte gemaf
hoch Datenblatt betreiben. Hersteller kontaktieren.
Laufrad reibt am Gehéause » Pumpe zerlegen
Pumpe férdert nicht Saugseitige Armatur geschlossen »  Saugseitige Armatur 6ffnen
Saugleitung verstopft »  Saugleitung und Filter prifen/reinigen
Falsche Drehrichtung des Motors » Drehrichtung prifen/evtl. 2 Phasen tauschen
Pumpe nicht entliftet » Pumpe entliften, Pumpe und Saugleitung
fullen
Magnetkupplung abgerissen » Motor ausschalten, neu anfahren
Férdermenge zu gering Verunreinigungen in der Saug6ffnung »  Saugstutzen reinigen
Verschleil der Innenteile » Betroffene Teile ersetzen
Leck in der Anlage » Anlage prufen/Leckstellen abdichten
Pumpe falsch dimensioniert » Pumpe ersetzen
Motordrehzahl zu gering » Drehzahl erhdhen, Hersteller kontaktieren
Kavitation der Pumpe » Temperatur des Férdermediums prifen/
Férdermedium kihlen
Filterwiderstand zu grof® »  Filter prifen/reinigen
Ansaughdhe ist zu hoch oder Zulauthdhe zu » Flllstand im Tank prifen/saugseitige Arma-
gering tur 6ffnen/Filter in der Saugleitung reinigen.
Saugleitungswiderstand zu hoch »  Saugleitung andern (Querschnitt, Lange,
Bdgen)
Forderhdhe zu gering Motordrehzahl zu gering » Motoranschluss und Spannung priifen/
Drehzahl erhéhen/Hersteller kontaktieren
Reibungsverluste zu hoch » Leitungsquerschnitte vergrofiern
Gegendruck zu hoch » Betriebspunkt priifen/Leitung reinigen
Foérdermenge zu grof3 Anlagen-Pumpendruck zu gering » In Druckseite: Drosselarmatur einbauen
Uberhitzung der Pumpe Forderdruck ist zu hoch »  Druckverlust verringern/Leitungsquerschnitt
erhéhen
Viskositat des Férdermediums zu hoch » Grenzwerte beachten
Druckseitige Armatur geschlossen » Mindestférdermenge einhalten/Bypass in
Druckseite einbauen
Temperatur des Férdermediums zu hoch » Fordermedium kihlen
Magnetkupplung abgerissen » Motor ausschalten
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Stoérung

Ursache

Beseitigung

Ungewohnliche Gerau-
sche

Kavitation der Pumpe

» Temperatur des Férdermediums reduzieren,
NPSH priifen

Dampfanteil im Saugstrom zu hoch

» Temperatur des Férdermediums reduzieren,
NPSH priifen

Saugseitige Armatur geschlossen

» Saugseitige Armatur 6ffnen

Unterdruck in der Saugleitung

»  Saugleitung prufen/mit Unterdruckschalter
Motor abschalten

Lufteintritt in die Saugleitung

»  Saugleitung abdichten/Flllstand im Behalter
erhéhen

Forderdruck zu hoch

Forderdruck reduzieren

Magnetkupplung abgerissen

Motor ausschalten

Leckage an der Pumpe

Flachdichtung defekt

Pumpe neu abdichten

Gehausedichtung defekt

Pumpe neu abdichten

Verbindungsschrauben/Verschlussschrauben
gelockert

vi v Vvl vlv

Schrauben nachziehen; Dichtung erneuern

Tab. 10 Stérungsbehebung
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9 Technische Daten

9.1 Betriebsgrenzwerte

Fur alle Typen gilt:

. Der Mindestférderstrom der Pumpen entspricht 10% des Maximalférderstroms nach der Kennlinie.

. Max. Dichte des Férdermediums

. Max. Viskositat des Férdermediums

. Max. Drehzahl

1200 kg/m?
100 mm?/s
3500 min-’'

. Max. Betriebsdruck > nachfolgende Tabelle 11

@ Die Angaben zu den Férdermedien und Maximal-Temperaturen gelten fir Pumpen mit Graphitdichtungen. Bei Pumpen mit
anderen Dichtungen kénnen die Maximal-Temperaturen niedriger sein
Verwendete Dichtungen - Auftragsunterlagen oder fragen Sie die Daten unter Angabe der Identifikationsnummer ID
(= Typenschild) beim Hersteller an

max. max. max.
Betriebs- Temperatur Temperatur
Type druck Ausfiihrung Wasser Ol Férdermedien sonstiges
[bar] [°C] [°C]
AY-2241-PM 16 Gewindeanschluss 160 180
25 Gewindeanschluss 50 50
TOE-AY-2241-PM 16 Gewindeanschluss - 350
AY-2251-PM 16 160 180 Fluorinert™ -60 °C — +200 °C
25 160 180 Fluorinert™ -60 °C — +200 °C
HT-AY-2251-PM 25 200 - héhere Temperaturen auf Anfrage
50 220 héhere Temperaturen auf Anfrage
TOE-AY-2251-PM 16 Gewindeanschluss - 180
SAE-Flansch - 350
NPY-2251-MK 16 160 180 Fluorinert™ -60 °C — +200 °C
AY-4281-PM 16 160 180 Fluorinert™ -60 °C — +200 °C
25 160 180 Fluorinert™ -60 °C — +200 °C
HT-AY-4281-PM 25 200 - héhere Temperaturen auf Anfrage
50 220 héhere Temperaturen auf Anfrage
TOE-AY-4281-PM 16 Gewindeanschluss - 180
SAE-Flansch - 350
CY-4281-PM 16 160 180 Fluorinert™ -60 °C — +200 °C
25 160 180 Fluorinert™ -60 °C — +200 °C
HT-CY-4281-PM 25 200 - héhere Temperaturen auf Anfrage
50 220 héhere Temperaturen auf Anfrage
TOE-CY-4281-PM 16 Gewindeanschluss - 180
SAE-Flansch - 350

Tab. 11 Betriebsgrenzwerte

9.11

Flussigkeiten

Fordermedien

— frei von abrasiven Verunreinigungen
— ohne Feststoffanteile
—  abgestimmt auf die Gehausewerkstoffe

9.1.2 Forderstrome

- Kennlinien im Anhang

Die Pumpe darf nicht auRerhalb der fur die Baugrofie definierten

Leistungsbereiche betrieben werden (min./max. Férderstrom).

9.1.3 Schalthaufigkeit

Motorbaugrofie

Anzahl der Schaltungen pro Stunde

56 - 71

Tab. 12 Schalthaufigkeit
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9.2 Allgemeine Technische Daten

Die nachfolgenden Angaben beziehen sich auf Standardwerte.
Abweichende Daten sind beim Hersteller zu erfragen.

9.21 Schallpegel

Typ 1-m-Messflachen-
schalldruckpegel
L [dB (A)I*
AY-2241-PM 61

TOE-AY-2241-PM
MotorbaugroéRe 56

AY-2241-PM 71
TOE-AY-2241-PM
MotorbaugrofRe 71

AY-2251-PM 66
HT-AY-2251-PM
TOE-AY-2251-PM

NPY-2251-PM 66

AY-4281-PM 67
HT-AY-4281-PM
TOE-AY-4281-PM

CY-4281-PM 67
HT-CY-4281-PM
TOE-CY-4281-PM

* Messflachenschalldruckpegel nach EN ISO 3744, gemes-
sen in 1 m Abstand bei mittlerer Drosselung
(kavitationsfreier Betrieb) und angeschlossenen Leitungen,
Toleranz + 3 dB (A), Férdermedium Wasser
Schalldruckpegel kann bei unterschiedlichen Férdermedium
variieren

Tab. 13 Schalldruckpegel

9.2.2 Drehrichtung der Pumpe

Die Drehrichtung der Pumpe ist am Drehrichtungspfeil auf dem
Motor ersichtlich (Standard-Blick auf die Pumpe: gegen den
Uhrzeigersinn drehend).

9.2.3 Umgebungsbedingungen

@ Einsatz unter anderen Umgebungsbedingungen mit dem
Hersteller abstimmen.

Temperatur Relative Luftfeuchtigkeit | Aufstellungs-
[°C] [%] Hohe iliber NN
o e [m]
langfristig | kurzfristig
+5 bis +40 <35 <85 <1000

Tab. 14 Umgebungsbedingungen

9.2.4 Abstiande zur Warmeabfuhr

9.2.5 Anziehdrehmomente
9.2.5.1 Schrauben und Muttern

» Die Schrauben mit einem Drehmomentschlissel anziehen.

@ Nachfolgende Werte gelten fir neue Stahlschrauben und
Muttern (u 0,14).

GroRe Giiteklasse Anziehdrehmoment
[Nm]

M5 8.8 6

M6 8.8 10

M8 8.8 25

M 10 8.8 49

Tab. 16 Anziehdrehmomente fiir Schrauben und Muttern
9.2.5.2 Schrauben in Gusseisen

» Die Schrauben mit einem Drehmomentschlissel anziehen.

@ Nachfolgende Werte gelten fir neue Stahlschrauben in
Gussteilen (EN-GJL, EN-GJS).

GroRe Giiteklasse Anziehdrehmoment
[Nm]

M5 8.8 6

M6 8.8 10

M8 8.8/1.7709 25

M 10 8.8 49

Tab. 17 Anziehdrehmomente flir Schrauben in Gusseisen

9.25.3 Schrauben in Aluminiumgussgehdusen

» Die Schrauben mit einem Drehmomentschlissel anziehen.

0) Nachfolgende Werte gelten flr neue Stahlschrauben in
Aluminiumteilen.

GroRe Giiteklasse Anziehdrehmoment [Nm]
M5 8.8 4,0
M6 8.8 6,0
M8 8.8 15,0
M 10 8.8 28,0

Tab. 18 Anziehdrehmomente flir Schrauben in Aluminium
9.2.5.4 Edelstahlschrauben in Edelstahlgehdusen

» Die Schrauben mit einem Drehmomentschlissel anziehen.

0) Nachfolgende Werte gelten fiir neue Edelstahlschrauben in
Edelstahlgehdusen

MotorgroRe Mindestabstand zwischen
Lifterhaube und benachbarter Flache GroRe Guteklasse Anziehdrehmoment
[mm] [Nm]
56 — 90 35 M5 A2/ A4 4,2
Tab. 15 Mindestabsténde zur Warmeabfuhr M6 A2/ A4 7.3
M8 A2/ A4 17,5
M 10 A2/ A4 36,0

Tab. 19 Anziehdrehmomente flir Edelstahlschrauben in Edel-
stahlgehausen
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9.2.5.5 Verschlussschrauben

0) Nachfolgende Werte gelten fiir neue Verschlussschrauben
in Gussgehausen (Messing / Edelstahl).

GroRe Anziehdrehmoment [Nm]
Messing Edelstahl PPS

G1/8 A 5,0 6,5 2,1

G1/4 A 19,7 25,0 8,3

Tab. 20 Anziehdrehmomente flir Verschlussschrauben in
Gussgehausen

9.2.5.6 Verschraubungen mit zylindrischem Aufenge-
winde, Dichtflache und Dichtring

@ Nachfolgende Werte gelten fir neue Verschraubungen in
Gussgehausen (Messing / Edelstahl).

GroRe Anziehdrehmoment [Nm]
Messing Edelstahl PPS
G1/8 A 5,0 6,5 2,1
G1/4 A 19,7 25,0 8,3
G 3/8 A 25,3 32,0 10,8
G1/2A 44,5 46,5 15,5
G 3/4 A 50,0 65,0 21,5
G1A 84,0 107,0 35,8
G11/4A 135,0 171,0 57,0
G11/2A 163,0 207,0 69,0

Tab. 21 Anziehdrehmomente fuir zylindrische Verschraubungen
9.2.6 Kegelige Rohrverschraubungen

@ Fur Verschraubungen mit kegeligem Einschraubgewinde
gelten die obigen Anziehdrehmomente nicht, da hier die
Dichtheit nicht Gber das Anziehdrehmoment, sondern tber
das zusatzliche Dichtmittel (z. B. Dichtungsband, Klebung)
erreicht wird.

9.3 Zulassige Krafte/Momente an
Pumpenstutzen

» Anden Anschlussstutzen sind keine Krafte und Momente,
die durch Rohrleitungen entstehen kdnnen, zulassig.

9.4 Zubehor

Das mitgelieferte Zubehor ist dem Lieferschein zu entnehmen.
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10 Anhang

10.1 MaB und Schnittzeichnungen, Kennlinien
10.1.1 MaRzeichnung AY-2241-PM
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Abb. 7 Malzeichnung AY-2241-PM, MotorbaugrofRe 71
Type Bau- | ~ Motor B14 Drehmo- Gewicht Anschluss x
grole ment
[1/min] [kW] | [HP] [Nm] [kg] | [lbs] Ue PT Rc NPT G
AY-2241-PM 56 3~ | 1000-4000 | 0,45 | 0,60 3,0 6,8 15,0 | G1/8 1/2 1/2 1/2 1/2
AY-2241-PM 71 3~ | 1000-4800 | 1,1 1.5 3,0 8,1 17,8 | G1/8 12 12 12 12
Tab. 22 Daten und MalRe AY-2241-PM
Gewicht abhangig von BaugroRle, Leistung, Werkstoffen und 3~ Drehstrommotor
Ausflihrung Ue* = Entleerung (Verschlussschraube) auf Anfrage
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10.1.2 Schnittzeichnung AY-2241-PM

723 gg; 847 Nr. Bezeichnung
914 932 816 970 904 800
101 Pumpengehduse
101 161 Gehausedeckel
i 182 Ful
400 211 Pumpenwelle
4“2z 230 Laufrad
161 310 Gleitlager
341 Laterne
21 - — 400/.1 Flachdichtung
310 411" Dichtring
515 412/.12 O-Ring
411 1 515./1 Toleranzring
903 & 7 /, ) = 540 Buchse
4 = =TT N 550 Scheibe
. AN 565 Niet
723 Flansch
‘ ( 800 Motor
940 230 2‘1181 2(1)(2312 gggz 3111;1 182 9141 816 Spalttopf
847 Magnetkupplung (auRRen)
Abb. 8  Schnittzeichnung AY-2241-PM 8471 Magnetkupplung (innen)
901 6kt.-Schraube
903 Verschlussschraube
904 Gewindestift
914.-2 Innen-6kt. Schraube
932 Sicherungsring
940 Passfeder
970 Typenschild
" Wahlweise

2 Sonderausfiihrung

Tab. 23 Teileliste AY-2241-PM
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10.1.3 MaBzeichnung AY-2251-PM, NPY-2251-PM
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Abb. 9 Malzeichnung AY-2251-PM, NPY-2251-PM
Type Bau- = Motor B14 Drehmoment Gewicht
groBe [1/min] [kW] [HP] INm] [kg] [Ibs]
AY-2251-PM
HT-AY-2251-PM
TOE-AY-2251-PM 71 3~ 1000-4000 1,1 1.5 3,0 8,0 17,5
NPY-2251-PM
Tab. 24 Daten und MaBe AY-2251-PM, NPY-2251-PM
Gewicht abhangig von BaugroRe, Leistung, Werkstoffen und 3~ Drehstrommotor
Ausfiihrung Uc* = Entleerung (Verschlussschraube) auf Anfrage
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10.1.4 Schnittzeichnung AY-2251-PM,

NPY-2251-PM
101
515 5151 847 723"
400 932 310 4001 8471 904 914.2* 800
\ 7/'(
550
901 ° ]
161
a5
4
211 = B -
310 i

Bl

==
g 000

I

]

230 512.2 182  550.1
540 914.1
940

L]

816 341
550
565
914
970

Abb. 10 Schnittzeichnung AY-2251-PM, NPY-2251-PM

Nr. Bezeichnung

101 Pumpengehause
161 Gehausedeckel

182 Ful

211 Pumpenwelle

230 Laufrad

310 Gleitlager

341 Laterne

400/.1 Flachdichtung

411* Dichtring

515.-2 Toleranzring

540 Buchse

550/.1 Scheibe

565 Niet

723* Flansch

800 Motor

816 Spalttopf

847 Magnetkupplung (aulRen)
847.1 Magnetkupplung (innen)
901 6kt.-Schraube

903* Verschlussschraube
904 Gewindestift

914/.1, 914.2* | Innen-6kt. Schraube
932 Sicherungsring

940 Passfeder

970 Typenschild

* auf Anfrage

Tab. 25 Teileliste AY-2251-PM, NPY2251-PM
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10.1.5 MaRzeichnung AY-4281-PM, CY-4281-PM mit Gewindeanschluss
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Abb. 11 Malzeichnung AY-4281-PM, CY-4281-PM mit Gewindeanschluss
Type Bau- = Motor B14 Drehmoment Gewicht
groke [1/min] [kW] [HP] [Nm] [ka] [Ibs]
1,1 1,5 7,0 11 24
AY/CY-4281-PM 1 15 20 70 13 29
HT-AY/CY-4281-PM 71/80 3 1000 - 4000 2,2 3,0 10 15 33
TOE-AY/CY-4281-PM . ’ ’
2,8 3,8 10 17,5 39
80
3,0 4,0 10 29 64
Anschluss X
G 3/4
NPT 3/4
Rc 3/4
PT 3/4
Motor Pumpe
[kW] [HP] BG LB’ D! Z' b b1 b2 h1 la m1 m2 ni n2 w u
1,10 1,50 71 171 136 | 336 28 9 28 74 132 115 90 138 112 53 42
1,50 2,00 71 175 136 | 340 28 9 28 74 132 115 90 138 112 53 42
2,20 3,00 71 175 136 | 340 28 9 28 74 132 115 90 138 112 53 42
2,20 3,00 80 193 136 | 368 34 13 31 83 142 125 100 153 125 36 51
2,80 3,80 80 245 136 | 420 34 13 31 83 142 125 100 153 125 36 51
3,00 | 4,00 80 222 159 | 397 34 13 31 83 142 125 100 153 125 36 51
Tab. 26 Daten und Malte AY-4281-PM, CY-4281-PM mit Gewindeanschluss
Gewicht abhangig von BaugroRle, Leistung, Werkstoffen und 3~ Drehstrommotor
Ausflihrung Ue* = Entleerung (Verschlussschraube) auf Anfrage
" MaRe abhéngig von Motorausflihrung
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10.1.6 MaRzeichnung AY-4281-PM, CY-4281-PM mit SAE-Anschluss

PT/Rc3/4" oderfor NPT 3/4"

4

-

[Te]
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Abb. 12 MaRzeichnung AY-4281-PM, CY-4281-PM mit SAE-Anschluss
Type Bau- = Motor B14 Drehmoment Gewicht
groBe [1/min] [kW] [HP] [Nm] [kg] [Ibs]
1,1 1.5 7,0 11 24
AY/CY-4281-PM 1 15 20 70 13 29
HT-AYICY-4281-PM 71/80 3 1000 - 4000 2,2 3.0 10 15 33
TOE-AY/CY-4281-PM . . -
80 2,8 3.8 10 17,5 39
3,0 4,00 10 29 64
Flansch F
A Gewindeflansch 103,5
B Gewindeflansch 123
C Anschweil¥flansch 123
D Ohne Flansch 84
Motor Pumpe
[kW] [HP] BG LB’ D' Z' b b1 b2 h1 la m1 m2 n1 n2 w u
1,10 1,50 71 171 136 | 336 28 9 28 74 132 115 90 138 112 53 42
1,50 2,00 71 175 136 | 340 28 9 28 74 132 115 90 138 112 53 42
2,20 3,00 71 175 136 | 340 28 9 28 74 132 115 90 138 112 53 42
2,20 3,00 80 193 136 | 368 34 13 31 83 142 125 100 153 125 36 51
2,80 3,80 80 245 136 | 420 34 13 31 83 142 125 100 153 125 36 51
3,00 | 4,00 80 222 159 | 397 34 13 31 83 142 125 100 153 125 36 51
Tab. 27 Daten und Malte AY-4281-PM, CY-4281-PM mit SAE-Anschluss
Gewicht abhangig von BaugroRle, Leistung, Werkstoffen und 3~ Drehstrommotor
Ausflihrung Ue* = Entleerung (Verschlussschraube) auf Anfrage
" MafRe abhéngig von Motorausfihrung
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10.1.7 Schnittzeichnung AY-4281-PM/CY-4281-
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Abb. 13 Schnittzeichnung AY-4281-PM/CY-4281-PM

Nr. Bezeichnung

101 Pumpengehause

161 Gehausedeckel

182* Ful

211 Pumpenwelle

230 Laufrad

310 Gleitlager

341 Laterne

400/.1 Flachdichtung

411* Dichtring

515.-2 Toleranzring

540 Buchse

550, 550.1* Scheibe

565 Niet

723 Flansch

723.1 Uberwurfflansch
723.2¢ Zwischenflansch

800 Motor

816 Spalttopf

847 Magnetkupplung (au3en)
847.1 Magnetkupplung (innen)
900* Gewindefurchschraube
901.-2 6kt.-Schraube

903* Verschlussschraube
904 Gewindestift

914, 914.1* Innen-6kt. Schraube
932 Sicherungsring

940 Passfeder

970 Typenschild

* auf Anfrage

Tab. 28 Teileliste AY-4281-PM/CY-4281-PM
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10.1.8 Kennfelder AY-2241-PM und TOE-AY-2241-PM
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Abb. 14 Kennfelder AY-2241-PM und TOE-AY-2241-PM

Prifbedingungen:

Die Kennlinien gelten fir die Férderung von Wasser mit einer Temperatur von 20 °C bei Nenndrehzahl. Die Toleranz von Forderh6he
und Forderstrom betragt + 10 %, die des Leistungsbedarfs + 10 %. Bei abweichenden Eigenschaften des Férdermediums andern sich
die Kennlinien.
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10.1.9 Kennfelder AY-2251-PM, HT-AY-2251-PM und TOE-AY-2251-PM
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Abb. 15 Kennfelder AY-2251-PM, HT-AY-2251-PM und TOE-AY-2251-PM

Priufbedingungen:

Die Kennlinien gelten fiir die Férderung von Wasser mit einer Temperatur von 20 °C bei Nenndrehzahl. Die Toleranz von Forderh6he
und Foérderstrom betragt + 10 %, die des Leistungsbedarfs + 10 %. Bei abweichenden Eigenschaften des Férdermediums &ndern sich

die Kennlinien.
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10.1.10 Kennfelder NPY-2251-PM
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Abb. 16 Kennfelder NPY -2251-PM

Priifbedingungen:

Die Kennlinien gelten fiir die Férderung von Wasser mit einer Temperatur von 20 °C bei Nenndrehzahl. Die Toleranz von Férderhdhe
und Forderstrom betragt + 10 %, die des Leistungsbedarfs + 10 %. Bei abweichenden Eigenschaften des Férdermediums &ndern sich

die Kennlinien.
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10.1.11 Kennfelder AY-4281-PM, HT-AY-4281-PM und TOE-AY-4281-PM
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Abb. 17 Kennfelder AY-4281-PM, HT-AY-4281-PM und TOE-AY-4281-PM

Prifbedingungen:

Die Kennlinien gelten fiir die Férderung von Wasser mit einer Temperatur von 20 °C bei Nenndrehzahl. Die Toleranz von Forderh6he
und Foérderstrom betragt + 10 %, die des Leistungsbedarfs + 10 %. Bei abweichenden Eigenschaften des Férdermediums &ndern sich

die Kennlinien.
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10.1.12 Kennfelder CY-4281-PM, HT-CY-4281-PM und TOE-CY-4281-PM
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Abb. 18 Kennfelder CY-4281-PM, HT-CY-4281-PM und TOE-CY-4281-PM

Priifbedingungen:

Totalhead @

umption &0

5

Power con

—

Die Kennlinien gelten fiir die Férderung von Wasser mit einer Temperatur von 20 °C bei Nenndrehzahl. Die Toleranz von Férderhdhe
und Forderstrom betragt + 10 %, die des Leistungsbedarfs + 10 %. Bei abweichenden Eigenschaften des Férdermediums &ndern sich

die Kennlinien.
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10.2 Unbedenklichkeitserklarung

@ Bitte kopieren und mit der Pumpe/dem Pumpenaggregat einsenden.

Unbedenklichkeitserklarung

Die von uns, dem Unterzeichner / der Unterzeichnerin, zusammen mit dieser Unbedenklichkeitsbescheinigung in Inspektions- /
Reparaturauftrag gegebene bzw. zuriickgesendete Pumpe / Pumpenaggregat und deren Zubehdr,

Bezeichnung:

Typ:

Seriennummer:

[0 kam nicht mit gefahrlichen Stoffen in Berlihrung.

[0 hatte als Einsatzgebiet:

[J und kam mit folgenden kennzeichnungspflichtigen oder gesundheitsgefahrdenden Stoffen in Beriihrung:

Handelsname Chemische Bezeichnung Eigenschaften
(z. B. giftig, entziindlich, atzend)

m Die Pumpe/das Pumpenaggregat wurde gemafR Betriebsanleitung vollstandig entleert, gespllt sowie aulRen und innen gerei-
nigt.

[0 Besondere Sicherheitsvorkehrungen sind bei der weiteren Handhabung nicht erforderlich.

[0 Beider weiteren Handhabung sind folgende SicherheitsmaRnahmen erforderlich:

[ Sicherheitsdatenblatter nach geltenden nationalen Vorschriften liegen bei.

Rechtsverbindliche Erklarung

Wir versichern, dass die Angaben in dieser Erklarung wahrheitsgemaf und vollstandig sind und ich als Unterzeichner in der Lage
bin, dies zu beurteilen.

Uns ist bekannt, dass wir gegentiber dem Auftragnehmer fir Schaden, die durch unvollstandige und unrichtige Angaben entstehen,
haften.

Wir verpflichten uns, den Auftragnehmer von durch unvollstéandige oder unrichtige Angaben entstehenden Schadensersatzanspri-
chen Diritter freizustellen.

Uns ist bekannt, dass wir unabhangig von dieser Erklarung gegenuber Dritten — wozu insbesondere die mit der Handhabung sowie
Reparatur/Wartung betrauten Mitarbeiter des Auftragnehmers gehéren — direkt haften.

Ort, Datum: Name:

Firmenstempel: Unterschrift:

Tab. 29 Unbedenklichkeitserklarung
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10.3 EU-Konformitatserklarung

q
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DE
EU - Konformitatserklarung

gemal
Beschluss Nr. 768/2008/EG des Européischen
Parlaments und des Rates

Hiermit erklaren wir als Hersteller, dass das

EN

EU declaration of conformity

as per
Decision No 768/2008/EC of the European Parliament and
of the Council

We herewith declare as the manufacturer that pump

Pumpenaggregat aggregate
ACY-...-MK CY-...-PM-HT NPY-...-MK
ACY-...-PM CY-...-PM-TOE NPY-...-MK-HT
ASKM... DS-...-MK NPY-...-MK-TOE
AY-...-MK EY-...-MK NPY-...-PM
AY-...-MK-HT EY-...-PM NPY-...-PM-HT
AY-...-MK-TOE KN... NPY-...-PM-TOE
AY-...-PM LY-...-MK PY-...-MK
AY-...-PM-HT LY-... SKM...
AY-...-PM-TOE MLY-05-38/810 TOEG...
CR-1-MM MU...MK-PM TOEM...
CY-4281 MY2-... Y-...-MK
CY-...-MK MY3-... Y-...-MM
CY-...-MK-HT MY4-... YS-...-MK
CY-...-MK-TOE MY04-46-NM ZY-...-MK
CY-...-PM MY-09-72-SR ZY-...-MM

in der gelieferten Ausflihrung, folgenden einschlégigen
Bestimmungen entspricht:

s EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

e Die Schutzziele der Niederspannungsrichtlinie
2014/35/EU werden geman Anhang I, Nr. 1.5.1 der
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG eingehalten.

e  Elektromagnetische Vertraglichkeit — Richtlinie
2014/30/EU

o  Okodesign-Richtlinie 2009/125/EG

e RoHS-Richtlinie 2011/65/EU (,RoHS 1) erganzt durch
die Delegierte Richtlinie (EU) 2015/863 (,RoHS [11*)

Angewendete harmonisierte Normen, insbesondere

corresponds to the following relevant provisions:

e Machinery directive 2006/42/EC

e  The protection objectives of the low-voltage directive
2014/35/EU are realized according annex I, No. 1.5.1 of
the EC Machinery directive 2006/42/EC.

e Electromagnetic compatibility — directive 2014/30/EU

e Ecodesign directive 2009/125/EC

e RoHS directive 2011/65/EU ("RoHS I1") amended by
Delegated Directive (EU) 2015/863 ("RoHS III")

Harmonized standards applied, in particular

EN 809:1998 + A1:2009 + AC:2010

EN 50581:2012

ENISO 12100:2010

EN 60034-1:2010 + Cor.:2010

Bei einer mit uns nicht abgestimmten technischen Anderung
der oben genannten Bauarten, verliert diese Erklarung ihre
Gliltigkeit.

Bevollméchtigter flr die Zusammenstellung der technischen
Unterlagen ist:

If the above mentioned series are technically modified
without our approval, this declaration shall no longer be
applicable.

Authorized representative for the completion of the technical
documentation:

Dr.-Ing. Pierre Hahre
Speck Pumpen Systemtechnik GmbH, Regensburger Ring 6 — 8, 91154 Roth, Germany

Roth, 20.02.2019

Speck Pumpen
Systemtechnik GmbH
Regensburger Ring 6 — 8
91154 Roth / Germany

ppa.gDr./-fhg. Pierre Hihre
Technischer Leiter
Technical Director

Doc.-No: 1096.07194

(Konformitatsbewertungen: 1096.1395, 1096.1397, 1096.1405, 1096.1406, 1096.1407, 1096.1416, 1096.0237)

Tel.: +499171 809 0
Fax:+499171 809 10

info@speck.de
www.speck.de

Regensburger Ring 6 - 8
91154 Roth / Germany

Speck Pumpen
Systemtechnik GmbH
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