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1 Wichtige grundlegende Informationen

Diese Betriebsanleitung ist Bestandteil der Technischen Dokumentation der Anlage geméaR EG-Maschinenrichtlinie.

Ce

Die vorliegende Betriebsanleitung entspricht der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des Rates zur
Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten fiir Maschinen, Anhang |, Punkt 1.7.4

Die vorliegende Betriebsanleitung ist an den Werksverantwortli-
chen gerichtet, der sie dem fiir die Aufstellung, den Anschluss,
die Anwendung und die Wartung der Anlage verantwortlichen
Personal Ubergeben muss.

Er muss sich vergewissern, dass die in der Betriebsanleitung
und in den beiliegenden Dokumenten enthaltenen Informationen
gelesen und verstanden wurden.

Die Betriebsanleitung muss an einem bekannten und leicht
erreichbaren Ort aufbewahrt werden und muss auch bei gerings-
tem Zweifel zu Rate gezogen werden.

Der Hersteller ibernimmt keine Haftung fir Schaden an Perso-
nen, Tieren oder Sachen sowie an der Anlage selbst, die durch
unsachgemafle Anwendung, durch Nichtbeachtung oder unge-
niigende Beachtung der in dieser Betriebsanleitung enthaltenen
Sicherheitskriterien entstehen, bzw. durch Abanderung der
Anlage oder der Verwendung von nicht geeigneten Ersatzteilen
verursacht werden.

Alle Urheberrechte fiir diese Betriebsanleitung liegen aus-
schlieBlich bei der

Speck Pumpen Walter Speck GmbH & Co. KG

Regensburger Ring 6 — 8, 91154 Roth / Deutschland
Postfach 1453, 91142 Roth / Deutschland

Tel.: +49 (0) 9171 809 0

Fax: +49 (0) 9171 809 10

E-Mail:  info@speck.de

Internet: www.speck.de

oder bei deren rechtlichem Nachfolger.

Die vorliegende Betriebsanleitung darf nur mit schriftlicher Ge-
nehmigung vervielféltigt oder an Dritte weitergegeben werden.
Dies trifft auch dann zu, wenn von der Betriebsanleitung nur
Ausziige kopiert oder weitergeleitet werden. Dieselben Bedin-
gungen bestehen fur die Weitergabe der Betriebsanleitung in
digitaler Form.

Diese Anleitung
. ist Teil der Pumpe/des Aggregates.
» st glltig fur alle genannten Baureihen.

»  beschreibt den sicheren und sachgemafRen Einsatz in allen
Betriebsphasen.

* ist Uber die gesamte Lebensdauer der Maschine aufzube-
wahren.

. ist an jeden etwaigen nachfolgenden Besitzer der Maschine
weiterzugeben.

Lieferumfang

. Kreiselpumpe (ES)

. Betriebsanleitung

. Motor (optional)

. Kupplung/Kupplungsschutz (optional)
«  Grundplatte (optional)

Serviceadresse
Speck Pumpen Walter Speck GmbH & Co. KG

Regensburger Ring 6 — 8, 91154 Roth / Deutschland
Postfach 1453, 91142 Roth / Deutschland

Tel.: +49 (0) 9171 809 0
Fax: +49 (0) 9171 809 10

E-Mail:  info@speck.de
Internet: www.speck.de

Gewaéhrleistung und Haftung

Grundsatzlich gelten die ,Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbe-
dingungen® der

Speck Pumpen Walter Speck GmbH & Co. KG.

Diese stehen dem Betreiber spéatestens seit Vertragsabschluss
zur Verfugung.

Gewaéhrleistungs- und Haftungsanspriiche bei Personen- und
Sachschaden sind ausgeschlossen, wenn sie auf eine oder
mehrere der nachfolgenden Ursachen zuriickzufiihren sind:

*  Sachwidrige Verwendung der Maschine

. Unsachgemalfes Montieren, In Betrieb nehmen, Bedienen
und Warten der Maschine

. Betreiben der Maschine bei defekten Sicherheitseinrichtun-
gen

. Nichtbeachten der Hinweise in der Betriebsanleitung
»  Eigenméchtige bauliche Veranderungen der Maschine

*  Mangelhafte Wartungs-, Reparatur- und Instandhaltungs-
mafinahmen

«  Katastrophenfélle durch Fremdkdrpereinwirkung oder héhe-
re Gewalt

4 1096.0902 | Baureihe ES
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1.1 Zielgruppen

Zielgruppe Aufgabe

Betreiber » Diese Anleitung am Einsatzort der Anlage verfiigbar halten,
auch fur spéatere Verwendung.

» Mitarbeiter zum Lesen und Beachten dieser Anleitung und
der mitgeltenden Dokumente anhalten, insbesondere der
Sicherheits- und Warnhinweise.

» Zusatzliche anlagenbezogene Bestimmungen und Vor-
schriften beachten.

Fachpersonal, Monteur » Diese Anleitung und die mitgeltenden Dokumente lesen,
beachten und befolgen, insbesondere die Sicherheits- und
Warnhinweise.

Tab. 1 Zielgruppen und ihre Aufgaben

1.2 Mitgeltende Dokumente

Dokument Zweck

ATEX-Zusatzanleitung Betrieb im explosionsgeféahrdeten Bereich (nur bei Pumpen fur
den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen)

Technisches Datenblatt Technische Daten, Einsatzbedingungen

Mafzeichnung AufstellmaRe, Anschlussmalie usw.

Kennlinie Kennlinien zu Férderhdhe, Férdermenge, NPSH erf., Wirkungs-
grad und Leistungsbedarf

Zulieferdokumentation Technische Dokumentation flr verbaute Zulieferteile

Konformitatserklarung Normenkonformitét

Tab. 2  Mitgeltende Dokumente

1.3 Einbau von unvollstdndigen Maschinen

Fur den Einbau von Speck Pumpen gelieferten, unvollstandigen Maschinen sind die jeweiligen Hinweise/Beschreibungen
in Kap. 5.8 ,Motor montieren (Seite 16) zu beachten.

12/2017 1096.0902 | Baureihe ES 5
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1.4 Warnhinweise und Symbole

Warnhinweis

Gefahrenstufe

Folgen bei Nichtbeachtung

A GEFAHR

unmittelbar drohende Gefahr

Tod, schwere Korperverletzung

mdgliche drohende Gefahr

Tod, schwere Korperverletzung

/N WARNUNG
mdgliche gefahrliche Situation Leichte Kdrperverletzung
/A VORSICHT
mdgliche gefahrliche Situation Sachschaden
VORSICHT giened

Tab. 3 Warnhinweise und Folgen bei Nichtbeachtung

Symbol

Bedeutung

A\

Sicherheitszeichen

» Alle MaBnahmen befolgen, die mit dem Sicherheitszeichen
gekennzeichnet sind, um Verletzungen oder Tod zu vermeiden.

Sicherheitszeichen

» Alle MaRBnahmen befolgen, die mit dem Sicherheitszeichen
gekennzeichnet sind, um Verletzungen oder Tod durch Stromschlag zu vermeiden.

> Handlungsanleitung

1.,2., Mehrschrittige Handlungsanleitung
v Voraussetzung

> Querverweis

Information, Hinweis

Tab.4 Symbole und Bedeutung

1.5 Fachbegriffe

Begriff Bedeutung
Pumpe Maschine ohne Antrieb, Komponenten oder Zubehdrteile
Aggregat Komplettes Aggregat bestehend aus Pumpe, Antrieb, Komponenten und Zubehorteilen

Hilfsbetriebssysteme

Einrichtungen zum Betrieb der Pumpe

Tab.5 Fachbegriffe und Bedeutung

1096.0902 | Baureihe ES
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2 Sicherheit

@ Der Hersteller haftet nicht fur Schaden aufgrund Nichtbe-
achtung der Gesamtdokumentation.

2.1 Bestimmungsgemalle Verwendung

«  Alle Hinweise der Betriebsanleitung beachten.
»  Alle Sicherheitshinweise beachten.
. Inspektions- und Wartungsarbeiten einhalten.

. Pumpe/Aggregat ausschlie3lich in den zulassigen Einsatz-
bereichen betreiben (- Technisches Datenblatt).

*  Pumpe/Aggregat ausschlieRlich zur Férderung der zulassi-
gen Fordermedien verwenden (= Technisches Datenblatt).

. Betriebsgrenzen und baugréRenabhangigen Mindestférder-
strom einhalten.

. Trockenlauf vermeiden:

—  Sicherstellen, dass die Pumpe/das Aggregat nur mit
Foérdermedium in Betrieb genommen und nicht ohne
Fordermedium betrieben wird.

. Kavitation vermeiden:

—  Saugseitige Armatur vollstandig 6ffnen und nicht zur
Regelung des Forderstroms verwenden.

—  Druckseitige Armatur nicht Gber den vereinbarten Be-
triebspunkt 6ffnen.

«  Uberhitzung vermeiden:

—  Aggregat nicht gegen geschlossene druckseitige Ar-
matur betreiben.

—  Mindestférderstrom beachten
(= Technisches Datenblatt).

. Motorschaden vermeiden:

—  Druckseitige Armatur nicht Gber den vereinbarten Be-
triebspunkt 6ffnen.

—  Schalthaufigkeit des Aggregates beachten.

—  Motorschutzschalter nicht tiber Nennstrom einstellen.

*  Jede andere Verwendung mit dem Hersteller abstimmen.
2.2 Maogliche Fehlanwendungen

. Einsatzgrenzen der Pumpe/des Aggregates beziglich
Temperaturen, Druck, Drehzahl, Férderstrom, Dichte und
Viskositat beachten (= Technisches Datenblatt).

. Mit zunehmender Dichte des Foérdergutes nimmt die Leis-
tungsaufnahme des Motors zu. Um eine Uberlastung des
Aggregates auszuschlie3en, die zulassige Dichte einhalten
(= Technisches Datenblatt). Eine geringere Dichte ist zu-
lassig. Zusatzeinrichtungen entsprechend anpassen.

. Kombination mehrerer Grenzwerte ist zu vermeiden
(> Technisches Datenblatt).

*  Temperaturspriinge des Fordermediums vermeiden.

*  Den Einsatz in Raumen vermeiden, in denen explosive
Gase auftreten, sofern die Pumpe/das Aggregat nicht aus-
driicklich dafur vorgesehen sind.

»  Das Absaugen, Férdern und Verdichten von explosiven,
brennbaren, aggressiven oder giftigen Medien vermeiden,
sofern die Aggregate nicht ausdriicklich dafir vorgesehen
sind.

»  Aggregat nicht im teilmontierten Zustand betreiben.
. Kuhlstrom nicht behindern.

. Mit dem nicht autorisierten Offnen der Pumpe/des Aggrega-
tes erlischt jeglicher Mangelanspruch.

2.3 Allgemeine Sicherheitshinweise

@ Folgende Bestimmungen vor Ausfuihrung samtlicher Tatig-
keiten beachten.

2.3.1 Produktsicherheit

Die Pumpe/das Aggregat ist nach dem Stand der Technik und
den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut.
Dennoch sind bei ihrer Verwendung Gefahren fir Leib und
Leben des Benutzers oder Dritter bzw. Beeintrachtigungen der
Pumpe/des Aggregates und anderer Sachwerte méglich.

*  Pumpe/Aggregat nur in technisch einwandfreiem Zustand
sowie bestimmungsgemaR, sicherheits- und gefahrenbe-
wusst unter Beachtung dieser Anleitung betreiben.

. Diese Anleitung und alle mitgelieferten Dokumente voll-
standig und lesbar halten und dem Personal jederzeit zu-
ganglich aufbewahren.

. Jede Arbeitsweise unterlassen, die das Personal oder
unbeteiligte Dritte geféhrdet.

*  Bei sicherheitsrelevanter Stérung:
Aggregat sofort stillsetzen und Stérung durch zustandige
Person beseitigen lassen.

+  Erganzend zur Gesamtdokumentation, die gesetzlichen
oder sonstigen Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschrif-
ten sowie geltenden Normen und Richtlinien des jeweiligen
Betreiberlandes einhalten.

2.3.2 Pflichten des Betreibers
2.3.2.1 Sicherheitsbewusstes Arbeiten

*  Aggregat nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie
bestimmungsgemal, sicherheits- und gefahrenbewusst un-
ter Beachtung dieser Anleitung betreiben.

+  Einhaltung und Uberwachung sicherstellen:

—  bestimmungsgemafle Verwendung

— gesetzliche oder sonstige Sicherheits- und Unfallver-
hutungsvorschriften

—  Sicherheitsbestimmungen im Umgang mit geféhrlichen
Stoffen

— geltende Normen und Richtlinien des jeweiligen
Betreiberlandes

*  Schutzausrustung zur Verfigung stellen.
2.3.2.2 Personalqualifikation

*  Sicherstellen, dass mit Tatigkeiten am Aggregat beauftrag-
tes Personal vor Arbeitsbeginn diese Anleitung und alle
mitgeltenden Dokumente gelesen und verstanden hat, ins-
besondere Sicherheits-, Wartungs- und Instandsetzungsin-
formationen.

+  Verantwortungen, Zustandigkeiten und Uberwachung des
Personals regeln.

»  Alle Arbeiten nur von technischem Fachpersonal durchfiih-
ren lassen:

—  Montage-, Instandsetzungs-, Wartungsarbeiten
—  Arbeiten an der Elektrik

. Zu schulendes Personal nur unter Aufsicht von techni-
schem Fachpersonal Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat
durchfiihren lassen.

12/2017
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2.3.2.3 Sicherheitseinrichtungen

. Folgende Sicherheitseinrichtungen vorsehen und deren
Funktion sicherstellen:

—  fir heil3e, kalte und sich bewegende Teile: bauseitiger
Beruihrungsschutz der Pumpe/des Aggregates

—  bei moglicher elektrostatischer Aufladung: entspre-
chende Erdung vorsehen

2.3.24 Gewéhrleistung

*  Wahrend der Gewahrleistung vor Umbau-, Instandset-
zungsarbeiten oder Veranderungen die Zustimmung des
Herstellers einholen.

*  AusschlieBlich Originalteile oder vom Hersteller genehmigte
Teile verwenden.

»  Die Nichtbeachtung dieser Betriebsanleitung fiihrt zum
Verlust der Gewahrleistungs- und Schadenersatzanspru-
che.

2.3.3 Pflichten des Personals

. Hinweise an der Pumpe/am Aggregat beachten und lesbar
halten, z. B. Drehrichtungspfeil, Kennzeichnung der Medi-
enanschlisse.

»  Beriihrungsschutz fiir heil3e, kalte und sich bewegende
Teile wahrend des Betriebes nicht entfernen.

*  Wenn notwendig, Schutzausrustung verwenden.

*  Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat nur im Stillstand
ausfuhren.

. Bei allen Montage- und Wartungsarbeiten Motor span-
nungsfrei schalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

*  Nach allen Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat die Si-
cherheitseinrichtungen wieder vorschriftsméagig montieren.

2.4 Restgefahren

A WARNUNG

Einziehen von langen, offenen Haaren sowie losen Klei-
dungsstiicken (z.B. Krawatten) durch die drehende Pum-
penwelle zwischen Lagertrager und Wellendichtungsgehéau-
se ist moglich.

» Haarnetz tragen.
» Enganliegende Kleidung tragen.

Verletzungen durch Herausschleudern von Gegenstanden,
die in die Offnungen der Motorlufterhaube oder die Offnun-
gen des Kupplungsschutzes eingefiihrt werden!

» Keine Gegenstande einflhren.

Verbrennungen/Verbrihungen durch heiBe Oberflachen
oder heifes Medium!

»  Nicht bertihren.
» Schutzhandschuhe tragen.

Verletzungen durch Austreten von Férdermedium bei defek-
ter Gleitringdichtung!

» Pumpe auBer Betrieb nehmen.

» Pumpe instand setzen.

2.5 Spezielle Gefahren

2.5.1 Explosionsgefahrdeter Bereich
* (2 ATEX-Zusatzanleitung)
2.5.2 Geféhrliche Férdermedien

. Beim Umgang mit geféhrlichen Férdermedien (z. B. heil3,
brennbar, explosiv, giftig, gesundheitsgeféahrdend) Sicher-
heitsbestimmungen fiir den Umgang mit gefahrlichen Stof-
fen beachten.

. Bei allen Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat Schutzaus-
riistung verwenden.

8 1096.0902 | Baureihe ES
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3 Aufbau und Funktion 3.1.2  ATEX-Schild
3.1 Kennzeichnung @ II2GD IIC cb TX «—— 1
3.1.1 Typenschild ° speck

Regensburger Ring 6-8
DE-91154 Roth

c Tel.: +49 9171 809 0
Fax: +49 9171 809 10

@ speck|B B C€e
B> Type: ABC00000000

PRmID: 12345
o> Serie: 123456789  BJ 3/20174+——— Abb. 2 ATEX-Schild (Beispiel)

1 Explosionsschutzkennzeichnung

Hmax Qmax P

3.1.3 Pumpentyp-Kennzeichnung

ES 32 03 LL G4- 30
ES 32 03 LL SB- 30
1 Typenbezeichnung 1
2 Identifikationsnummer des Artikels (Pumpe/Aggregat) 2
3 Seriennummer 3
4 Baujahr
5 Forderdaten bei 50 Hz 4
Nenndrehzahl 5
Maximale Forderhéhe
Maximale Férdermenge 6
Leistungsbedarf
6 Forderdaten bei 60 Hz 1 Pumpentype
Nenndrehzahl 2 PumpengroRe
Maximale Forderhéhe 3 Stuf hi
Maximale Fordermenge utenza
Leistungsbedarf 4 Wellenlagerung ( > Tab. 7)
Abb. 1  Typenschild (Beispiel) 5 Wellendichtung ( > Tab. 8)
6 Werkstoffausfiihrung

Tab. 6 Pumpentyp-Kennzeichnung ES (Beispiel)

Schlissel LL LL LL
Typ ES32 / ES40 ES50 ES65 (PN 40 und PN 63)
Konstruktion 1 Rollenlager, 1 Kugellager 2 Kugellager 1 Rollenlager,

2 schréagsitzende Kugellager

Tab. 7  Schlussel Wellenlagerung

Schlisselnummer G4 G6 X SB
Typ ES32/ES40/ES50/ ES65 (PN 63) ES32/ ES40/ ES50 / ES65 (PN40)
ES65 (PN 40)
Wellendichtung Gleitringdichtung Stopfbuchspackung
Werkstoff SiC, Kohle, FKM oder Sonderausfiihrung -
SIC, Kohle, EPDM
Max. Betriebs- | saugseitig 12 bar 16 bar 16 bar
druck 174 psi 232 psi 232 psi
druckseitig 40 bar 63 bar 40 bar
580 psi 910 psi 580 psi
Max. Gehéause-| saugseitig 16 bar 63 bar 16 bar
druck 232 psi 910 psi 232 psi
druckseitig 40 bar 63 bar 40 bar
580 psi 910 psi 580 psi
Max. Temperatur / Medium SiC, Kohle, FKM alle Medien
Wasser bis 80 °C, andere Medien bis 120 °C max. 105 °C
SiC, Kohle, EPDM
Wasser ohne Olanteil bis 120 °C

Tab. 8 Schlussel Wellendichtung

12/2017 1096.0902 | Baureihe ES 9
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3.2 Allgemeine Beschreibung

Pumpen der Typenreihe ES sind horizontale Kreiselpumpen in
Gliedergehausebauart. Sie kdnnen bis zu 11 Stufen ausgelegt
werden.

Die Welle lauft bei allen Typen in auBen liegenden Walzlagern.
Fir die Wellenabdichtung stehen 2 Méglichkeiten zur Wah!:

—  Stopfbuchspackungen
— einfachwirkende Gleitringdichtungen.

Nach der Erstbefillung mit Férdermedium sind die Pumpen
normalsaugend. Sie werden zur Férderung von reinen bis leicht
verschmutzten, wasseréahnlichen Flissigkeiten ohne abrasive
oder faserige Partikel eingesetzt.

Abb.3 ES

10 1096.0902 | Baureihe ES
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3.3 Aufbau und Wirkungsweise

Vit

w

"‘o.!iﬁ

e e I

o 55' ‘ = 1y |
T

1 2 3 4 5

6 7

8 9 3 2 1 10

1 Walzlager Laufrad

9 Sauggehause, ab Stufenanzahl 3 in

2 Gleitringdichtung

Leitschaufeleinsatz

90°-Schritten drehbar

3 Wellenschutzhiilse Stufengehéuse

10 Welle

5
6
7
8

4 Druckgehause

Stufengeh&use mit Fuf}

Abb. 4 Funktionsweise ES mit Gleitringdichtung

Die Pumpen der ES-Baureihe sind Kreiselpumpen und damit
Strdmungsmaschinen. Sie werden zur Forderung von Flissig-
keiten eingesetzt.

Die Pumpen sind mit einem radialen Strdémungseintritt und
einem radialen Strémungsaustritt ausgefuhrt. Die Hydraulik
besitzt eine eigene Lagerung und wird mit dem Motor Uber eine
Wellenkupplung verbunden.

Das Fordermedium tritt iiber das Sauggehé&use (9) in die Pumpe
ein und wird vom Laufrad (5) nach aufen beschleunigt. Im
Leitschaufeleinsatz (6) wird die Geschwindigkeitsenergie des
Fordermediums in Druckenergie umgewandelt und das Forder-
medium Uber das Stufengehause (7) zum nachsten Laufrad
gefiihrt. Dieser Vorgang wiederholt sich tber alle Stufen bis zum
letzten Laufrad bzw. Stufengeh&use. Das Férdermedium tritt
Uber den Druckstutzen aus.

Die Wellendurchflihrung wird gegeniiber der Umgebung entwe-
der durch eine Gleitringdichtung (2) oder eine Stopfbuchspa-
ckung (ohne Abb.) abgedichtet. Die Antriebswelle (4) ist durch
Walzlager (1) gelagert, die von einem Lagergehause aufge-
nommen werden. Das Lagergehause ist mit dem Saug- (9) und
Druckgehé&use (4) verbunden.

3.4 Wellendichtung

Typ ES32 ES65 ES65
ES40 (PN 40) (PN 63)
ES50
Stopfbuchspackung X X -
Gleitringdichtung X X X
Tab.9  Zuordnung Wellendichtung/Typ

3.4.1 Gleitringdichtung

@ Gleitringdichtungen kénnen eine funktionsbedingte Tropfle-
ckage haben.

+  Einzelgleitringdichtung, nicht entlastet/entlastet, drehrich-
tungsabhéangig/drehrichtungsunabhangig

® Die Gleitringdichtungen entsprechen EN 12756.
3.4.2 Stopfbuchspackung
@ Stopfbuchspackungen haben eine funktionsbedingte

Tropfleckage. Sie brauchen zur einwandfreien Funktion ei-
ne Leckage (tropfenweiser Austritt von Férdermedium).

/A VORSICHT

Dichtungsschaden durch falsche Einstellung!

Trockenlaufende Stopfbuchspackungen verharten und zerstoren
die Wellenschutzhulse.

» Richtwert fiir Leckagerate beachten:

—  30-60 Tropfen/ min., typenabhéngig

12/2017
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4  Transport, Lagerung und
Entsorgung

@ Vor der Durchfuhrung von Transport- und Umschlagvor-
schriften sind folgende Unfallverhitungsvorschriften zu be-
achten:

— BGV D8 Winden, Hub- und Zuggerate
— BGV D6 Lastaufnahmeeinrichtungen

4.1 Transportieren

® Gewichtsangaben (= Gewicht, Seite 32)
4.1.1 Auspacken und Lieferzustand prufen

1. Pumpe/Aggregat beim Empfang auspacken und auf Trans-
portschaden prifen.

2. Transportschaden sofort beim Hersteller melden.

Verpackungsmaterial gemaR ortlich geltenden Vorschriften
entsorgen.

4.1.2 Transport mit Hebezeugen

A GEFAHR

Tod oder Quetschen von Gliedmafien durch herabfallendes
Transportgut!

» Hebezeug wahlen entsprechend dem zu transportierenden
Gesamtgewicht.

» Aggregat nur in horizontaler Position transportieren.
» Niemals Aggregat an der Ringdse des Motors anhéngen.

» Hebezeug befestigen entsprechend den folgenden Abbil-
dungen.

» Nicht unter schwebenden Lasten aufhalten.

Abb. 5 Hebezeuge befestigen an Grundplatte mit Laschen
P
L[
Abb. 6 Hebezeuge befestigen am Aggregat

Abb. 7

Hebezeuge befestigen an der Pumpe

» Pumpe/Aggregat ordnungsgemaf anheben.

4.2 Lagern

Werkseitig konservierte Pumpen/Aggregate sind mit einem
Korrosionsschutz vorbehandelt. Bei sachgemafer Innenlage-
rung ist ein Schutz bis max. 3 Monate gegeben. Wird die Pum-
pe/das Aggregat Uber diesen Zeitraum hinaus langer eingela-
gert, muss nachkonserviert (- Konservieren, Punkt 4.3) wer-
den.

Wird eine bereits betriebene Pumpe/Aggregat eingelagert, so ist
diese gemaf’ Punkt 4.3 Konservieren vorzubereiten.

Eingesetzte Konservierungsmittel (- Seite 34)

VORSICHT

Sachschaden durch unsachgeméRe Lagerung!

» Pumpe/Aggregat ordnungsgemaR lagern.

1.  Alle Offnungen mit Blindflanschen, Blindstopfen oder
Kunststoffdeckeln verschlieRen.

2.  Sicherstellen, dass der Lagerraum folgende Bedingungen
erfullt:

—  trocken

— frostfrei

—  erschutterungsfrei

—  geschitzt

—  konstante Luftfeuchtigkeit

3. Motorwelle einmal monatlich durchdrehen.

Sicherstellen, dass Motorwelle und Lager dabei die Drehla-
ge verandern.

4.3 Konservieren

VORSICHT

Sachschaden durch unsachgeméRe Konservierung!

» Pumpe ordnungsgemal innen und aul3en konservieren.

1. Konservierungsmittel nach Art und Dauer der Einlagerung
wahlen (- Seite 34).

2. Konservierungsmittel gemaf Herstellerangaben verwen-
den.

3. Alle innen und auf3en liegenden blanken Metallteile konser-
vieren.

4.  Pumpen mit EPDM-Dichtungen nicht konservieren.

12 1096.0902 | Baureihe ES
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4.3.1 Konservieren in der Anlage

VORSICHT

Sachschaden durch unsachgeméRe Konservierung!

» Aggregat auBer Betrieb nehmen (> Aul3er Betrieb nehmen,
Seite 22).

O) Geeignete Auffangbehalter verwenden. Position der Entlee-
rungsbohrungen (Ue) (= Mafzeichnung)

*  Verschlussschrauben aller Entleerungsbohrungen (U.)
offnen.

. Foérdermedium ablaufen lassen.

. Pumpenwelle/Motorwelle gelegentlich in Drehrichtung der
Pumpe/des Aggregates drehen.

. Mafnahmen fortsetzen bis kein Férdermedium mehr aus-
tritt.

»  Alle Entleerungsbohrungen mit Verschlussschrauben
schlieRen.

*  Rohrleitungen von Saug- und Druckanschluss entfernen.
*  Saugstutzen mit Blindflansch verschlieBen.

»  Konservierungsmittel in offenen Druckstutzen gief3en.

»  Druckstutzen mit Blindflansch verschlieRen.

*  Pumpe/Aggregat kurz ein- und ausschalten, damit das
Konservierungsmittel verteilt wird.

*  Verschlussschrauben aller Entleerungsbohrungen (Ue)
offnen.

»  Konservierungsmittel in Auffangbehalter ablaufen lassen.

*  Pumpenwelle/Motorwelle gelegentlich in Drehrichtung der
Pumpe/des Aggregates drehen.

*  MaBnahmen fortsetzen bis kein Konservierungsmittel mehr
austritt.

e Saug- und Druckanschluss mit Transport- oder Verschluss-
deckeln verschlieRen.

*  Alle Entleerungsbohrungen (Ue) mit Verschlussschrauben
schlieBen.

4.3.2 Konservieren aul3erhalb der Anlage

. Maflnahmen fortsetzen bis kein Konservierungsmittel mehr
austritt.

. Saug- und Druckanschluss mit Transport- oder Verschluss-
deckeln verschlief3en.

»  Alle Entleerungsbohrungen (Ue) mit Verschlussschrauben
schliel3en.

4.4 Konservierung entfernen
® Nur notig bei konservierter Pumpe/Aggregat

VORSICHT

Lagerschaden durch hohen Wasserdruck oder Spritzwas-
ser!

» Lagerbereiche nicht mit Wasserstrahl oder Dampfstrahler
reinigen.

VORSICHT

Dichtungsschaden durch falsche Reinigungsmittel!

» Sicherstellen, dass das Reinigungsmittel nicht die Dichtun-
gen angreift.

1. Reinigungsmittel entsprechend Einsatzbereich wahlen.

Konservierungsmittel ausspilen und mit Spilmedium
auffangen.

3. Konservierungsmittel gemaf ortlich geltenden Vorschriften
entsorgen.

4. Bei Einlagerungszeit Gber 6 Monate:

—  Alle Elastomere (Runddichtringe, Wellendichtungen)
auf Formelastizitat prifen und wenn nétig ersetzen.

45 Ricksenden

1. Pumpe dekontaminieren.
2. Transport- und Verschlussdeckel anbringen.

3. Unbedenklichkeitserklarung immer an den Hersteller schi-
cken = Unbedenklichkeitserklarung, Seite 42.

4.6 Entsorgen

VORSICHT

Sachschaden durch unsachgeméRe Konservierung!

» Pumpe/Aggregat aul3er Betrieb nehmen
(= AuBer Betrieb nehmen, Seite 22; Zum Hersteller sen-
den, Seite 24).

O) Geeignete Auffangbehalter verwenden. Position der Entlee-
rungsbohrungen (Ue) (= Mafzeichnung)

*  Alle Entleerungsbohrungen (Ue) mit Verschlussschrauben
verschlieRen.

*  Saugstutzen mit Blindflansch verschlieRen.

»  Konservierungsmittel in offenen Druckstutzen gief3en bis
Konservierungsmittel sichtbar wird.

. Pumpenwelle/Motorwelle gelegentlich in Drehrichtung der
Pumpe/des Aggregates drehen.

. Mafnahmen fortsetzen bis im Stutzen das Konservie-
rungsmittel unterhalb der Druckstutzenoberkante sichtbar
wird.

*  Verschlussschrauben aller Entleerungsbohrungen (Ue)
offnen.

. Konservierungsmittel in Auffangbehélter ablaufen lassen.

. Pumpenwelle/Motorwelle gelegentlich in Drehrichtung der
Pumpe/des Aggregates drehen.

/AN WARNUNG

Vergiftungsgefahr und Umweltschaden durch Férdermedi-
um!

» Vor dem Entsorgen des Aggregates:

— Auslaufendes Fordermedium auffangen und getrennt
geman ortlich geltenden Vorschriften entsorgen.

—  Rickstande vom Fordermedium in der Pumpe neutra-
lisieren.

— Konservierung entfernen (= Seite 13).

- Kunststoffteile demontieren und geman ortlich gelten-
den Vorschriften entsorgen.

» Lassen Sie das Aggregat wegen der Gefahr méglicher
Umweltverschmutzung durch ein zugelassenes Fachunter-
nehmen entsorgen!

12/2017
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5 Aufstellung und Anschluss

Fir Aggregate im explosionsgefahrdeten Bereich
(= ATEX-Zusatzanleitung)

VORSICHT

Sachschaden durch Verunreinigungen!

» Transportsicherungen erst unmittelbar vor Aufstellung der
Pumpe/Aggregates entfernen.

» Abdeckungen, Transport- und Verschlussdeckel erst unmit-
telbar vor Anschluss der Rohrleitungen an die Pumpe/das
Aggregat entfernen.

5.1 Rohrleitungen planen

5.1.1 Abstutzungen und Anschliisse auslegen

VORSICHT

Sachschaden durch zu hohe Kréafte und Drehmomente der
Rohrleitungen auf die Pumpe!

» Sicherstellen, dass zulassige Krafte und Momente an den
Pumpenstutzen eingehalten werden
(= EN ISO 5199; - Tabelle 32, Seite 34).

» Aggregat nicht als Festpunkt fir die Rohrleitungen verwen-
den.

1. Rohrleitungskréfte berechnen und alle Betriebszustande
beachten:

- kalt/warm

- leer/gefillt

—  drucklos/druckbeaufschlagt

—  Positionsénderungen der Flansche

2. Sicherstellen, dass Rohrleitungsaufleger dauerhaft gleit-
fahig sind und nicht festrosten.

3. Rohrleitungen unmittelbar vor dem Aggregat abfangen und
spannungsfrei anschlieen. Keine Gewichtsbelastung des
Aggregates durch die Rohrleitungen.

4.  Sicherstellen, dass die Rohrleitungsaufleger die entspre-
chende Tragkraft aufweisen.

5. Sicherstellen, dass entsprechende Dehnungsschleifen bzw.

-fugen installiert sind, um bei hohen Temperaturen durch li-
neare Dehnung der Rohrleitungen keine Aggregatfluch-
tungsfehler zu erhalten.

6. Sicherstellen, dass die Rohrleitungen fur die hydraulischen
Druicke und Temperaturen des Férdermediums geeignet
sind.

7. Zulassige Krafte und Momente an den Pumpenstutzen
beachten (= Tabelle 32, Seite 34).

8. Rohrleitungen so anordnen, dass eine Pumpenspiilung
maoglich ist, falls chemisch aggressive Flissigkeiten gefor-
dert werden.

5.1.2 Querschnitts- und Richtungséanderun-

gen

1. Krummungsradien kleiner als die 1,5-fache Rohrnennweite
vermeiden.

2. Keine Armaturen oder Krimmer unmittelbar vor dem Saug-
stutzen vorsehen.

3. Starke Querschnitts- und Richtungsénderungen im Verlauf
der Rohrleitungen vermeiden.

5.1.3 Nennweiten festlegen
@ AnschlussgréRen der Saug-/Druckanschlisse
(= Maf3zeichnung)

» Stromungswiderstand in Rohrleitungen so gering wie mog-
lich halten.

1. Saugleitungs-Nennweite = Sauganschluss-Nennweite
festlegen.

2. Druckleitungs-Nennweite =2 Druckanschluss-Nennweite
festlegen.

5.1.4 Rohrleitungslangen festlegen

DNs |

A i

A =5 x Nennweite Saugstutzen DNg
B 2 5 x Nennweite Druckstutzen DNgy
C = 2 x Nennweite Saugstutzen DNg
D = 2 x Nennweite Druckstutzen DNqy
Abb. 8 Beruhigungsstrecke festlegen (Prinzipdarstellung)

» Empfohlene Mindestwerte (A und B) beim Einbau des
Aggregates/der Pumpe einhalten.

» Bei Durchmesserwechsel exzentrische Ubergangstiicke
verwenden, um einer Gasblasenbildung vorzubeugen. Der
konische Teil des Ubergangsstiicks muss untenliegend
eingebaut werden (= Abb. 8).

® Saugseite: Kiirzere Beruhigungsstrecken sind maglich,
kénnen aber zu hydraulischen LeistungseinbuRen fuhren.

@® Druckseite: Kiirzere Beruhigungsstrecken sind moglich,
kénnen aber zu erhdhter Gerduschentwicklung fihren.

5.2 Absperrvorrichtungen

@ Fur Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten

» Grundséatzlich Absperrorgane in Saug-/Zulauf- und Drucklei-
tung einbauen.

5.2.1 Sicherheits- und Kontrolleinrichtungen
5.2.11 Verschmutzung vermeiden

1. Filter/Sieb in die Saugleitung einbauen
Bei Anlageninbetriebnahme kann ein Feinsieb mit einer
Maschenweite von ca. 0,25 mm eingesetzt werden.

Bei laufendem Betrieb:

Siebquerschnitt = 3 x DNs

DN 20 — DN 50 = 1,0 mm Maschenweite
DN 65 — DN 80 = 1,25 mm Maschenweite
DN 100 — DN 200 = 1,6 mm Maschenweite

Drahtstarke ca. 0,4 mm, Sieb in Hutform, aus korrosions-
bestéandigem Material.

2. Zum Uberwachen der Verschmutzung des Filters/Siebs
eine Differenzdruckanzeige mit Kontaktmanometer montie-
ren.

14 1096.0902 | Baureihe ES
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5.2.1.2 Rickfluss vermeiden

» Mit einem Ruckflussverhinderer (Ruckschlagventil/-klappe)
zwischen Druckstutzen und Absperrarmatur sicherstellen,
dass das Fordermedium nach dem Abschalten der Anlage
nicht in das Aggregat zuriickstromt.

@ Beider Verwendung von Erweiterungsstiicken in der Rohr-
leitung sind diese zwischen Aggregat und Rickschlagventil
Zu montieren.

5.2.1.3 Messen der Betriebszustéande ermdglichen

1. Fur Druckmessung: Manometer in Saug-/Zulauf- und
Druckleitung vorsehen. Einbindungsstelle (Pl) beachten
(= Abb. 8).

2. Leistungswéachter motorseitig vorsehen.
3. Temperaturmessung pumpenseitig vorsehen.

5.3 Aufstellung vorbereiten
5.3.1 Umgebungsbedingungen prifen

» Erforderliche Umgebungsbedingungen sicherstellen
(= Technisches Datenblatt)

» Aufstellhéhe > 1000 m Gber NN mit dem Hersteller abstim-
men.

5.3.2 Mindestabstande fur Warmeabfuhr

@ Mindestabstande (= Abstande zur Warmeabfuhr, Seite 33)
5.3.3 Aufstellort vorbereiten

» Sicherstellen, dass der Aufstellort folgende Bedingungen
erfullt:

—  Pumpe/Aggregat von allen Seiten frei zuganglich

— genugend Raum fir Ein-/Ausbau der Rohrleitungen
sowie Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten, insbe-
sondere fir Aus-/Einbau der Pumpe/des Aggregates

—  keine Einwirkung von Fremdschwingungen auf das
Aggregat (Lagerschaden)

—  Frostschutz

5.3.4 Fundament und Untergrund vorbereiten

@ Aufstellmdglichkeiten:

—  mit Betonfundament
—  mit Stahlfundamentrahmen
—  ohne Fundament

» Sicherstellen, dass Fundament und Untergrund folgende
Bedingungen erfillen:

—  eben, waagrecht

-~ sauber (keine Ole, Staube und sonstige Verunreini-
gungen)

—  fur Eigengewicht des Aggregates und alle Betriebskraf-
te aufnehmbar

—  Standsicherheit des Aggregates gewahrleistet

—  bei Betonfundament:
Normalbeton der Festigkeitsklasse B 25

5.3.5 Konservierung entfernen

» Wenn Pumpe/Aggregat direkt nach Aufstellung und An-
schluss in Betrieb genommen wird: Konservierung vor Auf-
stellung entfernen (= Konservierung entfernen, Seite 13).

5.4 Mit Fundament aufstellen
® Nur maoglich mit Grundplatte
VORSICHT

Sachschaden durch Verspannen der Grundplatte!

» Grundplatte wie folgt auf Fundament setzen und befestigen.

v Hilfsmittel, Werkzeuge, Material:

—  Schraubenschlissel

—  Fundamentschrauben (= Aufstellzeichnung)

—  Stahlbeilagen

—  Mortelvergussmasse, schwindungsfrei
Wasserwaage

5.4.1 Aggregat auf Fundament setzen

1. Aggregat anheben (= Transportieren, Seite 12).

2. Fundamentschrauben von unten in die Befestigungslocher
der Grundplatte einhangen.

G) Bei Verwendung von Klebeankern Herstellerangaben be-
achten.

3. Aggregat auf das Fundament setzen.
Dabei die Fundamentschrauben in die vorbereiteten Anker-
lécher versenken.

{
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Abb. 9  Aufstellung mit Fundament

4. Aggregat mit Stahlbeilagen auf Héhen- und Systemmafie
wie folgt ausrichten:

—  Neben jeder Fundamentschraube (1) links und rechts
je 1 Stahlbeilage (2) anordnen.

—  Wenn Abstand der Ankerlécher > 750 mm, zusatzliche
Stahlbeilage (3) auf jeder Seite der Grundplatte in der
Mitte anordnen.

5. Sicherstellen, dass Grundplatte und Stahlbeilagen flachig
aufliegen.

6. Zulassige Hohenabweichung (1 mm/m) mit Maschinen-
Wasserwaage in Langs- und Querrichtung priifen.

Vorgang wiederholen bis Grundplatte richtig ausgerichtet
ist.

5.4.2 Aggregat befestigen

@ Ausflllen der Grundplatte mit Mortelvergussmasse verbes-
sert die Dampfungseigenschaften.

1.  Ankerlocher mit Mortelvergussmasse ausgiefRen.

Wenn Mortelvergussmasse abgebunden ist, Grundplatte an
drei Punkten mit dem vorgesehenen Anziehdrehmoment
festschrauben (= Anziehdrehmomente, Seite 33).

3. Vor dem Anziehen der restlichen Schrauben, Unebenheiten
der Befestigungsflache mit Distanzblechen neben jeder
Schraube ausgleichen.

4. Sicherstellen, dass Grundplatte nicht verspannt ist.

12/2017
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5.5 Ohne Fundament aufstellen

@ Mit Grundplatte
v' Hilfsmittel, Werkzeuge, Material:

—  Schraubenschlissel
—  Wasserwaage

1 Sechskantmutter
2 Sechskantmutter
3 Nivellierfu

Abb. 10 Aufstellung ohne Fundament

1. Aggregat anheben
(= Transport mit Hebezeugen, Seite 12).

Vier NivellierfiRe wie abgebildet montieren.
Aggregat auf den Untergrund setzen.

Hohe der Grundplatte Uber NivellierfiiBe wie oben abgebil-
det einstellen:

—  Mit Schraubenschliissel Sechskant am NivellierfuB (3)
festhalten.

—  Sechskantmutter (1) I6sen.

—  Durch Drehen der Sechskantmutter (2) die Hohe ein-
stellen.

—  Sechskantmutter (1) anziehen
(= Anziehdrehmomente, Seite 33).

—  Zuléssige Hohenabweichung (1 mm/m) mit Maschi-
nen-Wasserwaage in Langs- und Querrichtung prifen.

—  Vorgang wiederholen bis Grundplatte richtig ausgerich-
tet ist.

5.6 Aufverwindungssteifer ebener
Flache/Rahmen aufstellen

® Einbaulage: waagrecht, Druckstutzen senkrecht nach oben
v' Hilfsmittel, Werkzeuge, Material:

—  Schraubenschlissel

1 Aggregat
2 Flache/Rahmen
3 Verschrauben

Abb. 11 Aufstellung auf ebener Flache/Rahmen

Aggregat (1) anheben (= Transportieren, Seite 12).

2. Aggregat auf verwindungssteifer, ebener Flache/Rahmen
(2) setzen.

3. Aggregat spannungsfrei mit der Flache/dem Rahmen (2)
verschrauben (3).

5.7 FuBBmontage fur Betrieb mit hei-
Rem FOordermedium

Beim Betrieb mit heiBem Medium tber 120 °C muss die Befesti-
gung der motorseitigen PumpenfiRe (2) fest sein. Die Befesti-
gung der anderen Pumpenfif3e (1) muss eine Langsausdeh-
nung zulassen.

| E—

\

| E—

| /
]
A

/]

1 2

1 Langsausdehnung zulassen (Montage m. horizontalem Spiel)
2 Fest montieren

Abb. 12 GehausefuRbefestigung bei Ausdehnung durch heil3e
Medien (Prinzipdarstellung)

FuBmontage mit horizontalem Spiel

2 7
3
6
5
— 5 —
e i
t1 | 4
Grundplatte
Gehauseful
Stiftschraube

Kugelscheibe

2 x Federscheibe
Scheibe
Selbstsichernde Mutter

~N o b WINPT

Abb. 13 GehausefuRbefestigung (Ansicht von vorne)

1. Stiftschraube (3) in Rahmen / Grundplatte einschrauben.

Kugelscheibe (4) auf die Schraube schieben (Wélbung
muss unten sein).

3. Zwei Federscheiben (5) wie in Abb. 13 dargestellt auf die
Schraube schieben.

Scheibe (6) auf Stiftschraube schieben.

Die selbstsichernde Mutter (7) aufschrauben bis diese die
Scheibe (6) berihrt.

6. Selbstsichernde Mutter (7) um eine Dreivierteldrehung
anziehen.

16 1096.0902 | Baureihe ES
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5.8 Motor montieren

® Nur nétig, wenn Aggregat erst am Aufstellort komplettiert
wird.

VORSICHT

Sachschaden durch St6Re und Schlage!
»  Kupplungshélften beim Aufschieben nicht verkanten.

» Auf Bauteile der Pumpe/des Motors keine Stéf3e und
Schlage ausfihren.

1. Pumpen- und Motorwelle hauchdiinn mit Molybdansulfit
(z. B. Molykote®) bestreichen.

2. Passfedern einsetzen.
Ohne Aufziehvorrichtung:

—  Kunststoffzahnkranz entfernen.
—  Kupplungshélften auf ca. 100 °C erwarmen.

4.  Pumpen- und motorseitige Kupplungshalfte aufschieben bis
Wellenende und Kupplungsnabe bundig sind.

— Dabei den zwischen den Kupplungshalften vorge-
schriebenen Abstand einhalten
(= Kupplungsausrichtung priifen, Seite 18).

5. Gewindestifte an beiden Kupplungshélften anziehen.
Motor anheben und auf Grundplatte setzen.

Motorwelle mit geeigneten Unterlegblechen am Motor, an
die Hohe der Pumpenwelle angleichen.

8. Kunststoffzahnkranz in die pumpenseitige Kupplungshalfte
einlegen. Motorkupplung in die Pumpenkupplung einschie-
ben. Dabei den zwischen den Kupplungshélften vorge-
schriebenen Abstand einhalten
(= Kupplungsausrichtung prifen, Seite 18).

9. Motorschrauben eindrehen und leicht festziehen.
10. Kupplung ausrichten (Kap 5.11, Seite 18).

11. Motorschrauben festziehen.

12. Kupplungsschutz montieren.

5.9 Rohrleitungen anschliel3en

5.9.1 Verunreinigung der Rohrleitungen ver-
meiden

VORSICHT

Sachschaden durch Verunreinigung des Aggregates!

» Sicherstellen, dass keine Verunreinigungen in die Pumpe/in
das Aggregat gelangen.

1.  Vor dem Zusammenbau alle Rohrleitungsteile und Armatu-
ren reinigen.

2. Sicherstellen, dass Flanschdichtungen nicht nach innen
vorstehen.

3. Blindflansche, Stopfen, Schutzfolien und/oder Schutz-
lackierungen auf Flanschen entfernen.

5.9.2 Saug-/Zulaufleitung montieren

Transport- und Verschlussdeckel an der Pumpe/am Aggre-
gat entfernen.

2. Zulaufleitung stetig fallend zur Pumpe/zum Aggregat verle-
gen.

3. Saugleitung stetig steigend zur Pumpe/zum Aggregat
verlegen.

4.  Sicherstellen, dass die Dichtungen innen nicht Uberstehen.

5. Bei Saugbetrieb:
FuRventil in die Saugleitung montieren (min. 0,5 m unter
dem hochsten Niveau des Behalters), um das Leerlaufen
von Pumpe/Aggregat und der Saugleitung im Stillstand zu
verhindern.

6. Bei Zulaufbetrieb:
Flussigkeitsniveau min. 0,5 m oberhalb der Wellenmitte der
Pumpe/des Aggregates sicherstellen.

5.9.3 Druckleitung montieren

Transport- und Verschlussdeckel an der Pumpe/am Aggre-
gat entfernen.

2. Absperr- und Rickschlagventil installieren. Das Rick-
schlagventil zwischen Aggregat und Absperrventil montie-
ren.

Druckleitung montieren.

Sicherstellen, dass die Dichtungen nicht nach innen tber-
stehen.

5. Werden Erweiterungsstiicke in der Druckleitung verwendet,
sollten diese zwischen Aggregat und Ruckschlagventil ein-
gesetzt werden.

6. Die Verwendung von schnell schlieRenden Ventilen in der
Anlage erfordert eine Dampfungseinrichtung, um das Ag-
gregat vor DruckstoRen, Ol oder Wasserschlagen zu
schutzen.

5.9.4 Spannungsfreier Rohrleitungsanschluss

O) Rohrleitung gemafll VDMA Richtlinie 24277
» Spannungsarmer Rohrleitungsanschluss ausfiihren.

VORSICHT

Sachschaden durch unzuldssige Rohrleitungskréafte an den
Pumpenstutzen!

» Pumpe nicht als Festpunkt fir die Rohrleitung verwenden.

» Zulassige Krafte und Momente am Pumpenstutzen
(Kap. 9.3) beachten.

v" Robhrleitung verlegt und abgekdihlt

1. Anschlussflansche der Rohrleitungen vom Aggregat tren-
nen.

2. Prifen, ob die Rohrleitung sich im Bereich der zu erwar-
tenden Dehnung in alle Richtungen frei bewegen lasst:

—  Nennweite < 150 mm: von Hand
—  Nennweite > 150 mm: mit kleinem Hebel

Sicherstellen, dass die Flansche planparallel liegen.

Anschlussflansche der Rohrleitungen wieder an das Ag-
gregat anschlieRen.

5.9.5 Leckageleitung montieren

Ausfiihrung mit Stopfbuchsdichtung:
» Leckage-Auffangrohr montieren.

5.10 Hydrostatische Druckpriufung

@ Beim Abdrlcken des Leitungssystems die Pumpe wenn
mdglich nicht mit abdriicken. Anderenfalls sicherstellen
dass keine Fremdkdrper in die Pumpe/Aggregat gelangen.

VORSICHT
Sachschaden durch unzulassig hohe Druckbelastung auf
das Aggregat!

»  Prifdruck (max. 1,3 x Nenndruck, Kap. 9.2.5) nicht tber-
schreiten.

12/2017
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5.11 Kupplungsausrichtung prifen

VORSICHT

Sachschaden durch unsachgeméRe Ausrichtung der Kupp-
lung!

» Bei Hohen-, Seiten- oder Winkelversatz Motor exakt zur
Pumpe ausrichten.

»  Fir detaillierte Information und Sonderkupplungen:
(= Herstellerangaben).

5.11.1 Vor der Erstinbetriebnahme

v' Hilfsmittel, Werkzeuge, Material:
—  Fdhlerlehre
— Haarlineal
—  Messuhr (mdglich bei Kupplungen mit Distanzstuick)
— andere geeignete Werkzeuge, z. B. Laser-
Ausrichtgerat

1 2

\ )

1 Lehre
2 Lineal

Abb. 14 Kupplungsausrichtung prifen

KupplungsgroRe s E
19 2 16
24 2 18
28 2,5 20
38 3 24
42 3 26
48 3,5 28
55 4 30

Tab. 10 Kupplungsausrichtung prufen

@ Alle Maf3e sind der Betriebs-/ Montageanleitung des Kupp-
lungsherstellers zu entnehmen.

1. Aggregat spannungsfrei schalten und gegen Wiederein-
schalten sichern.

Kupplungsschutz demontieren.
3. Radialverlagerung prufen.

— Haarlineal Uber die Kupplungsnaben legen. Der Ab-
stand vom Haarlineal zur jeweiligen Welle muss tber-
all auf dem Umfang den gleichen Abstand ergeben.
Falls abweichend Motor nachjustieren.

4.  Winkelverlagerung prufen.

—  Mit einer Fihlerlehre Maf} ,s“ am Umfang der Kupp-
lungsnaben prifen. Es muss sich umlaufend der glei-
che Abstand zwischen den Naben ergeben. Falls ab-
weichend Motor nachjustieren.

5. Axialverlagerung priifen

—  Mit einem Messschieber die Gesamtlange der Kupp-
lung ermitteln und mit den zuléssigen Daten verglei-
chen. Falls abweichend Kupplungsnabe auf einer Wel-
le axial nachjustieren oder den Motor axial nachjustie-
ren.

6. Kupplungsschutz montieren.
5.11.2 Nach der Erstinbetriebnahme
@ Nach der Erstinbetriebnahme ist im betriebswarmen Zu-

stand, nach Erreichen des Systemdrucks die Kupplungs-
ausrichtung nochmals zu priifen und ggf. zu korrigieren.

» Kupplungsausrichtung priifen (= Punkt 5.11.1).
5.12 Elektrisch anschlielRen

au GEFAHR DURCH STROMSCHLAG

Lebensgefahr durch Stromschlag!

» Alle Arbeiten am elektrischen Anschluss nur durch Elektro-
fachkraft ausfuhren lassen.

» Vorschriften IEC 60364 (DIN VDE 0100) und bei Ex-Schutz
IEC 60079 (DIN VDE 0165) beachten.

A GEFAHR

Lebensgefahr durch drehende Teile!

» Pumpe/Aggregat nur mit montierten Abdeckungen (Lufter-
haube, Kupplungsschutz) betreiben.

5.12.1 Netzanschlussleitung

VORSICHT

Sachschaden durch unsachgemé&Re Montage!

» Aggregat gemaR VDE 0730/Teill mit einer festen Netzan-
schlussleitung anschlieen.

Anschlussleitung mit Kabelverschraubungen in den Klem-
menkasten einfuhren.

.

Kabel mit ausreichendem Auendurchmesser verwenden,
damit Tropfwasserschutz und Zugentlastung sichergestellt
sind.

Anschlussleitung mit Ablaufschleife in der Nahe der Kabel-
verschraubung biegen, um Tropfwasser abzuleiten.

.

Nicht belegte Offnungen im Klemmenkasten mit vom Her-
steller vorgesehenen Stopfen verschliel3en.

.

Bei Hochtemperatureinsatz (> 90° C) warmebestandige
Anschlussleitung verwenden.

Keine Beruhrung der Anschlussleitung mit Rohrleitungen
und Aggregatteilen.

Netzanschluss (Strom und Spannung) muss den Angaben
auf dem Typenschild des Motors entsprechen.
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5.12.2 Motor anschlie3en

@ Betriebsanleitung des Motorenherstellers beachten.
1. Motor entsprechend dem Schaltplan anschlie3en.

2. Sicherstellen, dass keine Gefahrdung durch elektrische
Energie auftritt.

3. Motorschutzschalter installieren und auf den maximal
zulassigen Nennstrom Iy einstellen
(= Betriebsanleitung Motorhersteller)

5.12.3 Drehrichtung prufen

A GEFAHR

Lebensgefahr durch drehende Teile!

» Bei allen Arbeiten am Aggregat Schutzausristung verwen-
den.

» Ausreichenden Abstand zu drehenden Teilen bewahren.

VORSICHT

Sachschaden durch Trockenlauf und falsche Drehrichtung!

1. Aggregat und Rohrleitungen mit Férdermedium befillen
(= Fullen und Entluften, Seite 20) oder Motor von der
Pumpe abkuppeln.

Aggregat ein- und sofort wieder ausschalten.

Prifen, ob die Drehrichtung des Motors mit dem Drehrich-
tungspfeil des Aggregates Ubereinstimmt.

@ Falsche Drehrichtung fuhrt zu Schaden und kann zum
Austritt von Betriebsflissigkeit an der Wellendichtung fuh-
ren.

A GEFAHR DURCH STROMSCHLAG

Lebensgefahr durch Stromschlag!

» Alle Arbeiten am elektrischen Anschluss nur durch Elektro-
fachkraft ausfuhren lassen.

» Vorschriften IEC 60364 (DIN VDE 0100) und bei Ex-Schutz
IEC 60079 (DIN VDE 0165) beachten.

4. Bei abweichender Drehrichtung: Zwei Phasen am Motor
tauschen.

5.12.4 Aggregat mit Frequenzumrichter betrei-
ben

@® Das Aggregat kann mit einem Frequenzumrichter betrieben
werden. Dabei sind folgende Punkte zu beachten.

VORSICHT

Sachschaden am Motor durch schadliche Spannungsspit-
zen des Frequenzumrichters!

» Sicherstellen, dass zwischen Motor und Frequenzumrichter
Filter eingebaut werden.

Bei Betrieb mit einem Frequenzumrichter beachten:

»  Motor muss furr den Betrieb mit einem Frequenzumrichter
geeignet sein.

» Max. Drehzahl des Aggregates darf nicht Gberschritten
werden (= Technisches Datenblatt).

» Frequenzumrichter im Regelbereich zwischen 40 — 60 Hz
betreiben.

» Erhohte Motorgerdusche, abhangig vom Typ des Frequen-
zumrichters, kdénnen auftreten.

» Fir den Betrieb mit anderen Regelbereichen am Frequen-
zumrichter, kontaktieren Sie bitte den Hersteller.

» Bei Betrieb mit Frequenzumrichter den Motor nicht mit
FI-Schutzschalter absichern. Frequenzumrichter kdnnen die
Funktion von FI-Schutzschaltungen beeintrachtigen.

— Ausnahme: FI-Schutzschalter in selektiver all-
stromsensitiver Ausfiihrung sind zulassig.
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6 Betrieb

Fir Aggregate im explosionsgefahrdeten Bereich
(= ATEX Zusatzanleitung)

6.1 Inbetriebnahme vorbereiten
6.1.1 Ausfihrung feststellen

» Pumpen-/Aggregatausfiihrung feststellen
(= Typenschild, Seite 9).

@ Pumpen-/Aggregatausfiihrungen sind z. B. Materialausfiih-
rung, Saugvermdgen, Art der Wellendichtung, Hilfsbe-
triebssysteme.

6.1.2 Konservierung entfernen
@® nNur notig bei konservierter Pumpe / konserviertem Aggre-
gat

» Konservierung entfernen
(= Konservierung entfernen, Seite 13).

6.1.3 Stillstandzeit prifen

» Bei Stillstandzeit > 1 Jahr: Hersteller kontaktieren und
MafRnahmen erfragen.

» Bei Stillstandzeit < 1 Jahr: Alle Schritte wie bei Inbetrieb-
nahme durchfiihren (= In Betrieb nehmen, Seite 20).

6.1.4 Fullen und Entltften

1. Aggregat und Saug- und Druckleitung mit Férdermedium
fullen und entliften.

2. Saugseitige Armatur 6ffnen.
Druckseitige Armatur 6ffnen.

Sicherstellen, dass alle Anschliisse und Verbindungen
dicht sind.

6.1.5 Hilfsbetriebssysteme vorbereiten

Der Hersteller haftet nicht fir Schaden, die durch den Einbau
oder die Verwendung eines fremden oder nicht freigegebenen
Hilfsbetriebssystems entstehen.

6.2 In Betrieb nehmen
6.2.1 Einschalten

v" Pumpe korrekt aufgestellt und angeschlossen
v" Motor korrekt aufgestellt und angeschlossen

v" Alle Rohrleitungen spannungsfrei und dichtend ange-
schlossen

Kupplungsausrichtung kontrolliert
Kupplungsschutz montiert
Falls vorhanden: Hilfsbetriebssysteme betriebsbereit

AN

Alle Sicherheitseinrichtungen installiert und auf Funktion
gepruft

AN

Aggregat korrekt vorbereitet und aufgefiillt
v" Motordrehrichtung kontrolliert

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch laufendes Aggregat!
» Laufendes Aggregat nicht berihren.

» Keine Arbeiten am laufenden Aggregat durchfuhren.

»  Nur am vollstandig abgekuhlten Aggregat arbeiten.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch heiRe Pumpenteile oder heil3e
Fordermedien!

» Bei allen Arbeiten am Aggregat Schutzausristung verwen-
den.

VORSICHT

Sachschaden durch Trockenlauf!

» Sicherstellen, dass das Aggregat ordnungsgemaf gefullt
und entliiftet ist.

VORSICHT

Kavitationsgefahr bei Drosselung des Saugstroms!

»  Saugseitige Armatur vollstandig 6ffnen und nicht zur Rege-
lung des Forderstroms verwenden.

» Druckseitige Armatur nicht Gber den Betriebspunkt 6ffnen.

VORSICHT

Sachschaden durch Uberhitzung oder zu schnelles Erhit-
zen!

» Aggregat nur zum Anfahren gegen geschlossene drucksei-
tige Armatur betreiben.

» Mindestférderstrom beachten (= Technisches Datenblatt).

» Medientemperatur langsam erhéhen.

VORSICHT

Sachschaden durch DruckstéRRe in der Anlage!

» Aggregat vor Druckstden schiitzen, die durch zu rasches
Abschalten der Anlage entstehen kdnnen.

® Aggregat mit entsprechenden Schutzvorrichtungen vor
Druckstd3en absichern.

Saugseitige Armatur 6ffnen.
Druckseitige Armatur schliel3en.
Motor einschalten.

PO DN PR

Unmittelbar nach Erreichen der Nenndrehzahl, mit der
druckseitigen Armatur den Betriebspunkt einstellen.

Auf ruhigen Lauf des Pumpenaggregates achten.

6. Nach den ersten Belastungen durch Druck und Betriebs-
temperatur priifen, ob das Aggregat dicht ist.

7. Bei Stopfbuchsausfihrung:
Zulassige Leckage prufen (30 bis 60 Tropfen/min). Falls
keine Leckage vorhanden ist, muss durch Nachjustieren
der Stopfbuchsbrille die Leckagerate eingeregelt werden.
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6.3 Betriebsgrenzen

6.3.1 Temperatur der Forderflussigkeit

VORSICHT

Sachschaden durch Uberhitzung!

» Aggregat nur mit den im Technischen Datenblatt genannten
Temperaturen betreiben.

VORSICHT

Sachschaden durch Uberhitzung der Motorwicklung!

» Kaltleiter zur Uberwachung der Wicklungstemperatur ver-
wenden.

6.3.2 Mindestdruck am Saugstutzen (NPSH)

VORSICHT

VORSICHT

Sachschaden durch Unterschreiten bzw. Uberschreiten der
Drehzahl!

» Aggregat nur bis zu den im Technischen Datenblatt ge-
nannten Grenzdrehzahlen betreiben.

Sachschaden durch Kavitation!

» Anlagen NPSH-Wert (NPSHA) > Pumpen/Aggregat-NPSH-
Wert (NPSHR) (gilt fur alle Betriebsbedingungen)

» Pumpen/Aggregate nur mit den NPSH-Werten aus dem
typenspezifischen Datenblatt betreiben.

@ Bei der Férderung von Flussigkeit nahe dem Siedepunkt ist
auf den NPSH-Wert zu achten. Wenn der Pumpen-/ Aggre-
gat-NPSH-Wert unterschritten wird, kann es zu Material-
schaden infolge von Kavitation oder sogar zur Zerstérung
durch Uberhitzung kommen.

6.3.3 Schalthaufigkeit

6.3.6 Dichte der Forderflissigkeit

VORSICHT

Sachschaden durch Uberlastung!

» Aggregat nur mit der im Technischen Datenblatt genannten
Forderflissigkeit betreiben.

» Fordermedien mit abweichender Dichte als die im Techni-
schen Datenblatt angegebenen Werte beim Hersteller
nachfragen.

VORSICHT

Sachschaden durch starken Temperaturanstieg und Uber-
maRige Belastung!

» Aggregat maximal mit 15 Startvorgéngen pro Stunde belas-
ten.
» Aggregat nur aus dem Stillstand anfahren.

» Schalthaufigkeit des Elektromotors beachten (Betriebs-
anleitung Motor). Bei abweichenden Werten ist die geringe-
re zulassige Schalthaufigkeit zulassig.

@ Um starken Temperaturanstieg im Motor und UibermaRige
Belastung von Pumpe, Kupplung und Lagern zu vermeiden,
die max. Schalthaufigkeit einhalten.

6.3.4 Mindestforderstrom

VORSICHT

Sachschaden durch Uberhitzung!

»  Aggregat nur mit dem im Technischen Datenblatt genann-
ten Mindestférderstrom betreiben.

@ Wird der Betrieb gegen geschlossene druckseitige Armatur
nicht ausgeschlossen, muss ein Mindestférderstrom vorge-
sehen werden, da es sonst zur Uberschreitung der zuléssi-
gen Temperatur kommen kann.

6.3.5 Variable Drehzahlen

@ Alle Drehstrommotoren kdnnen an einen Frequenz-
umrichter angeschlossen werden.

VORSICHT

Sachschaden durch schadliche Spannungsspitzen und
erhohte Motorgeréusche!

»  Filter zwischen Frequenzumrichter und Motor einbauen.

@ Proportional zur Dichte der Forderflissigkeit steigt auch die
Leistungsaufnahme des Aggregates. Die Uberlastung des
Aggregates wird durch den Betrieb mit der im Technischen
Datenblatt angegebenen Forderflissigkeitsdichte verhin-
dert.

6.3.7 Ausschalten

/A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch heile Pumpenteile oder heilRe
Férdermedien!

» Bei allen Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat Schutzaus-
riistung verwenden.

» Aggregat mit entsprechendem Nachlauf betreiben, bis sich
die Temperatur der Forderflussigkeit soweit reduziert hat,
dass ein Warmestau im Aggregat vermieden wird.

Druckseitige Armatur schliel3en.
Motor ausschalten.
Saugseitige Armatur schlieRen.

Hw N PR

Falls vorhanden, Kuhimitteleinlass fur die Wellendichtung
schliel3en.

5. Alle Verbindungsschrauben prifen und wenn nétig anzie-
hen (nur nach Erstinbetriebnahme).
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6.4 Auller Betrieb nehmen

/AN WARNUNG

Verletzungsgefahr durch heiRe Pumpenteile oder heilze

Fordermedien!

>
den.

>

gerecht entsorgen.

Bei allen Arbeiten am Aggregat Schutzausriistung verwen-

Austretendes Fordermedium sicher auffangen und umwelt-

Bei Betriebsunterbrechungen folgende Maf3nahmen durchfih-

ren:
Pumpe wird MaRRnahme
in Betriebsbe- » Aggregat monatlich bis vierteljahr-

reitschatft stillge-
setzt

lich kurzzeitig (ca. 5 Minuten) in Be-
trieb nehmen
(= In Betrieb nehmen, Seite 20).

langere Zeit » MaRBnahmen entsprechend dem
stillgesetzt Fordermedium durchfihren.
(= Tab. 12)
entleert » Alle Armaturen schlieRen.
demontiert »  Motor frei schalten und gegen unbe-
fugtes Einschalten sichern.
eingelagert » MaRnahmen zur Lagerung beachten

(= Lagern, Seite 12).

Tab. 11 Malnahmen bei Betriebsunterbrechung

Verhalten des | Dauer der Betriebsunterbrechung
Fordermedi- (verfahrensabhangig)
ums
Kurz Lang
erstarrt/ ge- » Pumpe und » Pumpe und
friert, nicht Gefale behei- Gefale entlee-
korrosiv belas- zen oder ent- ren.
tend leeren.
erstarrt/ ge- » Pumpe und » Pumpe und
friert, korrosiv Gefale behei- Gefale entlee-
belastend zen oder ent- ren.
leeren.
» Pumpe/Aggregat
konservieren
(= Konservieren,
Seite 12).
bleibt fliissig, - -
nicht korrosiv
belastend
bleibt fliissig, - » Pumpe und
korrosiv belas- Gefale entlee-
tend ren.
» Pumpe/Aggregat
konservieren
(= Konservieren,
Seite 12).

Tab. 12 MaRnahmen in Abh&angigkeit vom Verhalten des For-

dermediums

6.5 Wieder in Betrieb nehmen

Bei Stillstandzeit > 1 Jahr:

1. Inbetriebnahme vorbereiten
(= Inbetriebnahme vorbereiten, Seite 20).

2. Inbetriebnahme durchfiihren
(= In Betrieb nehmen, Seite 20).

3. Aggregat nach Inbetriebnahme tberwachen
(= Uberwachen, Seite 23).

6.6 Stand-by-Aggregat betreiben
v' Stand-by-Aggregat gefillt

@ Das Stand-by-Aggregat mindestens einmal wdchentlich
betreiben.
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7 Wartung und Instandhaltung

7.1 Allgemeine Hinweise

@ Fur Pumpen / Aggregate im explosionsgeféhrdeten Bereich
(= ATEX Zusatzanleitung)

@ Der Betreiber ist dafur verantwortlich, dass alle Wartungs-,
Inspektions- und Montagearbeiten von autorisiertem und
geschultem Fachpersonal ausgefiihrt werden, das sich
durch eingehendes Studium der Betriebsanleitung ausrei-
chend informiert hat.

@ Fur Montagen und Reparaturen stehen geschulte Kunden-
dienst-Monteure zur Verfugung. Bei Anforderung einen
Fordergutnachweis vorlegen (DIN-Sicherheitsdatenblatt
oder Unbedenklichkeitserklarung)

(= Unbedenklichkeitserklarung, Seite 42).

@ Mit einem Wartungsplan lasst sich der Wartungsaufwand
auf ein Minimum reduzieren und teure Reparaturen kdnnen
vermieden werden. Es wird ein stérungsfreier und zuverlas-
siger Betrieb der Anlage erreicht.

7.2 Uberwachen

@ Die Prifungsintervalle sind von der Beanspruchung des
Aggregates abhangig.

A GEFAHR DURCH STROMSCHLAG

Lebensgefahr durch Stromschlag!

» Alle Arbeiten am elektrischen Anschluss nur durch Elektro-
fachkraft ausfuihren lassen.

» Vorschriften IEC 60364 (DIN VDE 0100) und bei Ex-Schutz
IEC 60079 (DIN VDE 0165) beachten.

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch laufendes Aggregat!

» Laufendes Aggregat nicht beriihren.

» Keine Arbeiten am laufenden Aggregat durchfiihren.

Wellendichtung prifen:
Gleitringdichtung

— Bei Leckage: Gleitringdichtung durch Servicepersonal
oder vom Hersteller ersetzen lassen. Hilfssysteme
(wenn vorhanden) auf Funktion prifen/prifen lassen.

Stopfbuchspackung

—  Stopfbuchspackungen benétigen eine geringe Leckra-
te von 30 - 60 Tropfen/min., um ein Uberhitzen der
Dichtung zu verhindern. Trockenlaufende, vollstandig
dichte Stopfbuchspackungen beschadigen zusatzlich
die Welle oder Wellenschutzhulse und fallen nach kur-
zer Zeit aus.

7.3 Schmierfristen

7.3.1 Schmierstellen

®

Schmierstellen sind an den Lagerkdrpern mit eingebauten
Schmiernippeln erkennbar.

Weitere Schmierstellen:

Antriebsseitige Rollenlager und offene Kugellager bei den
BaugrofRen ES50 und ES65, die nachgeschmiert werden
kénnen (siehe Kap. 7.3.5)

Sind ab Werk keine Schmiernippel verbaut, sind lebens-
dauergeschmierte Lager eingebaut. Bei lebensdauerge-
schmierten Lagern kann nicht nachgeschmiert werden.

7.3.2 Schmierfettqualitat

>

®

Es darf nur hochwertiges lithiumkomplexverseiftes Fett
verwendet werden.

Empfohlen: Renolit Duraplex EP 2 oder &hnlich.
Gebrauchstemperatur -30°C bis +160°C

7.3.3 Betriebstemperatur Lager

>

Die Lagertemperatur (gemessen am Lagertrager) sollte
max. 50°C Uber der Raumtemperatur liegen und 80°C nicht
Uibersteigen und mindestens 1x wochentlich kontrolliert
werden. Durch das Nachschmieren kann die Lagertempera-
tur voriibergehend um 5-10°C héher sein, bis ein eventuel-
ler Fettiiberschuss in den Lagern abgebaut ist.

7.3.4 Nachschmierfristen

/A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch heiRe Aggregatsteile oder heil3es
Fordermedium!

» Bei allen Arbeiten am Aggregat Schutzausriistung verwen-
den.

=

In angemessenen Zeitabstéanden priifen:

—  Stromaufnahme des Antriebes

—  Verschmutzung des Antriebes

—  Verschmutzung der Filter (falls vorhanden)

—  Laufgerausche der Walzlager (Pumpe/Motor). Bei
Pumpen mit Schmiernippeln an den Lagertragern sind
die Lager nachzuschmieren (Schmierfristen Kap.7.3).

—  keine Veranderung der normalen Betriebszustédnde

— Verdrehspiel an den elastischen Elementen der Kupp-
lung

N
n
c

Ur stérungsfreien Betrieb sicherstellen:

—  kein Trockenlauf

—  Dichtigkeit

—  keine Kavitation

—  saugseitig offene Schieber falls vorhanden)

—  freie und saubere Filter (falls vorhanden)

—  keine ungewdhnlichen Laufgerausche und Vibrationen

—  keine unzulassige Leckage an der Wellendichtung

— ordnungsgemafe Funktion der Hilfsbetriebssysteme
(wenn vorhanden)

Betriebsdrehzahl Pumpe Nachschmierfrist
2900 1/min 1.500 h
3400 1/min 1.000 h

Tab. 13 Nachschmierfristen

7.3.5 Nachschmiermenge

Pumpe Antriebsseite Druckseite
ES32 59 -
ES40 69 -
ES50 649 69
ES65 79 79

Tab. 14 Menge des Schmiermittels
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7.3.6 Fettwechselintervalle

Betriebsdrehzahl Pumpe Fettwechselintervalle

2900 1/min 7.200 h

3400 1/min 5.700 h

Tab. 15 Fettwechselintervalle

Waélzlager aus der Pumpe ausbauen.
Waélzlager reinigen.
Hohlrdume des Walzlagers zu 2/3 mit Fett befillen.

A w DN PR

Waélzlager in die Pumpe einbauen (- Montage, Kap. 7.5.2
Punkt 1 und 2).

7.4 Demontieren

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch laufendes Aggregat!
» Laufendes Aggregat nicht berthren.

» Keine Arbeiten am laufenden Aggregat durchfiihren.

» Bei allen Montage- und Wartungsarbeiten Motor span-
nungsfrei schalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

A GEFAHR DURCH STROMSCHLAG

Lebensgefahr durch Stromschlag!

» Alle Arbeiten am elektrischen Anschluss nur durch Elektro-
fachkraft ausfuhren lassen.

» Vorschriften IEC 60364 (DIN VDE 0100) und bei Ex-Schutz
IEC 60079 (DIN VDE 0165) beachten.

/A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch heiRe Pumpenteile oder heilRes
Fordermedium!

» Bei allen Arbeiten am Aggregat Schutzausriistung verwen-

den.
» Sicherstellen, dass das Aggregat drucklos ist.
» Aggregat entleeren. Férdermedium sicher auffangen und

umweltgerecht entsorgen.

7.4.1 Zum Hersteller senden

v' Aggregat stillgesetzt

v" Aggregat drucklos

v' Aggregat vollstandig entleert

v' Elektrische Anschlusse getrennt und Motor gegen Wieder-
einschalten gesichert

v' Hilfsbetriebssysteme stillgesetzt, drucklos gemacht und
entleert (falls vorhanden)

v" Anschlussleitungen demontiert

v' Manometerleitungen, Manometer und Halterungen demon-
tiert

1. Befestigungsschrauben lésen.

2. Aggregat aus Anlage heben (= Transportieren, Seite 12).

3. Pumpe dekontaminieren.

4. Transport- und Verschlussdeckel anbringen.

5. Unbedenklichkeitserklarung immer an den Hersteller schi-

cken (www.speck.de/downloads/zertifikate/ ) oder
-> Seite 42 kopieren.

7.4.2 Ersatzteile

@ Ersatzteile erhalten Sie Uber lhren Zulieferer oder den
Hersteller.

Fur Ersatzteilbestellungen werden folgende Angaben bendétigt.
*  Nummer der Pumpe (= Typenschild, Seite 9)

*  Typ der Pumpe (= Typenschild, Seite 9)

. Positionsnummer des Ersatzteils
(= Schnittzeichnung, siehe Anhang)

. Bezeichnung des Ersatzteils
(= Schnittzeichnung, siehe Anhang)

. Menge der Ersatzteile
7.4.3 Instandsetzen der Pumpe

1. Bei Montage beachten:

—  Verschlissene Teile durch Original-Ersatzteile erset-
zen.
—  Dichtungen ersetzen und verdrehsicher einsetzen.
— Vorgeschriebene Anziehdrehmomente einhalten
(= Anziehdrehmomente, Seite 33).

Alle Teile reinigen.

Aggregat in Anlage montieren
(= Aufstellung und Anschluss, Seite 14).

7.4.4 Demontage vorbereiten

v' Pumpe ist aus der Anlage ausgebaut und befindet sich an
einem sauberen und ebenen Montageplatz.

Lage der einzelnen Bauteile zueinander markiert (Farbstift,
Reil3nadel)

v" Pumpe komplett entleert

v' ES32/ES40/ES50 Verschlussschrauben (903-903.2) mit
Dichtringen (903-903.2) entfernt.
ES65 Verschlussschrauben (903-903.1) mit Dichtringen
(411-411.1) entfernt.

7.4.5 Demontage ES mit Stopfbuchspackung

@ Schnittzeichnungen ES > Seite 35 ff.
1. Lagerkorper druckseitig demontieren

—  Passfeder (940.2) entnehmen.

—  Pumpe senkrecht mit Antriebsseite nach unten aufstel-
len und an Welle (211) einspannen.

— ES32/ES40 Gewindestift (904) ausschrauben.
ES50 / ES65 Schmiernippel (636) ausschrauben.

—  Sechskantschrauben (901) I6sen und Lagerdeckel
(360.1) entfernen.

—  ES32 Wellenmutter (921) selbstsichernd abschrauben.
ES42 / ES50 / ES65 Wellenmutter (921) mit Siche-
rungsblech (931) abschrauben.

—  Sechskantschrauben (901.1) lésen und Lagerkorper
(330.1) vom Druckgehause (107) mit einem Abzieher
demontieren.

ES32 / ES40 Walzlager (320) wird abgezogen.

ES50 Walzlager (320) mit Ausgleichsscheibe (551.1)
wird abgezogen.

ES65 Buchse (540) mit Walzlager (320) wird abgezo-
gen.

— ES32/ES40/ ES50 Radialwellendichtring (421) de-
montieren.

ES65 Filzring (422.1) demontieren.

2. Druckgehause demontieren

—  Sechskantmuttern (920) I6sen, Gehausebolzen (563)
zusammen mit den Spannscheiben (552) und Schei-
ben (550) entfernen.

—  Wellenhulse (523) mit Spritzring (507) abziehen.

—  Sechskantmuttern (920.1) von den Stiftschrauben
(902) abschrauben. Stopfbuchsbrille (452) mit Schei-
ben (550.1) entfernen.
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Druckgehause (107) mit Wellenschutzhiilse (524) ab-
ziehen, Stopfbuchspackung (461) und O-Ring (412.1)
entnehmen.

Passfeder (940) entnehmen.

3. Laufrader und Stufengehause demontieren

ESG65 Leitschaufeleinsatz (174.1) abnehmen.
Stufengehéuse (108) und Leitschaufeleinsatz (174)
demontieren.

Laufrad (230) abziehen.

Passfeder (940.1) entnehmen.

Vorangegangene Schritte mit jedem Stufengehéuse
(108-108.1) je nach Anzahl der Stufen wiederholen.

4. Sauggehause demontieren

ES32 / ES40 Wellenhiilse (523) abziehen.

ES50 / ES65 Wellenhiilse (523.1) abziehen.
Sechskantschrauben (901.1) I6sen und Sauggehause
(106) abziehen.

Sechskantmuttern (920.1) von Stiftschrauben (902)
abschrauben, Stopfbuchsbrille (452) mit Scheiben
(550.1) entfernen.

Stopfbuchspackung (461) entnehmen.

Spritzring (507) entfernen.

5. Lagerkdrper saugseitig demontieren

Schmiernippel (636) ausschrauben.

Welle (211) mit Lagerkdrper (330) waagrecht stellen.
6-kt. Schrauben (901) l6sen und Lagerdeckel (360)
entfernen.

ES65 Filzring (422) demontieren.

Welle (211) aus Lagerkorper (330) ziehen oder aus-
pressen.

ES32 / ES40 / ES50 Radialwellendichtring (421) de-
montieren.

ES65 Filzring (422.1) demontieren.

ES 32 / ES40/ ES65 AulRenring des Walzlagers
(320.1) auspressen

6. Welle demontieren

7.4.6

Sicherungsring (932) und Stiitzscheibe (551) entfer-
nen.

ES32 / ES40/ ES65 Innenring des Walzlagers (320.1)
auspressen.

ES50 Walzlager (320) auspressen.

Wellenhiilse (523) und Wellenschutzhulse (524) ab-
ziehen und O-Ring (412.1) entnehmen.

Passfeder (940) entfernen.

Demontage ES mit Gleitringdichtung

@ schnittzeichnungen ES > Seite 35 ff.
1. Lagerkorper druckseitig demontieren

Passfeder (940.2) entnehmen.

Pumpe senkrecht mit Antriebsseite nach unten aufstel-
len und an Welle (211) einspannen.

ES32 / ES40 Gewindestift (904) ausschrauben.

ES50 / ES65 Schmiernippel (636) ausschrauben.
Sechskantschrauben (901) I6sen und Lagerdeckel
(360.1) entfernen.

ES32 Wellenmutter (921) selbstsichernd abschrauben.
ES40 / ES50 / ES65 Wellenmutter (921) mit Siche-
rungsblech (931) abschrauben.

Sechskantschrauben (901.1) I6sen und Lagerkorper
(330.1) vom Druckgehé&use (107) mit einem Abzieher
demontieren.

ES32 / ES40 Walzlager (320) abziehen.

ES50 Waélzlager (320) mit Ausgleichsscheibe (551.1)
abziehen.

ES65 Buchse (540) mit Walzlager (320) abziehen.
ES32 / ES40 / ES50 Radialwellendichtring (421) de-
montieren.

ES65 Filzring (422.1) demontieren.

Druckgehause demontieren

Sechskantmuttern (920) I6sen, Gehausebolzen (563)
zusammen mit den Spannscheiben (552) und Schei-
ben (550) entfernen.

Wellenhiilse (523) mit Spritzring (507) abziehen.
Sechskantmuttern (920.1) von den Stiftschrauben
(902) abschrauben. Gleitringdichtungsgehéuse (441)
mit O-Ring (412.2) und Scheiben (550.1) entfernen.
Druckgehé&use (107) mit Wellenschutzhiilse (524) ab-
ziehen und O-Ring (412.1) entnehmen.
Gleitringdichtung (047.1) von Gleitringdichtungsgehau-
se (441) und Wellenschutzhiilse (524.1) entfernen,
Kerbstift (561) entnehmen.

Laufréader und Stufengeh&duse demontieren

ES65 Leitschaufeleinsatz (174.1) abnehmen.
Stufengeh&use (108) und Leitschaufeleinsatz (174)
demontieren.

Laufrad (230) abziehen.

Passfeder (940.1) entnehmen.

Vorangegangene Schritte mit jedem Stufengehause
(108-108.1) je nach Anzahl der Stufen wiederholen.

Sauggehause demontieren

ES32 / ES40 Wellenhlse (523) abziehen.

ES50 / ES65 Wellenhiilse (523.1) abziehen.
Sechskantschrauben (901.1) I6sen und Sauggehéause
(106) mit Wellenschutzhiilse (524) abziehen, O-Ring
(412.1) entnehmen.

Sechskantmuttern (920.1) von Stiftschrauben (902)
abschrauben, Gleitringdichtungsgehause (441) mit
0O-Ring (412.2) und Scheiben (550.1) entfernen.
Gleitringdichtung (047) von Gleitringdichtungsgehéuse
(441) und Wellenschutzhiilse (524) entfernen,
Kerbstift (561) entnehmen.

Spritzring (507) entfernen.

Lagerkorper saugseitig demontieren

Schmiernippel (636) ausschrauben.

Welle (211) mit Lagerkdrper (330) waagrecht stellen.
6-kt. Schrauben (901) I6sen und Lagerdeckel (360)
entfernen.

ES65 Filzring (422) demontieren.

Welle (211) aus Lagerkdrper (330) ziehen oder aus-
pressen.

ES32 / ES40 / ES50 Radialwellendichtring (421) de-
montieren.

ES65 Filzring (422.1) demontieren.

ES32 / ES40 / ES65 AuRlenring des Walzlagers
(320.1) auspressen

Welle demontieren

Sicherungsring (932) und Stiitzscheibe (551) entfer-
nen.

ES32 / ES40/ ES65 Innenring des Walzlagers (320.1)
auspressen.

ES50 Walzlager (320) auspressen.

Wellenhiilse (523) und Wellenschutzhiilse (524) ab-
ziehen und O-Ring (412.1) entnehmen.

Passfeder (940) entfernen.
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7.5 Montage
7.5.1 Montagevorbereitung
VORSICHT

Nicht fachgerechte Montage fihrt zu Beschadigung der

Pumpel!

» Pumpe unter Beachtung der im Maschinenbau gultigen
Regeln zusammenbauen.

» Immer Original-Ersatzteile verwenden.

» Den Zusammenbau der Pumpe nur anhand der zugehori-
gen Schnittzeichnung durchfiihren.

» Montage an einem sauberen und ebenen Montageplatz

durchfihren.

Bei Montage beachten:

—  Dichtungen ersetzen.

—  Nur gereinigte Teile einbauen.

—  Nur geprufte und einwandfreie Teile einbauen.

—  Alle Markierungen mussen miteinander fluchten.

—  Alle O-Ringe sind zu erneuern

— Ausfiuihrung mit Gleitringdichtung: Gleitflachen der
Gleitringdichtung schmutz- und fettfrei halten.

— Vorgeschriebene Anziehdrehmomente einhalten
(= Anziehdrehmomente, Seite 33).

7.5.2 Montage ES mit Gleitringdichtung

0) Einbaulage Gleitringdichtung = Abb. 15 und 16, Seite 27

@ Schnittzeichnungen ES > Seite 35 ff.

ACHTUNG

Beschadigung der Gleitringdichtung durch unsachgemage
Montage moglich!

| 2

Nur geeignete Werkzeuge zur Montage der Gleitringdich-
tung verwenden. Wir empfehlen die Verwendung einer ei-
genen Montagehilfe.

Welle vormontieren

— ES32/ES40/ES65 Innenring des Walzlagers (320.1)
aufpressen, mit Stiitzscheibe (551) und Sicherungsring
(932) sichern.

—  ES50 Walzlager (320) aufpressen, mit Stltzscheibe
(551) und Sicherungsring (932) sichern.

Lagerkorper saugseitig montieren

—  Schmiernippel (636) einschrauben.

— ES32/ES40/ ES50 Radialwellendichtring (421) in La-
gerkoérper (330) unter Beachtung der Einbaulage mon-
tieren.

ES65 Filzring (422.1) in Lagerkorper (330) montieren.

— ES32/ES40/ ES65 AuRenring des Walzlagers
(320.1) einpressen.

Die Lager mussen vor dem Einbau gefettet werden
(nur lithiumverseifte Fette verwenden).

—  Vormontierte Welle (211) in Lagerkérper (330) schie-
ben oder einpressen.

—  ESB65 Filzring (422) in Lagerdeckel (360) montieren.

—  Lagerkorper (330) und Lagerdeckel (360) mit Sechs-
kantschrauben (901) verschrauben.

—  Welle (211) mit Lagerkorper (330) senkrecht einspan-
nen und Spritzring (507) aufschieben.

Gleitringdichtungen vormontieren

—  Kerbstift (561) in das Gleitringdichtungsgehause (441)
einfugen.

—  Gegenring der Gleitringdichtung (047-047.1) in das
Gleitringdichtungsgehéuse einpressen. Auf ebenen
Sitz achten. Die Gleitflachen dirfen nicht beschadigt
oder verschmutzt werden.

— Rotierende Einheit der Gleitringdichtung (047-047.1)
auf die Wellenhilse (524-524.1) montieren. Einstell-
malfie beachten - Tabelle 16.

Bei Gleitringdichtungen mit Klemmschrauben sollen
die Klemmschrauben mit Loctite®243 oder dhnlichen
mittelfesten Schraubensicherungen gesichert werden.

Sauggehause montieren

—  Stiftschrauben (902) in das Gehause (106) schrauben.

—  Vormontiertes Gleitringdichtungsgehéause (047/441)
und O-Ring auf die Stiftschrauben (902) stecken. Mit
Sechskantmuttern (920.1) und Scheiben (550.1) leicht
anziehen.

—  Sauggehéause (106) mit vormontierter Wellenschutz-
hulse (524/047) und O-Ring (412.1) von oben uber die
Welle schieben und Lagerkdrper mit Sechskant-
schrauben (901.1) an das Sauggehause anschrauben.
Auf gratfreie Verarbeitung der Welle achten!

— ES32/ES40 Wellenhiilse (523) aufschieben.

ES50 / ES65 Wellenhiilse (523.1) aufschieben.

Stufen und Laufrader montieren

—  O-Ring (412) einlegen.

—  Passfeder (940.1) in die Welle einsetzen.

—  Laufrad (230) auf Welle (211) schieben.

—  Leitschaufeleinsatz (174) und Stufengehause mit Ful
(108.1) montieren.
Alle Markierungen miissen zueinander fluchten. Positi-
on der 1. Stufe mit Ful3 zum Saugstutzen beachten.

—  Vorangegangene Schritte mit Stufengeh&ause (108) je
nach Anzahl der Stufen wiederholen.
Alle Markierungen missen zueinander fluchten

— ES32/ES40/ ES50 Die letzte Stufe (108) wird ohne
Leitschaufeleinsatz (174) montiert.
ES65 Die letzte Stufe (108) wird mit dem Leitschau-
feleinsatz (174.1) montiert.

Druckgeh&use montieren

—  ES65 Zylinderstift (562) in das Druckgehéause (107)
einfugen.

—  Stiftschrauben (902) in das Gehé&use (107) schrauben.

—  Vormontiertes Gleitringdichtungsgehause (441/047.1)
und O-Ring (412.2) auf die Stiftschrauben (902) ste-
cken, mit Sechskantmuttern (920.1) und Scheiben
(550.1) leicht anziehen.

—  Druckgehéause (107) mit vormontierter Wellenschutz-
hilse (524.1/047.1) und O-Ring (412.1) auf die letzte
Stufe montieren.

Auf Gratfreie Verarbeitung der Welle achten und Aus-
richtung beachten.

—  Wellenhiilse (523) mit Spritzring (507) aufschieben.

— Bolzen (563) mit Scheiben (550), Spannscheiben (552)
und Sechskantmuttern (920) montieren.

Ausrichtung Pumpe beachten und Sechskantmuttern
(920) tiber Kreuz festziehen.

Lagerkorper druckseitig montieren

—  ES32/ES40 Gewindestift (904) einschrauben.
ES50 / ES65 Schmiernippel (636) einschrauben

— ES32/ES40/ ES50 Radialwellendichtring (421) in La-
gerkorper (330.1) unter Beachtung der Einbaulage
montieren.
ES65 Filzring (422.1) in Lagerkdrper (330.1) montie-
ren.

—  Lagerkdrper (330.1) und Druckgehause (107) mit 6-kt.
Schrauben (901.1) verschrauben.

— ES32/ES40 Walzlager (320) einpressen.
ES50 Walzlager (320) mit Ausgleichsscheibe (551.1)
einpressen.
ES65 Buchse (540) mit Walzlager (320) einpressen.
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—  ES32 Wellenmutter (921) selbstsichernd aufschrau-
ben. -
ES40 / ES50 / ES65 Wellenmutter (921) mit Siche-
rungsblech (931) aufschrauben.
—  Lagerdeckel (360.1) und Lagerkdrper (330.1) mit 6-kt.
Schrauben (901) verschrauben.
—  Gleitringdichtungsgehéuse (441) fest mit den Gehéau-
sen (106-107) verschrauben.
—  Passfeder (940.2) einsetzen und Welle durchdrehen.
Die Welle muss sich von Hand drehen lassen.

ES32 / ES40 / ES50 Verschlussschrauben (903-903.2)
mit Dichtringen (411-411.2) montieren.

ES65 Verschlussschrauben (903-903.1) mit Dichtrin-
gen (411-411.1) montieren.

Abb. 15 Druckseite — entlastete Gleitringdichtung Abb. 16 Saugseite — nicht entlastete Gleitringdichtung

Position der nicht entlasteten GLRD ist durch der Ausfiihrung der
Wellenhllse bestimmt.

entlastet nicht entlastet
Pumpenbaugréle oGLRD MaR | [mm] gilt fur MaR | [mm] gilt fur
ES32 35 50 H75N 45 U3
ES40 40 52,5 H75N 55 U3
ES50 40 52,5 H75N 55 U3
ES65 45 52,5 H75VH 53,5 M32N

Gilt fur GLRD entlastet

Gilt fir GLRD nicht entlastet

H75N

Burgmann

M32N

Burgmann

H75VH

Burgmann

U3

Roten

Bei Gleitringdichtungen mit abweichenden MaRen Léangenénderung beachten.

Tab. 16 EinstellmaRe Gleitringdichtungen

7.5.3

Montage ES mit Stopfbuchspackung

@ schnittzeichnungen ES > Seite 35 ff.

VORSICHT

Nicht fachgerechte Montage fiihrt zu Beschadigung der
Stopfbuchspackung!

» Keine spitzen Werkzeuge verwenden.

1. Welle vormontieren

Passfeder (940.1) in die Welle (211) einsetzen.

O-Ring (412.1) mit Wellenschutzhiilse (524) aufschie-
ben.

Wellenhiilse (523) aufschieben.

ES32/ ES40/ ES65: Innenring des Walzlagers (320.1)
aufpressen, mit Stitzscheibe (551) und Sicherungsring
(932) sichern.

ES50 Waélzlager (320) aufpressen, mit Stitzscheibe
(551) und Sicherungsring (932) sichern.

2. Lagerkorper saugseitig montieren

Schmiernippel (636) einschrauben.

ES32 / ES40 / ES50 Radialwellendichtring (421) in La-
gerkorper (330) unter Beachtung der Einbaulage mon-
tieren.

ES65 Filzring (422.1) in Lagerkorper (330) montieren.

— ES32/ES40/ ES65 AuRenring des Walzlagers
(320.1) einpressen.
Die Lager mussen vor dem Einbau gefettet werden
(nur lithiumverseifte Fette verwenden).
—  Vormontierte Welle (211) in Lagerkérper (330) schie-
ben oder einpressen.
—  ESG65 Filzring (422) in Lagerdeckel (360) montieren.
—  Lagerkorper (330) und Lagerdeckel (360) mit 6-kt.
Schrauben (901) verschrauben.
—  Welle (211) mit Lagerkorper (330) senkrecht einspan-
nen und Spritzring (507) aufschieben.

3. Sauggeh&use montieren

—  Stopfbuchspackung einlegen. Anzahl der Ringe und
Position der Schnittflachen beachten (siehe Tab.17).

—  Stehbolzen (902) in das Gehause schrauben

—  Welle senkrecht einspannen und Gehause von oben
Uber die Welle schieben.

—  Lagerkdrper und Sauggehéuse verschrauben.

4. Stufen und Laufrader montieren

— O-Ring (412) einlegen.

— Passfeder in die Welle einsetzen. Laufrader (230),
Leitschaufeleinsétze und Stufengeh&duse montieren.
Position der 1. Stufe mit Ful3 zum Saugstutzen beach-
ten. O-Ringe (412) zwischen jede Stufe legen.

—  Wellenhiilse (524) montieren.
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5. Druckgehéuse montieren
—  Stopfbuchspackung einbauen (siehe Sauggehause).
_  Stehbolzen einschrauben. —  Lagerkdrper auf das Druckgehéuse legen und fest-
- Druckgehéause auf die letzte Stufe legen und ausrich- schrauben. ) )
ten. —  Die Welle muss fest eingespannt sein und zum saug-
- Gehéusebolzen mit Scheiben und Muttern montieren. seitigen Lagerkorper fixiert sein.
Pumpe ausrichten und Muttern tiber Kreuz festziehen. - Kugellager einpressen.
.. . —  Wellenmutter aufschrauben. Die Mutter muss entwe-
6. Lagerkdrper montieren der mit einer Sicherungsscheibe oder Loctite® gesi-
— Radialwellendichtring in Lagerkorper einpressen. chert werden.
—  Stopfbuchsbrille tber die Welle schieben und leicht — Alle Verschlussschrauben mit Dichtungen montieren.
anschrauben. —  Saugseitigen Lagerdeckel festschrauben.
— O-Ring (412.1) und Wellenhiilse mit Spritzring montie- —  Passfeder (940.3) einsetzen und Welle durchdrehen.
ren. Die Welle muss sich von Hand drehen lassen.
Stopfbuchsen Stuck
Baugrofle 2 Welle Abmessung Lange ca. druckseitig saugseitig
32 35 10x10 188 4 3
40 40 10x10 204 5 4
50 40 10x10 204 5 5
65 45 10x10 220 5 5

Tab. 17 GrofRe der verwendeten Stopfbuchsen

7.5.4 Stopfbuchspackung wechseln

7541

1.

Demontage Stopfbuchspackung

Sechskantmuttern (920) an der Stopfbuchsbrille (452)
I6sen. Sechskantmuttern (920) und Scheiben (550.1) ent-
fernen.

2. Stopfbuchsbrille (452) entfernen.
3. Packungsringe bzw. Stopfbuchspackung (461) entfernen.
7.5.4.2 Montage Stopfbuchspackung

@ Vor dem Einbau eines neuen Packungssatzes prufen, ob

der richtige Dichtungswerkstoff und die richtige Grof3e ge-
wahlt wurden. Grundsétzlich nur genau passende Pa-
ckungsstérken und -langen verwenden. Falls keine vorge-
pressten Packungsringe zur Verfligung stehen, sind Ring-
zuschnitte anzufertigen. Genaue Ringzuschnitte ermdglicht
ein Packungs-Schneidegerét.

Zum Einsetzen niemals spitze Gegensténde verwenden.
Ringe nacheinander mit um 90° versetzten Schnittstellen in
den Stopfbuchsraum einsetzen. Packung mittels Stopf-
buchsbrille (452) einpressen, damit diese sich dem Stopf-
buchsraum anpassen kann. Stopfbuchsbrille 16sen und mit
maRiger Kraft erneut anziehen.

g

Abb. 17 Schematische Darstellung des Packungseinbaus

Stopfbuchsring axial aufbiegen.
Stopfbuchsring radial aufbiegen.

Stopfbuchsringe nacheinander mit um 90° versetzten
Schnittenden voran in den Stopfbuchsraum einfiigen.

Stopfbuchsbrille (452) auf die Welle (211) schieben.

Stopfbuchsbrille (452) mit Scheiben (550.1) und Sechs-
kantmuttern (920) auf die Stiftschrauben (902) aufschrau-
ben. Sechskantmuttern (920) nur leicht anziehen und die
Stopfbuchspackung (461) mit Stopfbuchsbrille (452) in den
Stopfbuchsraum einpressen.

7.5.4.3 Einlaufen Stopfbuchspackung

1. Aggregat mit reichlich Leckage an der Stopfbuchspackung
starten.

2. Stopfbuchsbrille durch vorsichtiges, stufenweises Anziehen
der Sechskantmuttern nachstellen bis die Leckage auf das
empfohlene Minimum abfallt.

3.  Stopfbuchspackung und Welle auf Temperatur kontrollie-
ren. Bei Anzeichen von Uberhitzung die Stopfbuchsbrille
leicht I6sen, damit durch verstarkte Leckage wieder Nor-
maltemperatur erreicht wird.

4. Einstellvorgang wiederholen (Abstand ca. 10-15 min.) bis

die Leckage auf das empfohlene Minimum abfallt.

Hat sich die Temperatur und die Leckage auf ein Gleich-
mal eingestellt, ist nur noch in groReren Zeitabstanden ei-
ne Wartung und Kontrolle nétig.
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8 Stbrungsbehebung

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch laufendes Aggregat!
» Laufendes Aggregat nicht beriihren.
» Keine Arbeiten am laufenden Aggregat durchfiihren.

» Bei allen Montage- und Wartungsarbeiten Motor spannungsfrei schalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

A GEFAHR DURCH STROMSCHLAG

Lebensgefahr durch Stromschlag!

» Alle Arbeiten am elektrischen Anschluss nur durch Elektrofachkraft ausfuihren lassen.
» Vorschriften IEC 60364 (DIN VDE 0100) und bei Ex-Schutz IEC 60079 (DIN VDE 0165) beachten.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch heiRe Pumpenteile oder heilles Férdermedium!

» Bei allen Arbeiten an der Pumpe/am Aggregat Schutzausriistung verwenden.

» Sicherstellen, dass Pumpe/Aggregat drucklos ist.

Bei Auftreten von Stérungen, die der Maschinenbediener nicht selbststandig beheben kann, muss er die fiir die Wartung der Maschine

zusténdigen Mitarbeiter rufen.

Wenn das Wartungspersonal nicht in der Lage ist den Fehler zu beheben, dann muss der Hersteller davon in Kenntnis gesetzt werden.
Er wird - wenn der vorliegende Fehler genau beschrieben wird - mithelfen, diesen zu beheben.

Serviceadresse
Speck Pumpen Walter Speck GmbH & Co. KG

Regensburger Ring 6 — 8, 91154 Roth / Deutschland
Postfach 1453, 91142 Roth / Deutschland

Tel.: +49 (0) 9171 809 0
Fax: +49 (0) 9171 809 10
E-Mail:

info@speck.de
Internet: www.speck.de
Storung Ursache Beseitigung
Motor lauft nicht an Motor

Eine Phase der Stromzufiihrung unterbrochen

»  Stromzufiihrung prifen, Motor prifen

Zwei Phasen der Stromzufiihrung unterbro-
chen

»  Stromzufiihrung prifen, Motor prifen

Motorschutzschalter ist ausgelost

» Motorschutzschalter einschalten

Motor blockiert

Motor priifen

ben

Motorlager defekt » Motorlager ersetzen

Pumpe blockiert

Eis in der Pumpe (erstarrtes Férdermedium) » Pumpe vorsichtig erwarmen, auftauen

Verunreinigungen, Fremdkdrper in der Pumpe » Pumpe spiilen/zerlegen, reinigen

Laufrad durch Verkalkung blockiert » Pumpe entkalken

Pumpenlager defekt » Pumpe zerlegen, defekte Teile reinigen
Motorschutz spricht an Motor Uberlastet » Spezifizierter Betriebspunkt wird nicht eingehal-

ten

Motor oder Pumpe blockiert »  Motor lauft nicht an

Kurzschluss in der Motorwicklung »  Motorwicklung prifen

Motorschutzschalter falsch eingestellt/defekt »  Einstellung prifen/Motorschutzschalter ersetzen

Gegendruck der Pumpe geringer als angege- » Betriebspunkt einhalten
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Stoérung

Ursache

Beseitigung

Leistungsaufnahme Motor
zu hoch

Verunreinigungen/Verkalkung in der Pumpe

>

Pumpe spilen/entkalken/zerlegen, reinigen

Dichte bzw. Viskositat des Fordermediums zu » Fordermedium mit Dichte gemaf Datenblatt
hoch betreiben, Hersteller kontaktieren
Drehzahl zu hoch » Drehzahl verringern
Stopfbuchspackung zu fest » Stopfbuchspackung neu einstellen
Pumpe fordert nicht Saugseitige Armatur geschlossen » Saugseitige Armatur 6ffnen
Saugleitung verstopft »  Saugleitung und Filter prifen/reinigen
Falsche Drehrichtung des Motors » Drehrichtung priifen/evtl. 2 Phasen tauschen
Pumpe nicht befullt » Pumpe und Saugleitung fullen
Pumpe nicht entliiftet » Pumpe entliften, Pumpe und Saugleitung flllen
Fordermenge zu gering Verunreinigungen in der Saugéffnung »  Saugstutzen reinigen
Verschlei? der Innenteile » Betroffene Teile ersetzen
Leck in der Anlage » Anlage prifen, Leckstellen abdichten
Luft / Gas in der Anlage » Entliften
Luftsackbildung in der Rohrleitung » Rohrleitung &ndern, Entluftungsventil anbringen
Pumpe falsch dimensioniert » Pumpe ersetzen
Gegendruck zu grof3 » Laufraddurchmesser vergréRern, Drehzahl
erhdhen (bei Frequenzumrichter)
Falsche Drehrichtung »  Motor umpolen
Drehzahl zu gering »  Mit Frequenzumrichter- (FU-)Betrieb: Frequenz
erhdhen, ohne FU: Spannung priifen
Falscher Betriebspunkt » Betriebspunkt einstellen; Planungsdaten, Lauf-
raddurchmesser und Drehzahl planen
Lauf auf 2 Phasen » Defekte Sicherung erneuern, elektrische Lei-
tungsanschliisse Uberpriifen
Kavitation der Pumpe » Temperatur des Fordermediums priifen/ For-
dermedium kihlen.
Stopfbuchspackung zu locker » Stopfbuchsbrille nachziehen
Ansaughohe ist zu hoch oder Zulaufhéhe zu » Fillstand im Tank prifen. Saugseitige Armatur
gering offnen. Filter der Saugleitung reinigen.
Forderhéhe zu gering Motordrehzahl zu gering » Drehzahl erhdhen, Hersteller kontaktieren
Reibungsverluste zu hoch » Leitungsquerschnitte vergroRern
Verschlei3 der Innenteile » Betroffene Teile ersetzen
Kavitation » Zulaufverhaltnisse, Schieber Saugseite, Filter
prifen
Falsche Drehrichtung »  Motor umpolen
Luft/Gas in der Anlage » Entliften
Falscher Betriebspunkt » Betriebspunkt einstellen; Planungsdaten, Lauf-
raddurchmesser und Drehzahl planen
Druckhdhenverlust der Anlage geringer als » Durch Eindrosseln der Druckleitung oder durch
angegeben Einbau von Blende/Duse anpassen
Gegendruck zu hoch » Betriebspunkt prifen. Leitung reinigen
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Stérung

Ursache

Beseitigung

Fordermenge zu grof3

Anlagen-Pumpendruck zu gering

>

In Druckseite: Drosselarmatur einbauen

Uberhitzung der Pumpe Forderdruck ist zu hoch » Druckverlust verringern/Leitungsquerschnitt
erhéhen
Pumpe stark ummantelt oder umbaut »  Fir gute Liftung sorgen
Viskositat des Férdermediums zu hoch »  Grenzwerte beachten
Druckseitige Armatur geschlossen » Mindestférdermenge einhalten/Bypass in
Druckseite einbauen
Temperatur des Férdermediums zu hoch » Fordermedium kiihlen
Ungewohnliche Gerau- Kavitation der Pumpe » Temperatur des Férdermediums reduzieren,
sche NPSH prufen
Dampfanteil im Saugstrom zu hoch » Temperatur des Férdermediums reduzieren,
NPSH prifen
Aggregat schlecht ausgerichtet » Neu ausrichten
Lufteinschluss im System » Entliften
Wellenlager defekt » Wellenlager erneuern
Differenzdruck am Druckschieber zu hoch » Druckverlust der Anlage Uberprifen
Saugseitige Armatur geschlossen » Saugseitige Armatur 6ffnen
Leckage an der Pumpe Wellendichtung defekt » Wellendichtung ersetzen
Gehéausedichtung defekt » Pumpe neu abdichten
Pumpe verspannt » Rohrleitungsanschliisse und Pumpenbefesti-
gung prifen
Falsche Verpressung der Flachdichtung »  Werkstoffgute und Drehmomente prifen
Falscher Dichtungswerkstoff bei Fremdbeistel- | » Bestéandigkeit (chemisch und thermisch) prufen
lung
Flanschdichtung zwischen Pumpe und Rohrlei- | »  Einbau und Bestandigkeit priifen
tung
Verbindungsschrauben/Verschlussschrauben »  Schrauben anziehen; Dichtung erneuern
gelockert
Stopfbuchspackung: Leckagerate zu hoch » Stopfbuchspackung nachstellen/ Dichtungsringe
erneuern
Hohe Schwingungen Unwucht »  Wuchtgute prifen
Verspannung des Aggregates » Rohrleitungskrafte prifen
Fehlausrichtung »  Kupplungsausrichtung priifen
Resonanz » Masse / Steifigkeit verstimmen
Motor » Motorlager prifen

Tab. 18 Stoérungsbehebung
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9 Technische Daten
9.1 Betriebsgrenzwerte

@ Die Technischen Daten der Pumpe bzw. des Aggregates
sind dem mitgelieferten Technischen Datenblatt der Pumpe
bzw. des Aggregates zu entnehmen. Falls kein Datenblatt
vorhanden, gelten diese Standardwerte:

9.1.6 Effektive Schwinggeschwindigkeiten
Nach 1SO 10816-7

Zone Beschreibung der Grenzwert der Schwin-
Zone gungsgeschwindigkeit
Effektivwert [mm/s]
Kategorie Il £ 200 kW

A Neu in Betrieb genom-
9.1.1 Betriebsgrenzwerte ES (PN 40) mene Maschinen im 32
bevorzugten Arbeitsbe- ’
ES32 / ES40/ ES50 / ES65 reich
max. Gehausedruck 40 bar B Uneingeschrankter
max. zul. Verdichtungsdruck 40 bar Dauerbetrieb im zulas- 51

max. zul. Betriebsdruck
Ausfiihrung mit Stopfbuchspackung 40 bar
Ausfuhrung mit Gleitringdichtung Abhéangig von der
verwendeten
Gleitringdichtung
- Tab. Schlussel
Wellendichtung,

Seite 9
max. Viskositat des Férdermedium 300 m#/s
Drehzahl 50 Hz 2900 1/min
60 Hz 3400 1/min
Mediumstemperatur
Ausfuhrung mit Stopfbuchspackung 105 °C

Ausfiihrung mit Gleitringdichtung Abhangig von der
verwendeten
Gleitringdichtung
- Tab. Schlussel
Wellendichtung,

Seite 9

Tab. 19 Betriebsgrenzwerte ES (PN 40)

9.1.2 Betriebsgrenzwerte ES (PN 63)

ES65

max. Gehéusedruck 63 bar
max. zul. Verdichtungsdruck 63 bar
max. zul. Betriebsdruck 63 bar
max. Viskositat des Férdermedium 300 m#/s
Drehzahl 50 Hz 2900 1/min

Mediumstemperatur

Ausfuhrung mit Gleitringdichtung Abhéangig von der
verwendeten
Gleitringdichtung
- Tab. Schlissel
Wellendichtung,

Seite 9

Tab. 20 Betriebsgrenzwerte ES (PN 63)

9.1.3 Gekihlte Stopfbuchspackung

@ Fur héhere Temperaturen gibt es als Sonderausfiihrung
gekuhlte Stopfbuchspackungen. Die genaue Ausfihrung ist
dem Typenschild zu entnehmen.

9.1.4 Foérdermedien
Siehe Technisches Datenblatt
9.1.5 Forderstrome

Siehe Kennlinie

Die Pumpe darf nicht auBerhalb der fur die Baugrof3e definierten
Leistungsbereiche betrieben werden (min./max. Férderstrom).

sigen Arbeitsbereich

Tab. 21 Effektive Schwinggeschwindigkeiten

9.2 Allgemeine Technische Daten

Die nachfolgenden Angaben beziehen sich auf Standardwerte.
Abweichende Daten sind beim Hersteller zu erfragen.

9.2.1 Gewicht

Pumpe Gewicht [kg] Mehrgewicht pro
zusatzlicher Stufe
[ka]
ES3202 61 12
ES4002 75 13
ES5002 81 15
ES6502 123 20

Tab. 22 Gewicht

9.2.2 Schalldruckpegel

Motor : IEC-Normmotor

Nennleistungs- 1-m-Messflachenschalldruckpegel
bedarf Py L [dB (A)]*
(kW] Pumpe Aggregat
1450 2900 1450 2900
1 53 54 58 63
2 55 56 60 66
3 56 57 62 68
4 58 59 63 69
6 59 61 65 71
8 61 62 66 72
11 63 64 68 74
15 65 66 69 75
19 66 67 70 76
22 67 68 71 77
30 68 70 72 78
37 70 71 73 79
45 71 72 74 80
55 72 73 74 80
75 73 75 76 81
90 74 76 76 82
* Messflachenschalldruckpegel nach EN ISO 3744, gemes-
sen in 1 m Abstand bei mittlerer Drosselung
(kavitationsfreier Betrieb) und angeschlossenen Leitungen,
Toleranz + 3 dB (A)
Zuschlag bei 60 Hz-Betrieb:
3500 min+3dB; 1750 min+1dB

Tab. 23 Schalldruckpegel
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9.2.3 Antriebsleistung
Siehe Kennlinien

9.2.4 Drehrichtung der Pumpe

Typ Drehrichtung
vom Antrieb auf Pumpe gesehen

9.2.10.2 Schrauben in Gussgehéausen

» Die Schrauben mit einem Drehmomentschliissel anziehen.

O) Nachfolgende Werte gelten fir neue Schrauben in Gussge-

hausen (EN-GJL-250, EN-GJL-400).

ES im Uhrzeigersinn

Tab. 24 Drehrichtung der Pumpe

9.2.5 Hydrostatische Druckprobe
Prufdruck (PN 40) = 1,3 x Nenndruck (Pmax. 52 bar)
Prufdruck (PN 63) = 1,3 x Nenndruck (Pmax. 82 bar)
9.2.6 Stopfbuchspackung
Wellendichtung ist beidseitig eine Stopfbuchspackung.
@ ES65 (PN 63) nur mit Gleitringdichtung erhaltlich.
9.2.7 Gleitringdichtung

Pumpen mit Gleitringdichtungen. Die genaue Ausfiihrung ist
dem Typenschild zu entnehmen.

Siehe auch Kapitel 3.3

9.2.8 Umgebungsbedingungen

@ Einsatz unter anderen Umgebungsbedingungen mit dem
Hersteller abstimmen.

@ Falls im Technischen Datenblatt keine anderen Angaben
genannt werden, gelten folgende Werte:

GroRe Gilteklasse Anziehdrehmoment
[Nm]

M5 8.8 4,0

M 6 8.8 8,5

M8 8.8 12

M 10 8.8 25

M 12 8.8 40

Tab. 28 Anziehdrehmomente fiir Schrauben in Gussgehausen

9.2.10.3 Verschlussschrauben

O) Nachfolgende Werte gelten fiir neue Verschlussschrauben

(Stahl, Messing) in Gussgehausen
(EN-GJL-250, EN-GJL-400).

GrofRle Anziehdrehmoment [Nm]
G 1/8 A 9
G1/4A 20
G 3/8A 40
G1l2A 45

Temperatur Relative Luftfeuchtigkeit | Aufstellungs-
[°C] [%] Hbéhe Giber NN
[m]

langfristig kurzfristig

-20 bis +40 <55 <80 <1000

Tab. 29 Anziehdrehmomente fiir Verschlussschrauben in

Gussgehausen

9.2.10.4 Gehausebolzen

Tab. 25 Umgebungsbedingungen

9.2.9 Abstande zur Warmeabfuhr

PumpengrofRe Bolzen Ma (Nm)

ES32 80 (1-3 Stufen)
ES40 M 16

ES50 100 (> 3 Stufen)

120 (1-3 Stufen)
140 (> 3 Stufen)

ES65 M 18

MotorgrofRe Mindestabstand zwischen
Lifterhaube und benachbarter Flache
[mm]
132 - 180 55
200 - 225 75
2 250 100

Tab. 30 Anziehdrehmomente fiir Gehausebolzen

9.2.10.5 Wellenmutter

Tab. 26 Mindestabstéande zur Warmeabfuhr

9.2.10 Anziehdrehmomente
9.2.10.1 Schrauben und Muttern

» Die Schrauben mit einem Drehmomentschlissel anziehen.

O) Nachfolgende Werte gelten fiir neue Schrauben und Mut-

PumpengroRe GrofRle Anziehdrehmoment
[Nm]

ES32 M 28 x1,5 100

ES40 M30x1,5 120

ES50 M30x1,5 120

ES65 M30x1,5 150

tern.

GroRe Guteklasse Anziehdrehmoment
[Nm]

M5 8.8 5,7

M 6 8.8 9,9

M8 8.8 25

M 10 8.8 51

M 12 8.8 89

Tab. 27 Anziehdrehmomente fiir Schrauben und Muttern

Tab. 31 Anziehdrehmomente fiir Wellenmutter
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9.3 Zulassige Krafte / Momente an Pumpenstutzen

@ Flansche nach EN 1092-2 Randbedingungen

@ Angaben von Kraften und Momenten nach EN 1SO 5199 Fir die tatsachlich auf jeden Flansch wirkenden Kréfte und

Momente gilt folgende Gleichung

2
2 ‘ F tatsdchlid + z ‘ M tatsdchlid < 2
Z ‘ F max.zuldssig z M max.zuldssg

Abb. 18 Achsenbezeichnungen

Spharoguss

Flansch | Druckstutzen, max. 20 °C Druckstutzen, max. 120 °C
Type %] Fy Fz Fx IF M Fy Fz Fx IF M
ES32 DN 32 359 444 380 697 542 342 423 362 664 517
ES40 DN 40 423 528 465 824 690 403 503 443 785 657
ES50 DN 50 570 697 634 1099 764 543 664 604 1047 728
ES65 DN 65 718 887 782 1394 838 684 845 745 1328 798

Flansch | Saugstutzen oben, max. 20 °C Saugstutzen oben, max. 120 °C
Type %] Fy Fz Fx TF M Fy Fz Fx IF M
ES32 DN 32 570 697 634 1099 764 543 664 604 1047 728
ES40 DN 40 718 887 782 1394 838 684 845 745 1328 798
ES50 DN 50 866 1056 951 1669 912 825 1006 906 1590 869
ES65 DN 65 1141 1415 1268 2218 1035 1087 1348 1208 2113 986

Flansch | Saugstutzen seitlich, max. 20 °C Saugstutzen seitlich, max. 120 °C
Type %] Fy Fz Fx TF M Fy Fz Fx IF M
ES32 DN 50 697 570 634 1099 764 664 543 604 1047 728
ES40 DN 65 887 718 782 1394 838 845 684 745 1328 798
ES50 DN 80 1056 866 951 1669 912 1006 825 906 1590 869
ES65 DN 100 1415 1141 1268 2218 1035 1348 1087 1208 2113 986

Tab. 32 Zulassige Zugkrafte F [N] und Drehmoment M [Nm] an Stutzen aus Spharoguss (EN-GJS-400-15)

9.4 Konservierungsmittel

@ Konservierungsmittel der Fa. Rivolta K.S.P.130 (empfohlen) oder vergleichbare

Art der Lage- | Lagerungs- | Konservie- | Erneuerung

rung zeit rung innen/ innen/
[Monate] auflen auflen

[Monate]
IsTengeenSCtrr]cl)czs 1-3 . 3
ckeneh und Rivolta
: K.S.P.130
staubfreien >3 alle
Raum 3 Monate

Tab. 33 Konservierungsmittel

9.5 Zubehor

Das mitgelieferte Zubehor ist dem Lieferschein zu entnehmen.
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10 Anhang
10.1 Schnittzeichnungen

10.1.1 Schnittzeichnungen ES32 / ES40

920.1
106 902
3301  411.2 411 4111 411 330 565 550.1
3601 320 904  901.1 9032 107 903 230 108 174 1081 9031 903 9011 970 45 636 507 320.1 360
)
W NENN) 1
| Y a— Ef — ,C\—\
= k\l L\‘l
)
921 A
931* | N /htr/
552 — f
4121 563 411 411 [ 411/ 550 551
901/ 421 523 524 | 920 903 1940 1211 \412 \940.1 903/ 523/ 903/ 920/ 940\ | 461|524 @ 523932 \901\940.2

Abb. 19 Schnittzeichnung ES32 / ES40 mit Stopfbuchspackung

Nr. Bezeichnung Nr. Bezeichnung

106 Sauggehéuse 524 Wellenschutzhiilse
107 Druckgehéuse 550-550.1 Scheibe

108 Stufengehéuse 551 Stiitzscheibe
108.1 Stufengeh&use mit Fufy 552 Spannscheibe

174 Leitschaufeleinsatz 563 Bolzen

211 Welle 565 Niet

230 Laufrad 636 Schmiernippel
320-320.1 Walzlager 901-901.1 6-kt. Schraube
330-330.1 Lagerkorper 902 Stiftschraube
360-360.1 Lagerdeckel 903-903.2 Verschlussschraube
411-411.2 Dichtring 904 Gewindestift
412-412.1 O-Ring 920-920.1 6-kt. Mutter

421 Radialwellendichtring 921 Wellenmutter

452 Stopfbuchsbirille 931* Sicherungsblech
461 Stopfbuchspackung 932 Sicherungsring
507 Spritzring 940-940.2 Passfeder

523 Wellenhulse 970 Typenschild

*nur bei ES40

Tab. 34 Teileliste ES32 / ES40 mit Stopfbuchspackung

12/2017

1096.0902 | Baureihe ES

35



Betriebsanleitung

speck |3

920.1 920.1
902 106 902
3301 5501 411.2 411 4111 411 330 565 550.1
360.1 320 904 901.1 561 441 903.2 107 903 230 108 174 108.1 903.1 903 901.1 970 441 561 636  320.1
mx
[
940.2
Z1 { 1
— - = - C) - -G >
“~ 7 TY/
360
921
551
BT 932
901
i N
Jf \ /bu:r 421
552 I A} |
563 411 \ 524.1 411 411/ 550 524
901/ 421/ 507) 523 047.1) |920 (903 \412.1 |211 |412 \940.1 903/ 523/ 903/ 920]  |412.1\047 \412.2 \507 \523
Abb. 20 Schnittzeichnung ES32 / ES40 mit Gleitringdichtung
Nr. Bezeichnung Nr. Bezeichnung
047-047.1 Gleitringdichtung 550-550.1 Scheibe
106 Sauggehause 551 Stiitzscheibe
107 Druckgehéuse 552 Spannscheibe
108 Stufengehéuse 561 Kerbstift
108.1 Stufengeh&use mit Fufy 563 Bolzen
174 Leitschaufeleinsatz 565 Niet
211 Welle 636 Schmiernippel
230 Laufrad 901-901.1 6-kt. Schraube
320-320.1 Walzlager 902 Stiftschraube
330-330.1 Lagerkorper 903-903.2 Verschlussschraube
360-360.1 Lagerdeckel 904 Gewindestift
411-411.2 Dichtring 920-920.1 6-kt. Mutter
412-412.2 O-Ring 921 Wellenmutter
421 Radialwellendichtring 931* Sicherungsblech
441 Gehéuse fur Wellendichtung 932 Sicherungsring
507 Spritzring 940-940.2 Passfeder
523 Wellenhilse 970 Typenschild
524-524.1 Wellenschutzhilse
*nur bei ES40
Tab. 35 Teileliste ES32 / ES40 mit Gleitringdichtung
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10.1.2 Schnittzeichnungen ES50

330.1 411.2

411

920.1
106 902
4111 411 330 565 550.1

360.1 320 551.1 636 901.1 903.2 107 903 230 108 174 108.1 903.1 903 901.1 970 452 636 507 320 360
Y
L
— (3 — —
T NN 7 NN TR N ‘\“)‘\\\\\ ' POPRRKXIA 5
N ]\wy T T .\' 2 ,,,. I§
N \\ TR AN TR NNV '
/\-E‘E\M ,g'g .:g g]lg.@. ;l[\.\‘ 7 , \\I\\\ 940.2
921 h %-% k/(-\ ’/(,7 ‘s@.
931 % ) -\ i // o
ey Ly NN A 551
-u N 932
552 901
4121 563/ 411 411 550 4121
901/ 421/ 523/ 524 | 920/ 903 9401211 \940.1\412 {903 920 65231 \461 \524 \421 \523
Abb. 21 Schnittzeichnung ES50 mit Stopfbuchspackung
Nr. Bezeichnung Nr. Bezeichnung
106 Sauggehéuse 524 Wellenschutzhiilse
107 Druckgehé&use 550-550.1 Scheibe
108 Stufengehéuse 551 Stiitzscheibe
108.1 Stufengeh&use mit Fufy 551.1 Ausgleichsscheibe
174 Leitschaufeleinsatz 552 Spannscheibe
211 Welle 563 Bolzen
230 Laufrad 565 Niet
320 Walzlager 636 Schmiernippel
330-330.1 Lagerkorper 901-901.1 6-kt. Schraube
360-360.1 Lagerdeckel 902 Stiftschraube
411-411.2 Dichtring 903-903.2 Verschlussschraube
412-412.1 O-Ring 920-920.1 6-kt. Mutter
421 Radialwellendichtring 921 Wellenmutter
452 Stopfbuchsbrille 931 Sicherungsblech
461 Stopfbuchspackung 932 Sicherungsring
507 Spritzring 940-940.2 Passfeder
523-523.1 Wellenhilse 970 Typenschild
Tab. 36 Teileliste ES50 mit Stopfbuchspackung
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920.1 920.1
902 106 902
3301 550.1 4112 411 4111 411 330 565 550.1
360.1 320 551.1 636 901.1 441 903.2 107 903 230 108 174 108.1 903.1 903 901.1 970 441 636 320
L 940.2
— — & — — 9 — |
360
921
931 551
932
901
552 4
563 |524.1 411 550/ 524
901/ 421/507/523 561 |047.1 920 14121 \211 412 940.1) 903 523.1] 920/ 41214 412 047 \ 561 \507 \ 523
Abb. 22 Schnittzeichnung ES50 mit Gleitringdichtung
Nr. Bezeichnung Nr. Bezeichnung
047-047.1 Gleitringdichtung 550-550.1 Scheibe
106 Sauggehéuse 551 Stiitzscheibe
107 Druckgehéuse 551.1 Ausgleichsscheibe
108 Stufengehéuse 552 Spannscheibe
108.1 Stufengeh&use mit Fufy 561 Kerbstift
174 Leitschaufeleinsatz 563 Bolzen
211 Welle 565 Niet
230 Laufrad 636 Schmiernippel
320 Walzlager 901-901.1 6-kt. Schraube
330-330.1 Lagerkorper 902 Stiftschraube
360-360.1 Lagerdeckel 903-903.2 Verschlussschraube
411-411.2 Dichtring 920-920.1 6-kt. Mutter
412-412.2 O-Ring 921 Wellenmutter
421 Radialwellendichtring 931 Sicherungsblech
441 Gehause fur Wellendichtung 932 Sicherungsring
507 Spritzring 940.1 Passfeder
523-523.1 Wellenhilse 970 Typenschild
524-524.1 Wellenschutzhiilse
Tab. 37 Teileliste ES50 mit Gleitringdichtung
38 1096.0902 | Baureihe ES 12/2017



speck |3

Betriebsanleitung

10.1.3 Schnittzeichnungen ES65

920.1

106 902

330.1 41141 M1 4111 411 330 565 550.1
360.1 540 636 901.1 107 9031 562 1741 903 412 230 108 174 1081 903.1 903 901.1 970 452 636 507
/ 320.1
360

/

e /] H/

S N — — T
J'\Zﬂ\]
562
931 563 \ 411 550
921) 1901 @ 422.1 \523 _ \920 903 \940 940.1 \211 523.1/_940/ 920/ 461 524/ 412.1

Abb. 23 Schnittzeichnung ES65 mit Stopfbuchspackung

Nr. Bezeichnung Nr. Bezeichnung
106 Sauggehduse 540 Buchse

107 Druckgehéuse 550-550.1 Scheibe

108 Stufengehéuse 551 Stiitzscheibe
108.1 Stufengeh&use mit Fufy 552 Spannscheibe
174-174.1 Leitschaufeleinsatz 562 Zylinderstift

211 Welle 563 Bolzen

230 Laufrad 565 Niet

320-320.1 Walzlager 636 Schmiernippel
330-330.1 Lagerkorper 901-901.1 6-kt. Schraube
360-360.1 Lagerdeckel 902 Stiftschraube
411-411.1 Dichtring 903-903.1 Verschlussschraube
412-412.1 O-Ring 920-920.1 6-kt. Mutter
422-422.1 Filzring 921 Wellenmutter
452 Stopfbuchsbirille 931 Sicherungsblech
461 Stopfbuchspackung 932 Sicherungsring
507 Spritzring 940-940.2 Passfeder
523-523.1 Wellenhilse 970 Typenschild

524 Wellenschutzhiilse

Tab. 38 Teileliste ES65 mit Stopfbuchspackung
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9201 330
106 902 9011
3301 41141 41 M1 550.1 970
360.1 540 636 9011 107 903.1 562 1741 903 412 230 108 174 1081 9031 903 4122 441 565 561 507 636 320.1 360
) 722
EH:'. m, Zn, | i [ Om
= Ll jimyi i
il i ,/\,!'iﬂlf‘s I, Al
Rl o l.‘_i_l J“ QMI ) )J LV 27222
—_ _ _ _ _ — I
T
552
931 563 \ 524.1 411 550 /524 551
921/901/320/422.1] 523 1047.1 \920 \412.1 \940 940.1 \211 903/ 523.1/ 920/ 412.1/ 047] 523] 422.1] 932| \901\422 \940.2
Abb. 24 Schnittzeichnung ES65 mit Gleitringdichtung
Nr. Bezeichnung Nr. Bezeichnung
047-047.1 Gleitringdichtung 550-550.1 Scheibe
106 Sauggehause 551 Stiitzscheibe
107 Druckgehéuse 552 Spannscheibe
108 Stufengehéuse 561 Kerbstift
108.1 Stufengeh&use mit Fufy 562 Zylinderstift
174-174.1 Leitschaufeleinsatz 563 Bolzen
211 Welle 565 Niet
230 Laufrad 636 Schmiernippel
320-320.1 Walzlager 901-901.1 6-kt. Schraube
330-330.1 Lagerkorper 902 Stiftschraube
360-360.1 Lagerdeckel 903-903.1 Verschlussschraube
411-411.1 Dichtring 920-920.1 6-kt. Mutter
412-412.2 O-Ring 921 Wellenmutter
422-422.1 Filzring 931 Sicherungsblech
441 Gehéuse fur Wellendichtung 932 Sicherungsring
507 Spritzring 940.1-940.2 | Passfeder
523-523.1 Wellenhilse 970 Typenschild
524-524.1 Wellenschutzhilse
540 Buchse
Tab. 39 Teileliste ES65 mit Gleitringdichtung
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10.1.4 Anschlisse

i

Abb. 25 Lage der Anschlisse

Uk

Abb. 26 Anschluss Kiihlung der Stopfbuchspackung Abb. 27 Anschluss Spiilung der Gleitringdichtung

Bezeichnung| Anschlusse Baugrofle

ES32 ES40 / ES50 ES65
Uex Entleerung (Verschlussschraube) G 1/4 G 1/4 G1/4
Ue2 Entleerung (Verschlussschraube) - G l/4 G 14
Ues Entleerung (Verschlussschraube) G 1/4 G 1/4 G1/4
Ug Anschluss fir Spulflussigkeit G1/4 G 1/4 -
Uy Anschluss fir Kithlwasser G1/4 - -
U Entliftung (Verschlussschraube) G1/4 G l/4 G 14
Um1 Anschluss fir Manometer G 3/8 G 3/8 G 1/2
Umz Anschluss fir Manometer G1/2 G 1/2 G 1/2

Tab. 40 GroéRe der Anschliisse
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10.2 Unbedenklichkeitserklarung

@ Bitte kopieren und mit der Pumpe / dem Pumpenaggregat einsenden.

Unbedenklichkeitserklarung

Die von uns, dem Unterzeichner / der Unterzeichnerin, zusammen mit dieser Unbedenklichkeitsbescheinigung in Inspektions- /
Reparaturauftrag gegebene bzw. zuriickgesendete Pumpe / Pumpenaggregat und deren Zubehér,

Bezeichnung:

Typ:

Seriennummer:

|:| kam nicht mit gefahrlichen Stoffen in Beriihrung.

|:| hatte als Einsatzgebiet:

|:| und kam mit folgenden kennzeichnungspflichtigen oder gesundheitsgeféhrdenden Stoffen in Berihrung:

Handelsname Chemische Bezeichnung Eigenschaften
(z. B. giftig, entziindlich, atzend)

|:| Die Pumpe / das Pumpenaggregat wurde gemaf Betriebsanleitung vollstandig entleert, gespllt sowie auen und innen gerei-
nigt.

|:| Besondere Sicherheitsvorkehrungen sind bei der weiteren Handhabung nicht erforderlich.

I:' Bei der weiteren Handhabung sind folgende SicherheitsmaRnahmen erforderlich:

|:| Sicherheitsdatenblatter nach geltenden nationalen Vorschriften liegen bei.

Rechtsverbindliche Erklarung

Wir versichern, dass die Angaben in dieser Erklarung wahrheitsgemaf und vollstandig sind und ich als Unterzeichner in der Lage
bin, dies zu beurteilen.

Uns ist bekannt, dass wir gegeniiber dem Auftragnehmer fir Schaden, die durch unvollstandige und unrichtige Angaben entstehen,
haften.

Wir verpflichten uns, den Auftragnehmer von durch unvollstandige oder unrichtige Angaben entstehenden Schadensersatzanspri-
chen Dritter freizustellen.

Uns ist bekannt, dass wir unabhangig von dieser Erklarung gegenuber Dritten — wozu insbesondere die mit der Handhabung sowie
Reparatur / Wartung betrauten Mitarbeiter des Auftragnehmers gehéren — direkt haften.

Ort, Datum: Name:

Firmenstempel: Unterschrift:

Tab. 41 Unbedenklichkeitserklarung
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10.3 EG-Konformitatserklarung
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DE
EG - Konformitatserklarung
geman

Beschluss Nr. 768/2008/EG des Européischen
Parlaments und des Rates

Hiarmit erkldren wir als Hersteller, dass das

EN
EU declaration of conformity

as per
Decision No 768/2008/EC of the European Pariiamen! and
of the Council

We herewith declare as the manufacturer that pump

Pumpenaggregat aggregate
AGY-... ES::: MU... SKG... Y-
APY-.., GY... MY-1 SKS... YS-...
ASKG... HY... MZ-... Tesss
ASKS... LNY-... NPY-... TK-...
CSY-.. LSY-.. PY-... TKY-...
CY-... LY-.. QY-... TM-...
DS-... ME-... SAP-.. TN...
DY-.. MP-100 TP-...

in der gelieferten Ausfuhrung, foigenden einschiagigen
Bestimmungen entspricht:

+  EG-Maschinenrchilinie 2006/42EG

* Die Schutzziele der Niederspannungsrichtlinie
2014/35/EU werden gemafl Anhang |, Nr. 1.5.1 der
Maschinenrichilinie 2006/42/EG eingehalten.

« Elektromagnetische Veriréglichkeit — Richilinie
2014/30/EU

«  Okodesign-Richtiinis 2009/125/EG Nr. 4/2014

+ RoHS-Richtlinie 2011/65/EU

Angewendete harmonisierte Normen, insbesondere

corresponds lo the following refevant provisions.

*  Machinery directive 2006/42/EC

«  The protection objectives of the lovi-voitage directive
2014/35EU are realized according annex |, No. 1.5.1 of
the EC Machinery directive 2006/42/EC,

« Electromagnetic compatibilty - directive 2014/30/EU

«  Ecodesign directive 2009/125EC

»  RoHS directive 2011/65EU (RoHS 1)

Harmonized standards applied, in particular

EN 809:1998 + A1:2009 + AC:2010
EN 50581:2012

EN ISO 12100:2010

EN 60034-1:2010 + AC:2010

Bei einer mit uns nicht abgestimmten technischen Anderung
der oben genannten Bauarten, verliert diese Erklarung ihre
Galtigkeit.

Bevoliméchtigter fr die Zusammensteflung der technischen
Untertagen Ist:

If the above mentioned series are technically modified
without our approval, this declaration shall ne fonger be
applicable.

Authorized reprasentative for the completion of the lechnical
documerntation;

Dr.-Ing. Pierre Hihre
Speck Pumpen Walter Speck GmbH & Co, KG, Regensburger Ring 6 - 8, 91154 Roth, Germany

Roth, 30.11.2017
Speck Pumpen

Walter Speck GmbH & Co. KG

ppa, Dri-ing. Pierre Hithre

Regensburger Ring 6 ~ 8 Technischer Laiter

91154 Roth / Germany Technical Direclor Doc.-No: 1096.0195
ér.«:k Pumpan Regensburger Ring 6 -8 Tel (44091712080 Infotispack de

Walter Speck GmbH & Co XG 91154 Koth / Gormany Fax  +409171 809 10 waw. spack.de
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