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Glossar

Druckleitung

Rohrleitung, die am Druckstutzen angeschlos-
sen ist

Einschubeinheit

Pumpe ohne Pumpengehause; unvollstandige
Maschine

Hydraulik

Teil der Pumpe, in dem die Geschwindigkeits-
energie in Druckenergie umgewandelt wird

IE3

Wirkungsgradklasse gemaf3 IEC 60034-30:
3 = Premium Efficiency (IE = International Effi-
ciency)

Poolpumpen

Pumpen des Kunden/ Betreibers, die unabhan-
gig von ihrem spateren Einsatz, eingekauft und
eingelagert werden

Pumpe

Maschine ohne Antrieb, Komponenten oder
Zubehorteile

Pumpenaggregat

Komplettes Pumpenaggregat bestehend aus
Pumpe, Antrieb, Komponenten und Zubehor-
teilen

Saugleitung/Zulaufleitung

Rohrleitung, die am Saugstutzen angeschlossen
ist

Unbedenklichkeitserklarung

Eine Unbedenklichkeitserklarung ist eine Erkla-
rung des Kunden im Falle einer Riicksendung
an den Hersteller, dass das Produkt ordnungs-
gemalB entleert wurde, so dass von férdermedi-
umsberihrten Teilen keine Gefahr fur Umwelt
und Gesundheit mehr ausgeht.

BADU®Block
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1 Aligemeines

1 Allgemeines

1.1 Grundsatze

Die Betriebsanleitung ist Teil der im Deckblatt genannten Baureihen und Ausfihrun-
gen. Die Betriebsanleitung beschreibt den sachgemaBen und sicheren Einsatz in allen
Betriebsphasen.

Das Typenschild nennt die Baureihe und -gréBe, die wichtigsten Betriebsdaten und
die Seriennummer. Die Seriennummer beschreibt die Pumpe/Pumpenaggregat ein-
deutig und dient zur Identifizierung bei allen weiteren Geschaftsvorgangen.

Zwecks Aufrechterhaltung der Gewahrleistungsanspriiche im Schadensfall ist unver-
zuglich Speck Pumpen zu benachrichtigen.

Gerauscherwartungswerte (= Kapitel 4.6 Seite 17)

1.2 Einbau von unvollstandigen Maschinen

Fur den Einbau von Speck Pumpen gelieferten unvollstandigen Maschinen sind die je-
weiligen Unterkapitel von Wartung/Instandhaltung zu beachten.

1.3 Zielgruppe

Zielgruppe dieser Betriebsanleitung ist technisch geschultes Fachpersonal. (= Kapitel
2.4 Seite 8)

1.4 Mitgeltende Dokumente
Tabelle 1: Uberblick Gber mitgeltende Dokumente

Dokument Inhalt

MaBblatt Beschreibung von Anschluss- und AufstellmaBen
fir Pumpe/Pumpenaggregat

Hydraulische Kennlinie Kennlinien zu Férderhéhe, NPSH erf., Wirkungs-
grad und Leistungsbedarf

Zulieferdokumentation Betriebsanleitungen und weitere Dokumentation
zum Zubehor und integrierten Maschinenteilen

FUr Zubehor und/oder integrierte Maschinenteile die entsprechende Dokumentation
des jeweiligen Herstellers beachten.

1.5 Symbolik
Tabelle 2: Verwendete Symbole

Symbol Bedeutung

Voraussetzung fur die Handlungsanleitung
Handlungsaufforderung bei Sicherheitshinweisen
Handlungsresultat

Querverweise

Mehrschrittige Handlungsanleitung

N =8|V S

Hinweis
gibt Empfehlungen und wichtige Hinweise fir den Umgang mit
dem Produkt
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GEFAHR

2 Sicherheit

Alle in diesem Kapitel aufgeftinrten Hinweise bezeichnen eine Gefdhrdung mit ho-
hem Risikograd.

2.1 Kennzeichnung von Warnhinweisen
Tabelle 3: Merkmale von Warnhinweisen

Symbol Erklarung
GIZVLI | GEFAHR . . L
Dieses Signalwort kennzeichnet eine Gefahrdung mit einem hohen
Risikograd, die, wenn sie nicht vermieden wird, den Tod oder eine
schwere Verletzung zur Folge hat.

/A WARNUNG || WARNUNG

Dieses Signalwort kennzeichnet eine Gefahrdung mit einem mitt-
leren Risikograd, die, wenn sie nicht vermieden wird, den Tod oder
eine schwere Verletzung zur Folge haben kdnnte.

>
a)
I
—
c
=2
()]

ACHTUNG

Dieses Signalwort kennzeichnet eine Gefdhrdung, deren Nichtbe-
achtung Gefahren fir die Maschine und deren Funktion hervorru-
fen kann.

Explosionsschutz

Dieses Symbol gibt Informationen zum Schutz vor der Entstehung
von Explosionen in explosionsgefdhrdeten Bereichen gemaB EU-
Richtlinie 2014/34/EU (ATEX).

Allgemeine Gefahrenstelle
Dieses Symbol kennzeichnet in Kombination mit einem Signalwort
Gefahren im Zusammenhang mit Tod oder Verletzung.

Gefahrliche elektrische Spannung

Dieses Symbol kennzeichnet in Kombination mit einem Signalwort
Gefahren im Zusammenhang mit elektrischer Spannung und gibt
Informationen zum Schutz vor elektrischer Spannung.

Maschinenschaden
Dieses Symbol kennzeichnet in Kombination mit dem Signalwort
ACHTUNG Gefahren fur die Maschine und deren Funktion.

gl

2.2 Allgemeines

Die Betriebsanleitung enthélt grundlegende Hinweise fur Aufstellung, Betrieb und
Wartung, deren Beachtung einen sicheren Umgang mit der Pumpe gewahrleisten so-
wie Personen- und Sachschaden vermeiden soll.

Die Sicherheitshinweise aller Kapitel sind zu berucksichtigen.

Die Betriebsanleitung ist vor Montage und Inbetriebnahme vom zustandigen Fach-
personal/Betreiber zu lesen und muss vollstandig verstanden werden.

Der Inhalt der Betriebsanleitung muss vor Ort stéandig fur das Fachpersonal verfigbar
sein.

Direkt an der Pumpe angebrachte Hinweise mlssen beachtet und in vollstandig les-
barem Zustand gehalten werden. Das gilt beispielsweise fur:

Drehrichtungspfeil
Kennzeichen fur Anschlisse
= Typenschild

Fur die Einhaltung von in der Betriebsanleitung nicht bertcksichtigten ortsbezoge-
nen Bestimmungen ist der Betreiber verantwortlich.

2.3 BestimmungsgeméBe Verwendung

Die Pumpe/Pumpenaggregat darf nur in solchen Einsatzbereichen betrieben wer-
den, die in den mitgeltenden Dokumenten beschrieben sind.
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= Die Pumpe/Pumpenaggregat nur in technisch einwandfreiem Zustand betreiben.
= Die Pumpe/Pumpenaggregat nicht in teilmontiertem Zustand betreiben.

= Die Pumpe darf nur die im Auftrag oder in der Dokumentation der betreffenden
Ausfuhrung beschriebenen Medien férdern.

= Die Pumpe nie ohne Férdermedium betreiben.

= Die Angab_(_en zu Mindestférderstréomen in der Dokumentation beachten (Vermei-
dung von Uberhitzungsschaden, Lagerschaden, ...).

* Die Angaben zu Maximalférderstromen in der Dokumentation beachten (Ver-
meidung von Uberhitzung, Gleitringdichtungsschaden, Kavitationsschaden, La-
gerschaden, ...).

= Die Pumpe nicht saugseitig drosseln (Vermeidung von Kavitationsschaden).

= Andere Betriebsweisen, sofern nicht in der Dokumentation genannt, mit dem
Hersteller abstimmen.

Vermeidung vorhersehbarer Fehlanwendungen
= Niemals druckseitige Absperrorgane Uber den zulassigen Bereich hinaus 6ffnen.

- Uberschreitung des in der Dokumentation genannten maximal zul3ssigen
Forderstroms

— Maogliche Kavitationsschaden

= Niemals die in der Dokumentation genannten zuldssigen Einsatzgrenzen bezig-
lich Druck, Temperatur, etc. Gberschreiten.

= Alle Sicherheitshinweise sowie Handlungsanweisungen der vorliegenden Be-
triebsanleitung befolgen.

2.4 Personalqualifikation und Personalschulung

Das Personal muss die entsprechende Qualifikation fur Transport, Montage, Bedie-
nung, Wartung und Inspektion aufweisen.

Verantwortungsbereich, Zustandigkeit und Uberwachung des Personals missen bei
Transport, Montage, Bedienung, Wartung und Inspektion durch den Betreiber genau
geregelt sein.

Unkenntnisse des Personals durch Schulungen und Unterweisungen durch ausrei-
chend geschultes Fachpersonal beseitigen. Gegebenenfalls kann die Schulung durch
Beauftragung des Herstellers/Lieferanten durch den Betreiber erfolgen.

Schulungen an der Pumpe/Pumpenaggregat nur unter Aufsicht von technischem
Fachpersonal durchfuhren.

2.5 Folgen und Gefahren bei Nichtbeachtung der Anleitung

= Die Nichtbeachtung dieser Betriebsanleitung fuhrt zum Verlust der Gewahrleis-
tungs- und Schadensersatzanspriche.

= Die Nichtbeachtung kann beispielsweise folgende Gefahrdungen nach sich zie-
hen:

— Gefahrdung von Personen durch elektrische, thermische, mechanische und
chemische Einwirkungen sowie Explosionen

- Versagen wichtiger Funktionen des Produkts
— Versagen vorgeschriebener Methoden zur Wartung und Instandhaltung
— Gefahrdung der Umwelt durch Leckage von gefahrlichen Stoffen

2.6 Sicherheitsbewusstes Arbeiten

Neben den in dieser Anleitung aufgefiihrten Sicherheitshinweisen sowie der bestim-
mungsgemaBen Verwendung gelten folgende Sicherheitsbestimmungen:

= Unfallverhttungsvorschriften, Sicherheits- und Betriebsbestimmungen
= Explosionsschutzvorschriften
= Sicherheitsbestimmungen im Umgang mit gefahrlichen Stoffen
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GEFAHR

= Geltende Normen, Richtlinien und Gesetze

2.7 Sicherheitshinweise fur den Betreiber/Bediener

Bauseitigen Berihrungsschutz fur heiBe, kalte und bewegende Teile anbringen
und dessen Funktion prufen.

Den BerUhrungsschutz wahrend des Betriebs nicht entfernen.
= Schutzausrtstung fur Personal zur Verfligung stellen und verwenden.

Leckagen (z. B. der Wellendichtung) gefahrlicher Férdermedien (z. B. explosiv,
giftig, heiB) so abflhren, dass keine Gefahrdung fur Personen und die Umwelt
entsteht. Hierzu geltende gesetzliche Bestimmungen einhalten.

= Gefahrdung durch elektrische Energie ausschlieBen (Einzelheiten hierzu siehe
landesspezifische Vorschriften und/oder értliche Energieversorgungsunterneh-
men).

= Wenn durch ein Abschalten der Pumpe keine Erhdhung des Gefahrenpotentials
droht, bei Installation des Pumpenaggregats ein NOT-HALT-Befehlsgerat in un-
mittelbarer Nahe von Pumpe/Pumpenaggregat vorsehen.

2.8 Sicherheitshinweise fur Wartung, Inspektion und Montage

Umbauarbeiten oder Veranderungen der Pumpe sind nur nach Zustimmung des
Herstellers zulassig.

= AusschlieBlich Originalteile oder vom Hersteller genehmigte Teile verwenden.
Die Verwendung anderer Teile kann die Haftung fur die daraus entstehenden
Folgen aufheben.

Der Betreiber sorgt dafur, dass Wartung, Inspektion und Montage von autorisier-
tem und qualifiziertem Fachpersonal ausgefuhrt werden, welches sich durch ein-
gehendes Studium der Betriebsanleitung ausreichend informiert.

= Arbeiten an der Pumpe/Pumpenaggregat nur im Stillstand ausfuhren.
Das Pumpengehause muss Umgebungstemperatur angenommen haben.
= Das Pumpengehéause muss drucklos und entleert sein.

Die in der Betriebsanleitung beschriebene Vorgehensweise zur AuBerbetriebnah-
me des Pumpenaggregats unbedingt einhalten. (= Kapitel 6.1.5 Seite 25) (= Kapi-
tel 6.3 Seite 27)

Pumpen, die gesundheitsgefdahrdende Medien férdern, dekontaminieren.

Sicherheits- und Schutzeinrichtungen unmittelbar nach Abschluss der Arbeiten
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen. Vor Wiederinbetriebnahme die auf-
gefuhrten Punkte fur die Inbetriebnahme beachten. (= Kapitel 6.1 Seite 23)

2.9 Unzulassige Betriebsweisen

Niemals die Pumpe/Pumpenaggregat auBBerhalb der in der Auftragsdokumentation
sowie in der Betriebsanleitung angegebenen Grenzwerte betreiben.

Die Betriebssicherheit der gelieferten Pumpe/Pumpenaggregats ist nur bei bestim-
mungsgemaBer Verwendung gewahrleistet. (= Kapitel 2.3 Seite 7)

2.10 Hinweise zum Explosionsschutz

Die in diesem Kapitel aufgefiihrten Explosionsschutzhinweise sind bei Betrieb in ex-
plosionsgefédhrdeten Bereichen zwingend zu beachten.

Es durfen nur die Pumpen/Pumpenaggregate in explosionsgefdhrdeten Bereichen
eingesetzt werden, die eine entsprechende Kennzeichnung besitzen und laut Auf-
trag daflr ausgewiesen sind.

FUr den Betrieb explosionsgeschitzter Pumpenaggregate gemaf der EU-Richtlinie
2014/34/EU (ATEX) gelten besondere Bedingungen.

Hierzu die mit nebenstehendem Symbol gekennzeichneten Abschnitte dieser Be-
triebsanleitung und die nachfolgenden Kapitel (= Kapitel 2.10.1 Seite 10) bis (= Kapi-
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Pumpe

Wellenkupplung

Motor

Motorbeistellung durch

Betreiber

tel 2.10.4 Seite 11) besonders beachten.

Der Explosionsschutz ist nur bei bestimmungsgemaBer Verwendung gewahrleistet.
Niemals die in der Auftragsdokumentation und auf dem Typenschild angegebenen
Grenzwerte Uberschreiten oder unterschreiten.

Unzulassige Betriebsweisen unbedingt vermeiden.

2.10.1 Kennzeichnung

Die Kennzeichnung auf der Pumpe ist nur auf die Pumpe bezogen.

Beispiel einer Kennzeichnung: 112 G ¢ TX

Die aufgrund der jeweiligen Pumpenausfiihrung zuldssigen Temperaturen ergeben
sich gemaB der Tabelle Temperaturgrenzen. (= Kapitel 2.10.2 Seite 10)

Die Wellenkupplung muss eine entsprechende Kennzeichnung besitzen und eine
Herstellererklarung muss vorliegen.

Der Motor verfligt Uber eine eigene Kennzeichnung. Voraussetzung fur die Aufrecht-
erhaltung der Kennzeichnung ist, dass der Motorhersteller die durch die Pumpe an
Motorflansch und Motorwelle entstehenden Temperaturen zulasst.

Fur die von Speck Pumpen an Pumpen mit ATEX-Zertifizierung angebauten Motoren
ist diese Bedingung erfullt.

2.10.2 Temperaturgrenzen

Im normalen Betriebszustand sind die héchsten Temperaturen an der Oberflache des
Pumpengehéauses und an der Wellendichtung zu erwarten.

Die am Pumpengehause auftretende Oberflachentemperatur entspricht der Tempe-

ratur des Férdermediums. Wird die Pumpe zusatzlich beheizt, so ist der Betreiber der
Anlage fur die Einhaltung der vorgeschriebenen Temperaturklasse sowie der festge-
legten Fordermediumstemperatur (Arbeitstemperatur) verantwortlich.

Die nachstehende Tabelle enthélt die Temperaturklassen und die sich daraus ergeb-

enden theoretischen Grenzwerte der Temperatur des Férdermediums (eine mégliche
Temperaturerhéhung im Bereich der Wellendichtung wurde berucksichtigt).

Die Temperaturklasse gibt an, welche Temperatur die Oberflache des Pumpenaggre-
gates im Betrieb maximal erreichen darf. Die jeweils zuldssige Arbeitstemperatur der
Pumpe der Auftragsdokumentation entnehmen.

Tabelle 4: Temperaturgrenzen

Temperaturklasse gemé&B EN 13463-1 maximal zulassige Temperatur

des Férdermediums

T1 Temperaturgrenze der Pumpe

T2 280 °C

T3 185 °C

T4 120 °C

T5 85 °C

T6 nur nach Rucksprache
mit dem Hersteller

Bei Betrieb mit héherer Temperatur oder "Poolpumpen" ist die maximal zulassige Ar-
beitstemperatur bei Speck Pumpen zu erfragen.

Wird eine Pumpe ohne Motor ausgeliefert (Poolpumpen), so sind folgende Bedin-
gungen bezogen auf den in der Auftragsdokumentation der Pumpe genannten Mo-
tor zu erfullen:

= Zulassige Temperaturen an Motorflansch und Motorwelle mussen gréfBer sein, als
die durch die Pumpe eingebrachten Temperaturen.

= Die Ist-Temperaturen der Pumpe beim Hersteller erfragen.

2.10.3 Uberwachungseinrichtungen

Die Pumpe/Pumpenaggregat darf nur innerhalb der in der Auftragsdokumentation
und auf dem Typenschild angegebenen Grenzwerte betrieben werden.
Kann der Betreiber der Anlage die Einhaltung der geforderten Betriebsgrenzen nicht
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sicherstellen, so sind entsprechende Uberwachungseinrichtungen vorzusehen.
Die Notwendigkeit von Uberwachungseinrichtungen zur Sicherstellung der Funktion
Uberprufen.

Weitere Informationen zu Uberwachungseinrichtungen sind bei Speck Pumpen zu er-
fragen.

2.10.4 Grenzen des Betriebsbereichs

Die unter (= Kapitel 6.2.3.1 Seite 26) angegebenen Mindestmengen beziehen sich auf
Wasser und wasserahnliche Férdermedien. Langere Betriebsphasen bei diesen Men-
gen und den genannten Férdermedien verursachen keine zuséatzliche Erhéhung der
Oberflachentemperaturen an der Pumpe. Liegen jedoch Fordermedien mit abweich-
enden physikalischen KenngréBen vor, ist zu priafen, ob die Gefahr zusatzlicher Er-
warmung besteht und daher eine Erhéhung der Mindestmenge notwendig ist. Mit
Hilfe der unter (= Kapitel 6.2.3.1 Seite 26) genannten Berechnungsformel kann ermit-
telt werden, ob durch zusatzliche Erwdarmung eine geféhrliche Erhéhung der Tempe-
ratur an der Pumpenoberflache auftreten kann.
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3 Transport/Zwischenlagerung/Entsorgung

3.1 Lieferzustand kontrollieren
Bei WarenUbergabe jede Verpackungseinheit auf Beschadigungen prufen.

2. Bei Transportschaden den genauen Schaden feststellen, dokumentieren und
umgehend schriftlich an Speck Pumpen bzw. den liefernden Handler und den
Versicherer melden.

3.2 Transportieren

A GEFAHR

Herausrutschen von Pumpe/Pumpenaggregat aus der Aufhdngung
Lebensgefahr durch herabfallende Teile!

> Pumpe/Pumpenaggregat nur in vorgeschriebener Position transportieren.

> Niemals Pumpe/Pumpenaggregat am freien Wellenende oder der Ringdse des
Motors anhangen.

> Gewichtsangabe und Schwerpunkt beachten.
> Ortlich geltende Unfallverhiitungsvorschriften beachten.

> Geeignete und zugelassene Lastaufnahmemittel benutzen, z. B. selbstspannen-
de Hebezangen.

ACHTUNG

N UnsachgeméBer Transport der Pumpe

%ﬁﬁs Beschadigung der Wellendichtung!

> Beim Transport die Pumpenwelle mit einer geeigneten Transportsicherung ge-
gen Verschieben sichern.

Beim Transport der Pumpe ohne Motor muss die Welle 210 fixiert werden.
1. Abdeckplatten 68-3 aus den Fenstern der Antriebslaterne 341 entfernen.
2. Sicherungsbleche 931.95 in Wellennut schieben.
3. Schrauben 901.50 anziehen.

Pumpe/Pumpenaggregat wie abgebildet anschlagen und transportieren.

alll

Abb. 1: Pumpe transportieren
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Abb. 2: Pumpenaggregat transportieren
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3.3 Lagerung/ Konservierung

Wenn die Inbetriebnahme langere Zeit nach der Lieferung erfolgen soll, empfehlen
wir zur Lagerung von Pumpe/Pumpenaggregat die folgenden MaBBnahmen:

ACHTUNG

Beschadigung durch Feuchtigkeit, Schmutz oder Schadlinge bei der Lagerung
Korrosion/Verschmutzung von Pumpe/Pumpenaggregat!

> Bei AuBenlagerung Pumpe/Pumpenaggregat oder verpackte Pumpe/Pumpenag-
gregat und Zubehér wasserdicht abdecken.

ACHTUNG

Feuchte, verschmutzte oder beschiadigte Offnungen und Verbindungsstellen
Undichtigkeit oder Beschadigung der Pumpe!

> Offnungen und Verbindungsstellen der Pumpe vor der Lagerung ggf. reinigen
und verschlieBen.

Pumpe/Pumpenaggregat sollte in einem trockenen, geschiitzten Raum bei moglichst
konstanter Luftfeuchtigkeit lagern.

Welle mindestens einmal wochentlich von Hand jeweils 1% Umdrehungen durchdre-
hen, z. B. Uber Lufter des Motors.

Bei sachgemaBer Innenlagerung ist ein Schutz bis maximal 12 Monate gegeben.
Neue Pumpen/Pumpenaggregate sind werkseitig entsprechend vorbehandelt.

Bei Einlagerung einer bereits betriebenen Pumpe/Pumpenaggregat (= Kapitel 6.3.1
Seite 27) beachten.

3.4 Rucksendung
Die Pumpe ordnungsgemaf entleeren.

2. Die Pumpe grundsatzlich spulen und reinigen, besonders bei schadlichen, explo-
siven, heiBen oder anderen risikoreichen Férdermedien.

3. Wurden Férdermedien geférdert, deren Rickstdnde mit der Luftfeuchtigkeit zu
Korrosionsschaden fuhren oder bei Sauerstoffkontakt entflammen, so muss das
Pumpenaggregat zusatzlich neutralisiert und zum Trocknen mit wasserfreiem
inerten Gas durchgeblasen werden.
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4. Der Pumpe/dem Pumpenaggregat muss immer eine vollstandig ausgefullite Un-
bedenklichkeitserklarung beigefligt werden.
Angewandte Sicherungs- und DekontaminierungsmaBnahmen unbedingt ange-
ben. (= Kapitel 11 Seite 49)

3.5 Entsorgung

/A WARNUNG

Gesundheitsgefahrdende und/oder heiBe Féordermedien, Hilfs- und Betriebsstoffe
Gefahrdung fur Personen und Umwelt!

> SplUlmedium sowie gegebenenfalls Restmedium auffangen und entsorgen.
> Gegebenenfalls Schutzkleidung und Schutzmaske tragen.

> Gesetzliche Bestimmungen bezuglich der Entsorgung von gesundheitsgefahrd-
enden Medien beachten.

1. Pumpe/Pumpenaggregat demontieren.
Fette und SchmierflUssigkeiten bei der Demontage sammeln.

2. Pumpenwerkstoffe trennen z. B. nach:
- Metall
- Kunststoff
- Elektronikschrott
- Fette und Schmierflussigkeiten

3. Nach értlichen Vorschriften entsorgen bzw. einer geregelten Entsorgung zufih-
ren.
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4 Beschreibung Pumpe/Pumpenaggregat

4.1 Allgemeine Beschreibung

BADU-Block Kreiselpumpen sind normalsaugende, einstufige Spiralgehdusepumpen

mit Gleitringdichtung in vertikaler Blockausfiihrung.

Blockpumpe und Vorfiltergehduse sind zu einem Blockaggregat verflanscht.

Pumpe zum Férdern von reinen oder aggressiven Flussigkeiten, welche die Pumpen-

werkstoffe chemisch und mechanisch nicht angreifen.

4.2 Benennung
Beispiel: BADU®Block 32/160 W12

Tabelle 5: Erklédrung zur Benennung

Angabe Bedeutung

BADU®Block Baureihe

32 Druckstutzen-Nenndurchmesser [mm]
160 Laufrad-Nenndurchmesser [mm]

W12 Werkstoffausfuhrung, z. B W12

4.3 Typenschild

1 ( B
Verkaufsagseschaft GrbH
2 DR e amsns GE@ 7
3 S-Nr. |
4 Type 8
wl o] [mm

5 Q [ | Tm 9
6 n min-Bj. |

© 355

L

Abb. 3: Typenschild (Beispiel) Normpumpe

1 Seriennummer 2 Baureihe, BaugrdB3e
3 | Werkstoffausfiihrung 4 | Forderstrom

5 Drehzahl 6 Sonstiges

7 Laufraddurchmesser 8 Foérderhdhe

9 Baujahr

4.4 Konstruktiver Aufbau
Bauart

= Spiralgehausepumpe mit Vorfiltergehause
= Vertikalaufstellung

= Einstufig

= Leistungen nach EN 733

= Anforderungen nach Richtlinie 2009/125/EG

Pumpengehéause
= Radial geteiltes Spiralgehause
= Spiralgeh&use teilweise mit angegossenen PumpenfiBen
= Auswechselbare Spaltringe

Laufradform
* Geschlossenes Radialrad mit rdumlich gekrimmten Schaufeln

BADU®Block
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Wellendichtung
= Einzelgleitringdichtung nach EN 12756
= Welle im Bereich der Wellendichtung mit auswechselbarer Wellenschutzhlse
Antrieb
= Wirkungsgradklasse IE3
Tabelle 6: Allgemeine Motordaten
Eigenschaft Erklarung
Bauart Oberflachengekuhlter IEC-Drehstrom-Niederspan-
nungsmotor
Wicklung 50 Hz
bis 2,2 kW 230 V/ 400 V
ab 3 kW 400 V/ 690 V
60 Hz
bis 2,6 kW 460 V
ab 3,6 kW 460 V
Bauform IM V1
Schutzart IP55
Betriebsart Dauerbetrieb S1
Warmeklasse F mit Temperaturfihler: 3 Kaltleiter
4.5 Aufbau und Wirkungsweise
Abb. 4: Schnittbild
1 |Drosselspalt 2 | Druckstutzen Pumpengehdause
3 | Gehdusedeckel 4 |Welle
5 | Motorgehdause 6 |Saugstutzen Pumpengehause
7 |Laufrad 8 |Wellendichtung
9 |Antriebslaterne 10 | Vorfiltergehause
11 |Saugsieb
Ausfihrung  Die Pumpe ist mit einem axialen Strémungseintritt und einem radialen Stromungs-
austritt ausgefuhrt. Die Hydraulik wird mit dem Motor Gber eine Steckwellenkupp-
lung starr verbunden.
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Wirkungsweise

Die Pumpe wird durch das Vorfiltergehause (10) vor groben Verunreinigungen ge-
schutzt. Das groBzligig dimensionierte Saugsieb (11) mit kleiner Maschenweite ga-
rantiert einen hohen Filtergrad und lange Reinigungsintervalle. Das Fordermedium
tritt danach Uber den Saugstutzen (6) in die Pumpe ein und wird vom rotierenden
Laufrad (7) nach auBen beschleunigt. In der Stromungskontur des Pumpengehauses
wird die Geschwindigkeitsenergie des Férdermediums in Druckenergie umgewandelt
und das Férdermedium zum Druckstutzen (2) geleitet, Uber den es aus der Pumpe
austritt. Die Ruckstromung des Férdermediums aus dem Gehause in den Saugstutzen
wird durch einen Drosselspalt (1) verhindert. Die Hydraulik ist auf der Laufradricksei-
te durch einen Gehausedeckel (3) begrenzt, durch den die Welle (4) gefuhrt ist. Die
Wellendurchfihrung durch den Deckel ist gegentiber der Umgebung mit einer dyna-
mischen Wellendichtung (8) abgedichtet. Die Welle ist in Walzlagern gelagert, die
von einem Motorgehause (5) aufgenommen werden, das mit dem Pumpengehause
und/oder dem Gehausedeckel (3) Uber die Antriebslaterne (9) verbunden ist.

Abdichtung Die Pumpe wird mit einer Normgleitringdichtung abgedichtet.
4.6 Gerauscherwartungswerte
Tabelle 7: Messflachenschalldruckpegel L,,"
Nennleistungs- Pumpenaggregat
bedarf Py 1450 min" 1750 min"
[kw] [dB] [dB]
0,25 53 54
0,37 54 55
0,55 55 56
0,75 56 57
1,1 57 58
1,5 58 59
2,2 59 60
3 60 61
4 61 62
5,5 62 63
7,5 64 65
11 65 66
15 67 68
18,5 68 69
22 69 70
30 70 71
37 71 72
45 73 74
4.7 Lieferumfang
Je nach Ausfuhrung gehoren folgende Positionen zum Lieferumfang:
Pumpe mit Vorfiltergehause
Antrieb
= Oberflachengekuhlter IEC-Drehstrommotor
Berlihrungsschutz
= Abdeckplatten an Antriebslaterne nach EN 294
4.8 Abmessungen
Angaben Uber MaBe dem MaBblatt der Pumpe/Pumpenaggregat entnehmen.
1) raumlicher Mittelwert; gemaB ISO 3744 und EN 12639. Gilt im Betriebsbereich der Pumpe von Q/Qopt = 0,8 - 1,1 und kavi-

tationsfreiem Betrieb. Bei Gewahrleistung gilt fir Messtoleranz und Bauspiel ein Zuschlag von +3 dB.
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5 Aufstellung/Einbau

5.1 Sicherheitsbestimmungen

A GEFAHR

UnsachgemaBe Aufstellung in explosionsgefédhrdeten Bereichen
Explosionsgefahr!
Beschadigung des Pumpenaggregats!

> Ortlich geltende Explosionsschutzvorschriften beachten.

> Angaben in der Auftragsdokumentation und auf Typenschild von Pumpe und
Motor beachten.

5.2 Uberprufung vor Aufstellungsbeginn
Aufstellungsplatz

Aufstellung auf unbefestigte und nicht tragende Aufstellflache

Personen- und Sachschaden!

> Ausreichende Druckfestigkeit gemaf Klasse C12/15 des Betons in der Expositi-
onsklasse X0 nach EN 206-1 beachten.

> Aufstellflache muss abgebunden, eben und waagerecht sein.

> Gewichtsangaben beachten.

Bauwerksgestaltung kontrollieren.
Bauwerksgestaltung muss gemaB den Abmessungen des MaBblatts vorbereitet sein.

Bodenablauf muss vorhanden sein.

GroBe des Bodenablaufs nach folgenden Kriterien bemessen:
= Gro6Be des Schwimmbeckens
= Umwalzvolumenstrom

5.3 Pumpenaggregat aufstellen

ACHTUNG

Eindringen von Leckageflussigkeit in den Motor
Beschadigung der Pumpe!

> Niemals Pumpenaggregat in der Anordnung "Motor nach unten" aufstellen.

Fundamentaufstellung
v Das Fundament besitzt die notwendige Festigkeit und Beschaffenheit
v Das Fundament wurde gemaB den Abmessungen des MaBblatts vorbereitet.
1. Pumpenaggregat auf das Fundament aufstellen und befestigen.
2. Das Pumpenaggregat mit Hilfe der Wasserwaage am Druckstutzen ausrichten.
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5.4 Rohrleitungen

5.4.1 Rohrleitung anschlieBen

A GEFAHR

Uberschreitung der zuldssigen Belastungen an den Pumpenstutzen
Lebensgefahr durch austretendes heiBes, toxisches, atzendes oder brennbares For-
dermedium an undichten Stellen!

> Pumpe nicht als Festpunkt fur die Rohrleitungen verwenden.

> Rohrleitungen unmittelbar vor der Pumpe abfangen und spannungsfrei an-
schlieBen.

> Ausdehnung der Rohrleitung bei Temperaturanstieg durch geeignete MaB3nah-
men kompensieren.

ACHTUNG

Falsche Erdung bei SchweiBarbeiten an der Rohrleitung
Zerstorung der Walzlager (Pitting-Effekt)!

> Niemals bei ElektroschweiBarbeiten die Pumpe fir die Erdung verwenden.

> Stromfluss durch die Walzlager vermeiden.

HINWEIS

Der Einbau von Ruckflussverhinderern und Absperrorganen ist je nach Art der Anla-
ge und der Pumpe zu empfehlen. Diese mussen jedoch so eingebaut werden, dass
eine Entleerung oder ein Ausbau der Pumpe nicht behindert wird.

v Die Saugleitung/Zulaufleitung zur Pumpe ist bei Saugbetrieb steigend, bei Zu-
laufbetrieb fallend verlegt.

v Beruhigungsstrecke vor dem Saugflansch mit einer Lange von mindestens dem
zweifachen Innendurchmesser des Saugflanschs vorhanden.

v Die Nennweiten der Leitungen entsprechen mindestens denen der Pumpenan-
schlusse.
Um Rohrreibungsverluste méglichst zu vermeiden, die maximalen Strémungsge-
schwindigkeiten in Saugleitung oder Zulaufleitungen von 1,5 m/s und in Druck-
leitungen von 2,5 m/s nicht Gberschreiten.

v Um erhéhte Druckverluste zu vermeiden, sind Ubergangsstiicke auf gréBere
Nennweiten mit ca. 8° Erweiterungswinkel ausgefuhrt.

v Die Rohrleitungen sind unmittelbar vor der Pumpe abgefangen und spannungs-
frei angeschlossen.

1. Behalter, Rohrleitungen und AnschlUsse grindlich reinigen, durchsptlen und
durchblasen (vor allem bei neuen Anlagen).

2. Flanschabdeckungen an Saugstutzen und Druckstutzen der Pumpe vor dem Ein-
bau in die Rohrleitung entfernen.

3. Pumpeninneres auf Fremdkoérper untersuchen und ggf. entfernen.

4. Pumpenstutzen mit Rohrleitung verbinden.

ACHTUNG

Aggressive Spul- und Beizmittel
Beschadigung der Pumpe!

> Art und Dauer des Reinigungsbetriebes bei Spul- und Beizbetrieb auf die ver-
wendeten Gehause- und Dichtungswerkstoffe abstimmen.

5.4.2  Zulassige Krafte und Momente an den Pumpenstutzen

Vom Rohrleitungssystem dirfen keine Krafte und Momente (z. B. durch Verwindung,
Waéarmeausdehnung) auf die Pumpe wirken.
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5.5 Einhausung/Isolierung

A GEFAHR

Bildung einer explosionsfahigen Atmosphare durch unzureichende Beluftung
Explosionsgefahr!

> BelUftung des Raums zwischen Gehausedeckel/Druckdeckel und Motorflansch
sicherstellen.

> Perforierung der BerUhrschutze an der Antriebslaterne nicht verschlieBen oder
abdecken (z. B. durch eine Isolierung).

‘

Spiralgehause und Gehausedeckel/Druckdeckel nehmen die Temperatur des Forder-
mediums an
Verbrennungsgefahr!

> Spiralgehause isolieren.
> Schutzeinrichtungen anbringen.

2

ACHTUNG

Warmestau in der Antriebslaterne
Lagerschaden!

> Antriebslaterne und Gehausedeckel dirfen nicht isoliert werden.

5.6 Elektrisch anschlieBen

A GEFAHR

UnsachgemaBe elektrische Installation
Explosionsgefahr!

> Fur die elektrische Installation zusatzlich die IEC 60079-14 beachten.

> Far explosionsgeschltzte Motoren immer einen Motorschutzschalter verwen-
den.

A GEFAHR

Arbeiten am elektrischen Anschluss durch unqualifiziertes Personal
Lebensgefahr durch Stromschlag!

> Elektrischen Anschluss nur durch Elektrofachkraft durchfihren lassen.
> Vorschriften IEC 60364 und bei Explosionsschutz EN 60079 beachten.

Fehlerhafter Netzanschluss
Beschadigung des Stromnetzes, Kurzschluss!

> Technische Anschlussbedingungen értlicher Energieversorgungsunternehmen
beachten.

1. Vorhandene Netzspannung mit den Angaben auf dem Typenschild des Motors
vergleichen.

2. Geeignete Schaltung wahlen.

& P> P> ®

Der Einbau einer Motorschutzeinrichtung ist empfehlenswert.
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5.6.1 Zeitrelais einstellen

ACHTUNG

Zu lange Umschaltzeiten bei Drehstrommotoren mit Stern-Dreieck-Start
Beschadigung der Pumpe/des Pumpenaggregats!

> Umschaltzeiten zwischen Stern und Dreieck so kurz wie méglich halten.

Tabelle 8: Einstellung des Zeitrelais bei Stern-Dreieck-Schaltung

Motorleistung Einzustellende Zeit
[kw] [s]

<30 <3

> 30 <5
5.6.2 Erdung

A GEFAHR

Statische Aufladung

Explosionsgefahr!

Brandgefahr!

Beschadigung des Pumpenaggregats!

> Potentialausgleich an dem dafiir vorgesehenen Erdungsanschluss anschlieBen.

5.6.3 Motor anschlieBBen

Die Drehrichtung der Drehstrommotoren ist nach IEC 60034-8 grundsatzlich fur
Rechtslauf geschaltet (auf den Motorwellenstumpf gesehen).
Die Drehrichtung der Pumpe ist entsprechend dem Drehrichtungspfeil an der Pum-

pe.

1. Drehrichtung des Motors auf die Drehrichtung der Pumpe einstellen.
2. Mitgelieferte Herstellerdokumentation zum Motor beachten.

5.7 Drehrichtung prafen

A GEFAHR

Temperaturerh6hung durch Berahrung sich drehender und stehender Teile
Explosionsgefahr!
Beschadigung des Pumpenaggregats!

> Niemals die Drehrichtung bei trockener Pumpe prufen.

> P @ PO

Hande im Pumpengehause
Verletzungen, Beschadigung der Pumpe!

> Niemals Hande oder Gegenstdnde in die Pumpe halten solange der elektrische
Anschluss des Pumpenaggregats nicht entfernt und gegen Wiedereinschalten
gesichert wurde.
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ACHTUNG

Falsche Drehrichtung von Antrieb und Pumpe
%‘éx Beschadigung der Pumpe!

> Drehrichtungspfeil an der Pumpe beachten.

> Drehrichtung prufen und, falls nétig, den elektrischen Anschluss Gberprifen
und die Drehrichtung korrigieren.

Die korrekte Drehrichtung von Motor und Pumpe ist im Uhrzeigersinn (von der An-
triebseite aus gesehen).

1. Durch Ein- und sofortiges Ausschalten den Motor kurz anlaufen lassen und da-
bei die Drehrichtung des Motors beachten.

2. Drehrichtung kontrollieren.
Die Drehrichtung des Motors muss mit dem Drehrichtungspfeil an der Pumpe
Ubereinstimmen.

3. Bei falscher Drehrichtung den elektrischen Anschluss des Motors und ggf. die
Schaltanlage tberprufen.
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6 Inbetriebnahme/AuBerbetriebnahme

6.1 Inbetriebnahme

6.1.1 Voraussetzungen fir die Inbetriebnahme

Vor der Inbetriebnahme des Pumpenaggregats mussen folgende Punkte sicherge-
stellt sein:

= Das Pumpenaggregat ist vorschriftsméaBig elektrisch mit allen Schutzeinrichtun-
gen angeschlossen. (= Kapitel 5.6 Seite 20)

= Die Pumpe ist mit Férdermedium gefullt und entltftet.

= Die Drehrichtung ist geprift. (= Kapitel 5.7 Seite 21)

= Alle ZusatzanschlUsse sind angeschlossen und funktionsttichtig.
= Die Schmiermittel sind gepruft.

= Nach langerem Stillstand der Pumpe/des Pumpenaggregats wurden die MaBnah-
men zur Wiederinbetriebnahme durchgefuhrt. (= Kapitel 6.4 Seite 28)

= Sicherungsbleche, soweit vorhanden, sind aus der Wellennut gezogen.
= Welle lasst sich von Hand leicht drehen.

6.1.2 Pumpe auffullen und entluften

A GEFAHR

Bildung einer explosionsfahigen Atmosphéare im Pumpeninneren
Explosionsgefahr!

> Vor dem Einschalten Pumpe und Saugleitung entlGften und mit Férdermedium
fallen.

ACHTUNG

Erhéhter VerschleiBB durch Trockenlauf
Beschadigung des Pumpenaggregats!

> Niemals das Pumpenaggregat in unbefulltem Zustand betreiben.

> Niemals wahrend des Betriebs Absperrorgan in der Saugleitung und/oder Ver-
sorgungsleitung schlieBen.

1. Pumpe und Saugleitung entltften und mit Férdermedium fullen.
Um den Gleitringdichtungsraum vollstandig entlGften zu kénnen, ist ein Kugel-
hahn Rp 3/8 " (743) angebaut. Vor Inbetriebnahme und nach jedem Reinigen
des Saugsiebs muss der Gleitringdichtungsraum Uber den Kugelhahn entliftet
werden.

Absperrorgan in der Saugleitung ganz 6ffnen.

Falls vorhanden, ZusatzanschlUsse (SperrflUssigkeit, Spulflussigkeit usw.) ganz
o6ffnen.

Aus konstruktiven Granden ist es nicht auszuschlieBen, dass nach der Befullung zur
Inbetriebnahme ein nicht mit Férdermedium gefulltes Restvolumen Ubrigbleibt.
Dieses Volumen wird nach dem Einschalten des Motors durch die einsetzende
Pumpwirkung umgehend mit Férdermedium gefullt.
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6.1.3 Einschalten

A GEFAHR

Uberschreitung der zuldssigen Druck- und Temperaturgrenzen durch geschlossene
Saug- und/oder Druckleitung

Explosionsgefahr!

Austritt von heiBBen oder toxischen Fordermedien!

> Niemals Pumpe mit geschlossenen Absperrorganen in Saug- und/oder Drucklei-
tung betreiben.

> Pumpenaggregat nur gegen leicht oder ganz ge6ffnetes druckseitiges Absperr-
organ anfahren.

A GEFAHR

Ubertemperaturen durch Trockenlauf oder zu hohen Gasanteil im Férdermedium
Explosionsgefahr!
Beschadigung des Pumpenaggregats!

> Niemals das Pumpenaggregat in unbefllltem Zustand betreiben.
> Pumpe ordnungsgemaB auffullen.

> Pumpe nur innerhalb des zulassigen Betriebsbereiches betreiben.

7 PR PO

ACHTUNG

Abnormale Gerausche, Vibrationen, Temperaturen oder Leckagen
Beschadigung der Pumpe!

> Pumpe/Pumpenaggregat sofort ausschalten.

> Pumpenaggregat erst nach Beseitigung der Ursachen wieder in Betrieb neh-
men.

v Anlagenseitiges Rohrsystem ist gereinigt.

v Pumpe, Saugleitung und Gleitringdichtungsraum sind entltftet und mit Férder-
medium gefullt.

v Auffull- und EntlGftungsleitungen sind geschlossen.

ACHTUNG

Anfahren gegen offene Druckleitung
Uberlastung des Motors!

> Ausreichende Leistungsreserve des Motors vorsehen.

> Sanftanlauf verwenden.

> Drehzahlregelung verwenden.

Gleitringdichtung

Absperrorgan in der Zulauf-/Saugleitung voll 6ffnen.
Absperrorgan in der Druckleitung schlieBen oder leicht 6ffnen.
Motor einschalten.

P wWwN =

Sofort nach Erreichen der Drehzahl Absperrorgan in der Druckleitung langsam
6ffnen und auf Betriebspunkt einregeln.

6.1.4  Wellendichtung kontrollieren

Die Gleitringdichtung hat wahrend des Betriebes nur geringe oder nicht sichtbare Le-
ckageverluste (Dampfform).
Gleitringdichtungen sind wartungsfrei.
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6.1.5 Ausschalten

ACHTUNG

Warmestau innerhalb der Pumpe
Beschadigung der Wellendichtung!

> Je nach Anlage muss das Pumpenaggregat - bei ausgeschalteter Heizquelle - ei-
nen ausreichenden Nachlauf haben, bis sich die Temperatur des Férdermediums
reduziert hat.

v Absperrorgan in der Saugleitung ist und bleibt offen.
1. Absperrorgan in der Druckleitung schlieBen.
2. Motor ausschalten und auf ruhigen Auslauf achten.

Falls ein Ruckflussverhinderer in die Druckleitung eingebaut ist, kann das Absperr-
organ offen bleiben, sofern Anlagenbedingungen bzw. Anlagenvorschriften be-
racksichtigt und eingehalten werden.

Bei langeren Stillstandszeiten:
1. Absperrorgan in der Saugleitung schlieBen.

2. Zusatzanschlusse schlieBen.
Bei Férdermedien, die unter Vakuum zulaufen, muss die Wellendichtung auch
im Stillstand mit Sperrflussigkeit versorgt werden.

ACHTUNG

Einfriergefahr bei langerer Stillstandszeit der Pumpe
Beschadigung der Pumpe!

> Pumpe und, wenn vorhanden, Kihlrdume/Heizraume entleeren bzw. gegen
Einfrieren sichern.

6.2 Grenzen des Betriebsbereichs

A GEFAHR

Uberschreiten der Einsatzgrenzen beziglich Druck, Temperatur, Férdermedium und
Drehzahl

Explosionsgefahr!
Austretendes heiBes oder toxisches Fordermedium!

> In Auftragsdokumentation angegebene Betriebsdaten einhalten.
> Niemals Fordermedien férdern, fur welche die Pumpe nicht ausgelegt ist.
> Langeren Betrieb gegen geschlossenes Absperrorgan vermeiden.

> Niemals die Pumpe bei héheren als in der Auftragsdokumentation bzw. auf
dem Typenschild genannten Temperaturen, Driicken oder Drehzahlen betrei-
ben auBer mit schriftlicher Zustimmung des Herstellers.

> Bei Ausfihrung mit Filterdeckel (160) aus Acrylglas darf der Druck im Filterge-
hause 2,5 bar nicht Ubersteigen.

Um Schaden durch DruckstoBe bei Ausfuhrungen mit Filterdeckel (160) aus Acrylglas
zu vermeiden, ist der Einbau von Ruckflussverhinderern generell zu empfehlen.
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6.2.1 Umgebungstemperatur

ACHTUNG

Betrieb auBerhalb der zuldssigen Umgebungstemperatur
Beschadigung der Pumpe/des Pumpenaggregats!

> Angegebene Grenzwerte flur zuldssige Umgebungstemperaturen einhalten.

Folgende Parameter und Werte wahrend des Betriebs einhalten:

Tabelle 9: Zulassige Umgebungstemperaturen

zuldssige Umgebungstemperatur Wert
maximal 40 °C

6.2.2  Schalthaufigkeit

A GEFAHR

Zu hohe Oberflachentemperatur des Motors
Explosionsgefahr!
Beschadigung des Motors!
> Bei explosionsgeschltzten Motoren die Angaben in der Herstellerdokumentati-
on zur Schalthaufigkeit beachten.

Die Starthaufigkeit wird in der Regel von der maximalen Temperaturerhéhung des
Motors bestimmt. Sie hangt in starkem MaBe von den Leistungsreserven des Motors
im stationaren Betrieb und von den Startverhaltnissen ab (Direkt-Schaltung, Stern-
Dreieck, Tragheitsmomente, etc.). Vorausgesetzt, die Starts sind Gber den genannten
Zeitraum gleichmaBig verteilt, gelten bei Anlauf gegen leicht ge6ffneten Druckschie-
ber folgende Werte als Richtlinien:

Tabelle 10: Schalthaufigkeit
Laufradwerkstoff maximale Schaltungen
[Schaltungen/Stunde]

Grauguss (EN-GJL-250/A48 CL 35B) 15
Bronze (CC480K-GS/B30 C90700) 6
Edelstahl (1.4408/ A743 GR CF8M) 6

ACHTUNG

Wiedereinschalten in auslaufenden Motor
Beschadigung der Pumpe/des Pumpenaggregats!

> Pumpenaggregat erst nach Stillstand des Pumpenrotors erneut einschalten.

6.2.3 Férdermedium

6.2.3.1 Foérderstrom

Tabelle 11: Forderstrom

Temperaturbereich (t) Mindestférderstrom maximaler Forderstrom
-30 bis +70 °C ~ 15 % von Qq,? siehe Hydraulische Kennli-
> 70 bis +140 °C ~ 25 % von Qq,? nien

Mit Hilfe der nachgenannten Berechnungsformel kann ermittelt werden, ob durch
zusatzliche Erwarmung eine gefahrliche Erhéhung der Temperatur an der Pumpen-

oberflache auftreten kann.

2) Betriebspunkt mit gréBtem Wirkungsgrad
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TO = Tf +AO
g*H
A9 = x(1-1n)
c*n
Tabelle 12: Legende
Formelzeichen |Bedeutung Einheit
C spezifische Warmekapazitat J/kg K
g Erdbeschleunigung m/s?
H Pumpenférderhdhe m
T; Temperatur Fordermedium °C
To Temperatur der Gehauseoberflache °C
n Wirkungsgrad der Pumpe im Betriebspunkt -
A Temperaturdifferenz K

6.2.3.2 Dichte des Fordermediums

Die Leistungsaufnahme der Pumpe andert sich proportional zur Dichte des Férderme-
diums.

ACHTUNG
N Uberschreitung der zulassigen Férdermediumdichte

Uberlastung des Motors!
> Angaben zur Dichte in der Auftragsdokumentation beachten.

> Ausreichende Leistungsreserve des Motors vorsehen.

6.2.3.3  Abrasive Fordermedien

Hohere Anteile an Feststoffen als im Auftrag angegeben sind nicht zulassig.

Beim Fordern von Férdermedien mit abrasiven Bestandteilen ist ein erhéhter Ver-
schleiB an Hydraulik und Wellendichtung zu erwarten. Die Inspektionsintervalle ge-
genUlber den Ublichen Zeiten reduzieren.

6.3 AuBerbetriebnahme/Konservieren/Einlagern

6.3.1 MaBnahmen fur die AuBerbetriebnahme
Pumpe/Pumpenaggregat bleibt eingebaut
v Eine ausreichende Flussigkeitszufuhr fur den Funktionslauf der Pumpe ist vor-
handen.
1. Beilangerer Stillstandszeit das Pumpenaggregat turnusmafBig monatlich bis
vierteljahrlich einschalten und fiir ca. finf Minuten laufen lassen.
Dadurch wird die Bildung von Ablagerungen im Pumpeninnenbereich und im
unmittelbaren Pumpenzuflussbereich vermieden.
Pumpe/Pumpenaggregat wird ausgebaut und eingelagert
v Die Pumpe wurde ordnungsgemaf entleert und die Sicherheitsbestimmungen
zur Demontage der Pumpe wurden eingehalten. (= Kapitel 7.4.1 Seite 33)

1. Innenseite des Pumpengehauses mit Konservierungsmittel einspriihen, beson-
ders den Bereich um den Laufradspalt.

2. Konservierungsmittel durch Saug- und Druckstutzen sprihen. i
Es empfiehlt sich, die Stutzen zu verschlieBen (z. B. mit Kunststoffkappen o. A.).

3. Zum Schutz vor Korrosion alle blanken Teile und Flachen der Pumpe eindlen
bzw. einfetten (Ol und Fett silikonfrei, ggf. lebensmittelgerecht).
Zusatzliche Angaben (= Kapitel 3.3 Seite 13) beachten.
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Bei Zwischenlagerung nur die flussigkeitsbertihrten Bauteile aus niedriglegierten
Werkstoffen konservieren. Hierzu kénnen handelstibliche Konservierungsmittel ver-
wendet werden. Beim Aufbringen/Entfernen die herstellerspezifischen Hinweise be-
achten.

Zusatzliche Hinweise und Angaben beachten. (= Kapitel 3 Seite 12)

6.4 Wiederinbetriebnahme

Fur die Wiederinbetriebnahme die Punkte fur Inbetriebnahme (= Kapitel 6.1 Seite
23) und Grenzen des Betriebsbereichs (- Kapitel 6.2 Seite 25) beachten.

Vor Wiederinbetriebnahme der Pumpe/Pumpenaggregat zusatzlich MaBnahmen fir
Wartung/Instandhaltung durchfuhren. (= Kapitel 7 Seite 29)

/A WARNUNG

Fehlende Schutzeinrichtungen
Verletzungsgefahr durch bewegliche Teile oder austretendes Fordermedium!

> Unmittelbar nach Abschluss der Arbeiten alle Sicherheits- und Schutzeinrichtun-
gen wieder fachgerecht anbringen bzw. in Funktion setzen.

HINWEIS

Bei AuBerbetriebnahme langer als ein Jahr sind die Elastomere zu erneuern.
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7 Wartung/Instandhaltung

7.1 Sicherheitsbestimmungen

A GEFAHR

Entstehung von Funken bei Wartungsarbeiten
Explosionsgefahr!

> Ortliche Sicherheitsvorschriften beachten.

> Wartungsarbeiten an explosionsgeschiitzter Pumpe/Pumpenaggregat immer
unter Ausschluss einer ztindfahigen Atmosphare durchfthren.

A GEFAHR

UnsachgemaB gewartetes Pumpenaggregat
Explosionsgefahr!
Beschadigung des Pumpenaggregats!

> Pumpenaggregat regelmaBig warten.

> Wartungsplan erstellen, der die Punkte Schmiermittel, Wellendichtung und
Kupplung besonders beachtet.

Der Betreiber sorgt dafur, dass alle Wartungen, Inspektionen und Montagearbeiten
von autorisiertem und qualifiziertem Fachpersonal ausgefihrt werden, das sich durch
eingehendes Studium der Betriebsanleitung ausreichend informiert.

‘

Unbeabsichtigtes Einschalten des Pumpenaggregats
Verletzungsgefahr durch sich bewegende Bauteile!

> Pumpenaggregat gegen ungewolltes Einschalten sichern.

> Arbeiten am Pumpenaggregat nur bei abgeklemmten elektrischen Anschlissen
durchfahren.

‘

Gesundheitsgefahrdende und/oder heiBe Fordermedien, Hilfs- und Betriebsstoffe
Verletzungsgefahr!

> Gesetzliche Bestimmungen beachten.

> Beim Ablassen des Férdermediums SchutzmaBnahmen fir Personen und Um-
welt treffen.

> Pumpen, die gesundheitsgefdhrdende Medien férdern, dekontaminieren.

Mangelnde Standsicherheit
Quetschen von Handen und FlBen!

> Bei Montage/Demontage Pumpe/Pumpenaggregat/Pumpenteile gegen Kippen
oder Umfallen sichern.

Durch Erstellen eines Wartungsplans lassen sich mit einem Minimum an Wartungs-
aufwand teure Reparaturen vermeiden und ein stérungsfreies und zuverlassiges Ar-
beiten von Pumpe, Pumpenaggregat und Pumpenteilen erreichen.

@ b B> b P ®

Far samtliche Wartungs-, Instandhaltungs- und Montagearbeiten steht Speck Pum-
pen oder autorisierte Werkstatten zur Verfigung. Bei Bedarf unsere Vertriebsmitar-
beiter kontaktieren.

Jegliche Gewaltanwendung im Zusammenhang mit der Demontage und Montage
des Pumpenaggregats vermeiden.

BADU®Block 29 von 52



SPECK X
pumpen

7 Wartung/Instandhaltung

7.2 Wartung/Inspektion

7.21 Betriebstberwachung

A GEFAHR

Bildung einer explosionsfahigen Atmosphéare im Pumpeninneren
Explosionsgefahr!

> Fordermediumberthrter Pumpeninnenraum einschlieBlich Dichtungsraum und
Hilfssysteme mussen standig mit Fordermedium gefullt sein.

> Ausreichend hohen Zulaufdruck sicherstellen.

> Entsprechende UberwachungsmaBnahmen vorsehen.

A GEFAHR

UnsachgemaB gewartete Wellendichtung
Explosionsgefahr!

Austreten heiBer, toxischer Férdermedien!
Beschadigung des Pumpenaggregats!
Verbrennungsgefahr!

Brandgefahr!

> Wellendichtung regelmaBig warten.

A GEFAHR

Ubertemperaturen durch heiBlaufende Lager oder defekte Lagerabdichtungen
Explosionsgefahr!

Brandgefahr!

Beschadigung des Pumpenaggregats!

Verbrennungsgefahr!

> RegelmaBig den Schmiermittelstand prufen.

> RegelmaBig Laufgerausche der Walzlager prufen.

> PO PO ©

A GEFAHR

UnsachgemaB gewartete Sperrdruckanlage
Explosionsgefahr!

Brandgefahr!

Beschadigung des Pumpenaggregats!

Austreten heiBer und/oder toxischer Férdermedien!

> Sperrdruckanlage regelmaBig warten.
> Sperrdruck Gberwachen.

&

ACHTUNG

Erhohter VerschleiB durch Trockenlauf
Beschadigung des Pumpenaggregats!

> Niemals das Pumpenaggregat in unbefllltem Zustand betreiben.

> Niemals wahrend des Betriebs Absperrorgan in der Saugleitung und/oder Ver-
sorgungsleitung schlieBBen.
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ACHTUNG

Uberschreiten der zulassigen Férdermediumstemperatur
Beschadigung der Pumpe!

> Langerer Betrieb gegen geschlossenes Absperrorgan ist nicht zulassig (Aufhei-
zen des Férdermediums).

> Temperaturangaben unter Grenzen des Betriebsbereichs beachten. (= Kapitel
6.2 Seite 25)

Wahrend des Betriebs folgende Punkte einhalten bzw. prifen:
Die Pumpe soll stets ruhig und erschitterungsfrei laufen.
= Wellendichtung kontrollieren. (= Kapitel 6.1.4 Seite 24)
= Statische Dichtungen auf Leckagen kontrollieren.

Laufgerdusche der Walzlager prufen.
Vibration, Gerdusche sowie erhéhte Stromaufnahme bei sonst gleichbleibenden
Betriebsbedingungen deuten auf Verschleil hin.

Funktion evtl. vorhandener Zusatzanschlisse Giberwachen.

= Das Pumpenaggregat unterliegt wahrend des Betriebs Vibrationen, die Schrau-
benverbindungen I6sen kénnen. Pumpenaggregat in regelmaBigen Abstanden
auf lose Verbindungen kontrollieren.

= Reservepumpe Uberwachen.
Damit die Betriebsbereitschaft von Reservepumpen erhalten bleibt, Reservepum-
pen einmal woéchentlich in Betrieb nehmen.

= Temperatur der Lagerungen Uberwachen.
Die Lagertemperatur darf 90 °C (gemessen am Motorgehduse) nicht Uberschrei-
ten.

ACHTUNG

Betrieb auBerhalb der zuldssigen Lagertemperatur
Beschadigung der Pumpe!

> Die Lagertemperatur der Pumpe/Pumpenaggregat darf niemals 90 °C (gemessen
auBen am Motorgehause) Uberschreiten.

HINWEIS

Nach der Erstinbetriebnahme kénnen bei fettgeschmierten Walzlagern erhéhte
Temperaturen auftreten, die auf Einlaufvorgénge zurtickzufthren sind. Die endgul-
tige Lagertemperatur stellt sich erst nach einer bestimmten Betriebszeit ein (je nach
Bedingungen bis zu 48 Stunden).

7.2.2 Inspektionsarbeiten

A GEFAHR

Ubertemperaturen durch Reibung, Schlag- oder Reibfunken
Explosionsgefahr!

Brandgefahr!

Beschadigung des Pumpenaggregats!

> Abdeckplatten, Kunststoffteile und sonstige Abdeckungen drehender Teile re-
gelmaBig auf Verformungen und ausreichenden Abstand zu den drehenden
Teilen prufen.
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7.2.2.1 Spaltspiele prifen

Zur Uberpriifung der Spaltspiele muss die Einschubeinheit ausgebaut werden.

Wenn das zuldssige Spaltspiel Uberschritten ist (siehe nachfolgende Tabelle), muss ein
neuer Spaltring 502.1 und/oder 502.2 eingebaut werden.

Die angegebenen Spaltspiele beziehen sich auf den Laufraddurchmesser.

Tabelle 13: Spaltspiele zwischen Laufrad und Gehause oder Laufrad und Gehausede-
ckel

Laufradwerkstoff zulassiges Spaltspiel

neu max.

Grauguss (EN-GJL-250/A48 CL 35B) 0,3 mm 0,9 mm
Bronze (CC480K-GS/B30 C90700)
Edelstahl (1.4408/ A743 GR CF8M) 0,5 mm 1,5 mm

7.2.2.2  Saugsieb im Vorfiltergehause aus- und einbauen

Das Saugsieb im Vorfiltergehduse muss in geeigneten Abstanden gereinigt werden.
Bei verschmutztem Saugsieb verringert sich der Férderstrom der Pumpe und es findet
keine ausreichende Filtration statt.

/A WARNUNG

Unbeabsichtigtes Einschalten des Pumpenaggregats
Verletzungsgefahr durch sich bewegende Bauteile!

> Pumpenaggregat gegen ungewolltes Einschalten sichern.

> Arbeiten am Pumpenaggregat nur bei abgeklemmten elektrischen Anschltssen
durchfihren.

1. Pumpe abschalten und durch geeignete MaBnahmen gegen Wiedereinschalten
sichern.

Absperrorgane in Saug- bzw. Zulaufleitung und Druckleitung schlieBen.
Vorfiltergehduse tGber Verschlussschraube 903.3 entleeren.

Kreuzgriffe 925 abschrauben und Filterdeckel 160 abnehmen.

Saugsieb 143 herausnehmen.

Saugsieb mit hartem Wasserstrahl (z. B. Dampfreiniger) und Burste reinigen.
Saubsieb wieder einsetzen.

© N o v bk wN

Filterdeckel 160 mit Kreuzgriffen 925 gleichmaBig tUber Kreuz von Hand an-
schrauben.

9. Absperrorgane 6ffnen.

ACHTUNG

Ausfall der Wellendichtung durch Mangelschmierung
Beschadigung der Pumpe!

> Vor dem Einschalten Pumpe und Saugleitung entltiften und mit Férdermedium
fullen.

10. Pumpeneinheit Uber Kugelhahn Rp 3/8" 743 entltften.
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7.2.2.3  Filterdeckel aus Acrylglas (optional verftigbar)

ACHTUNG

Einsatz von aggressive oder atzende Reinigungsmitteln

Beschadigung der Acrylglasoberflache!

Entstehung von Spannungsrissen im Deckel, wodurch der Deckel zerstért werden
kann!

> Kein aggressiven Reinigungs- und Loésungsmittel wie zum Beispiel Spiritus ver-
wenden.

> Keine scharfkantigen Werkzeuge wie zum Beispiel Messer, Metallspachtel,
Stahlwolle oder die Scheuerseite von Haushaltsschwammen oder Ahnliches ver-
wenden.

Zur Reinigung wird der Filterdeckel aus Acrylglas mit warmem Wasser, dem etwas
Haushaltsspulmittel beigefugt ist, und einem weichen Tuch gereinigt.

7.3 Entleeren/Reinigen

‘

Gesundheitsgefahrdende und/oder heiBe Fordermedien, Hilfs- und Betriebsstoffe
Gefahrdung fur Personen und Umwelt!

> Spulmedium sowie gegebenenfalls Restmedium auffangen und entsorgen.
> Gegebenenfalls Schutzkleidung und Schutzmaske tragen.

> Gesetzliche Bestimmungen bezuglich der Entsorgung von gesundheitsgefahrd-
enden Medien beachten.

Zum Entleeren des Fordermediums die Verschlussschraube 903.3 verwenden.

2. Beischadlichen, explosiven, heiBen oder anderen risikoreichen Férdermedien
Pumpe spulen.
Vor dem Transport in die Werkstatt Pumpe grundsatzlich sptlen und reinigen.
Zusatzlich Pumpe mit Unbedenklichkeitserklarung versehen. (= Kapitel 11 Seite
49)

7.4 Pumpenaggregat demontieren

7.4.1  Allgemeine Hinweise/Sicherheitsbestimmungen

A GEFAHR

Arbeiten an der Pumpe/am Pumpenaggregat ohne ausreichende Vorbereitung
Verletzungsgefahr!

> Das Pumpenaggregat ordnungsgemanB ausschalten. (= Kapitel 6.1.5 Seite 25)
> Absperrorgane in Saug- und Druckleitung schlieBBen.

> Die Pumpe entleeren und drucklos setzen.

> Eventuell vorhandene Zusatzanschlisse schlieBen.

> Pumpenaggregat auf Umgebungstemperatur abkthlen lassen.

‘

Arbeiten an Pumpe/am Pumpenaggregat durch unqualifiziertes Personal
Verletzungsgefahr!

> Reparatur- und Wartungsarbeiten nur durch speziell geschultes Personal durch-
fahren lassen.
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‘

HeiBe Oberfléche
Verletzungsgefahr!

> Pumpenaggregat auf Umgebungstemperatur abkthlen lassen.

‘

UnsachgemaBes Heben/Bewegen schwerer Baugruppen oder Bauteile
Personen- und Sachschaden!

> Beim Bewegen schwerer Baugruppen oder Bauteile geeignete Transportmittel,
Hebezeuge, Anschlagmittel benutzen.

Grundsatzlich Sicherheitsvorschriften und Hinweise beachten. (= Kapitel 7.1 Seite 29)
Bei Arbeiten am Motor die Bestimmungen des jeweiligen Motorherstellers beachten.

Bei Demontage und Montage die Explosionszeichnungen bzw. die Gesamtzeichnung
beachten. (= Kapitel 9.1 Seite 44)

Bei Schadensfallen steht unser Service zur Verfligung.

HINWEIS

Far sdmtliche Wartungs-, Instandhaltungs- und Montagearbeiten steht Speck Pum-
pen oder autorisierte Werkstatten zur Verfiigung. Bei Bedarf unsere Vertriebsmitar-
beiter kontaktieren.

HINWEIS

Nach langerer Betriebszeit lassen sich die einzelnen Teile unter Umstanden nur
schlecht von der Welle abziehen. In diesem Falle sollte man eines der bekannten
Rostlosemittel zu Hilfe nehmen bzw. - soweit moglich - geeignete Abziehvorrich-
tungen verwenden.

7.4.2 Pumpenaggregat vorbereiten
1. Energiezufuhr unterbrechen und gegen Wiedereinschalten sichern.
2. Durch Offnen eines Verbrauchers Druck im Rohrleitungsnetz mindern.
3. Vorhandene Zusatzanschlisse demontieren.

743 Komplettes Pumpenaggregat ausbauen

Zur weiteren Demontage kann das Vorfiltergehduse bzw. Pumpengehduse auch in
der Rohrleitung eingebaut bleiben.

v Schritte und Hinweise (= Kapitel 7.4.1 Seite 33) bis (= Kapitel 7.4.2 Seite 34) be-
achtet bzw. durchgefuhrt.

Druck- und Saugstutzen von Rohrleitung l6sen.
Befestigungsschrauben des Vorfiltergehduses zum Fundament [6sen.
Komplettes Pumpenaggregat aus Rohrleitung herausnehmen.

7.4.4 Motor abbauen

Abkippen des Motors
Quetschen von Handen und FuBen!

> Motor durch Anhdngen oder Abstitzen sichern.
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v Schritte und Hinweise (= Kapitel 7.4.1 Seite 33) bis (= Kapitel 7.4.3 Seite 34) be-
achtet bzw. durchgefuhrt.
1. Schrauben an den Abdeckplatten 68-3.01/.02 I6sen.
2. Abdeckplatten 68-3.01/.02 aus den Fenstern der Antriebslaterne 341 entfernen.
3. Sechskantschrauben 901.50 lésen.
4. Beide Sicherungsbleche 931.95 in Nut der Welle 210 schieben.
5. Sechskantschrauben 901.50 anziehen.
6. Sechskantmuttern 920.11 lésen.
7. Motor abziehen.
745  Einschubeinheit ausbauen
A WARNUNG

>

Abkippen der Einschubeinheit
Quetschen von Handen und FuBen!

Pumpenseite der Einschubeinheit anhangen oder abstltzen.

v

7.4.6

v

P w N =

747

v

Schritte und Hinweise (= Kapitel 7.4.1 Seite 33) bis (= Kapitel 7.4.4 Seite 34) be-
achtet bzw. durchgefuhrt.

Gegebenenfalls Einschubeinheit vor dem Abkippen sichern, z. B. abstitzen oder
anhangen.

Sechskantmutter 920.1 am Spiralgehause 16sen.

Mit Hilfe der Abdruckschrauben 901.30 Einschubeinheit aus der Passung des Spi-
ralgehauses |6sen und Einschubeinheit aus dem Spiralgehause 102 ziehen.

Flachdichtung 400.10 entnehmen und entsorgen.
Einschubeinheit an sauberem und ebenem Platz abstellen.

Laufrad ausbauen

Schritte und Hinweise (= Kapitel 7.4.1 Seite 33) bis (= Kapitel 7.4.5 Seite 35) be-
achtet bzw. durchgefthrt.

Einschubeinheit befindet sich an sauberem und ebenem Montageplatz.
Laufradmutter 920.95 16sen (Rechtsgewinde!).

Laufrad 230 mit Abziehvorrichtung entfernen.

Laufrad 230 an sauberem und ebenem Platz ablegen.

Passfeder 940.01 aus der Welle 210 herausnehmen.

Gleitringdichtung ausbauen

Schritte und Hinweise (= Kapitel 7.4.1 Seite 33) bis (= Kapitel 7.4.6 Seite 35) be-
achtet bzw. durchgefuhrt.

Einschubeinheit befindet sich an sauberem und ebenem Montageplatz.

Wellenhtilse 523 mit rotierenden Teil der Gleitringdichtung (Gleitring) von der
Welle 210 abziehen.

Rotierenden Teil der Gleitringdichtung (Gleitring) von der Wellenhilse 523 ent-
fernen.

Wenn vorhanden, Sechskantmuttern 920.01 sowie 914.22 an der Antriebslater-
ne 341 losen.

Gehéausedeckel 161 von Antriebslaterne 341 [6sen.

Stationaren Teil der Gleitringdichtung (Gegenring) aus dem Geh&ausedeckel 161
entfernen.

Flachdichtung 400.75 entfernen und entsorgen.
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7.5 Pumpenaggregat montieren

7.5.1 Allgemeine Hinweise/Sicherheitsbestimmungen

A GEFAHR

Fehlerhafte Motorauswahl
Explosionsgefahr!

> Original-Motor oder baugleichen Motor des selben Herstellers verwenden.

> Zulassige Temperaturen an Motorflansch und Motorwelle missen gréBer sein
als die durch die Pumpe eingebrachten Temperaturen.

/A WARNUNG

UnsachgemaBes Heben/Bewegen schwerer Baugruppen oder Bauteile
Personen- und Sachschaden!

> Beim Bewegen schwerer Baugruppen oder Bauteile geeignete Transportmittel,
Hebezeuge, Anschlagmittel benutzen.

e

ACHTUNG

Nicht fachgerechte Montage
Beschadigung der Pumpe!

> Pumpe/Pumpenaggregat unter Beachtung der im Maschinenbau gultigen Re-
geln zusammenbauen.

> Immer Originalersatzteile verwenden.

Reihenfolge

Dichtungen

Montagehilfen

Anzugsmomente

Gleitringdichtung

einbauen

Den Zusammenbau der Pumpe nur anhand der zugehérigen Gesamtzeichnung oder
Explosionszeichnung durchfihren.

O-Ringe auf Beschadigungen prifen und, falls notwendig, durch neue O-Ringe erset-
zen.

Grundsatzlich neue Flachdichtungen verwenden. Dabei die Dicke der alten Dichtung
genau einhalten.

Flachdichtungen aus asbestfreien Werkstoffen oder Grafit generell ohne Zuhilfenah-
me von Schmierstoffen (z. B. Kupferfett, Grafitpaste) montieren.

Auf Montagehilfen, wenn maoglich, verzichten.

Sind dennoch Montagehilfen erforderlich, handelsubliche Kontaktkleber (z. B. "Pat-
tex") oder Dichtungsmittel (z. B. HYLOMAR oder Epple 33) verwenden.

Kleber nur punktuell und diinnschichtig auftragen.
Niemals Sekundenkleber (Cyanacrylatkleber) verwenden.

Passstellen der einzelnen Teile vor dem Zusammenbau mit Grafit oder dhnlichen Mit-
teln einstreichen.

Alle Schrauben bei der Montage vorschriftsméBig anziehen.

7.5.2  Gleitringdichtung einbauen
Grundsatzlich ist beim Einbau der Gleitringdichtung folgendes zu beachten:
= Sauber und sorgfaltig arbeiten.
Beruhrungsschutz der Gleitflachen erst unmittelbar vor dem Einbau entfernen.
Beschadigungen der Dichtflachen oder O-Ringe vermeiden.
v Schritte und Hinweise (= Kapitel 7.5.1 Seite 36) beachtet bzw. durchgefuhrt.

v Montierte Lagerung sowie Einzelteile befinden sich an sauberem und ebenem
Montageplatz.

v Alle ausgebauten Teile sind gereinigt und auf Verschlei3 gepruft.
v Beschadigte oder abgenutzte Teile gegen Original-Ersatzteile ausgetauscht.
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v Dichtflachen sind gesaubert.

1.  Wellenhulse 523 sdubern, falls notwendig Riefen oder Kratzer mit Polierleinen
nacharbeiten.

Falls noch Riefen und Vertiefungen sichtbar sind, Wellenhtlse 523 erneuern.
Wellenhlse 523 mit neuer Flachdichtung 400.75 auf die Welle 210 aufschieben.
Gegenringsitz im Gehausedeckel 161 reinigen.

ACHTUNG

Kontakt von Elastomeren mit Ol oder Fett
%ﬁ‘f Ausfall der Wellendichtung!
> Wasser als Montagehilfe verwenden.

> Niemals Ol oder Fett als Montagehilfsmittel verwenden.

4. Gegenring vorsichtig einsetzen. Auf gleichméaBige Druckaustbung achten.

5. Nur bei Ausfiihrung mit geschraubten Gehausedeckel: Abdriickschrauben
901.31 Iésen, aber nicht entfernen.

Gehausedeckel 161 in den Einpass der Antriebslaterne 341 montieren.

7. Wenn vorhanden, Sechskantmuttern 920.01 bzw. 920.15 aufsetzen und anzie-
hen.

Um die Reibungskrafte beim Zusammenbau der Dichtung zu reduzieren, Wellenhul-
se und Sitz des stationaren Rings der Gleitringdichtung mit Wasser benetzen.

8. Rotierenden Teil der Gleitringdichtung (Gleitring) auf die Wellenhulse 523 mon-
tieren.

Bei Gleitringdichtungen mit Einbauldange L, nach EN 12756 (Bauform KU) folgendes
EinbaumaB b beachten:

b
A % 1
1
N AkLJ
1 2 3 4

Abb. 5: Gleitringdichtung Einbaumaf b

1 Laufrad 2 Wellenhlse

3 Gleitringdichtung 4 Gehausedeckel

Tabelle 14: EinbaumaBe Gleitringdichtung

Welleneinheit? EinbaumaB b

25 7,5 mm
35 10 mm
55 15 mm

7.5.3 Laufrad einbauen

v Schritte und Hinweise (= Kapitel 7.5.1 Seite 36) bis (= Kapitel 7.5.2 Seite 36) be-
achtet bzw. durchgefihrt.

3) zutreffende Welleneinheit siehe Auftrag
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v Vormontierte Einheit (Motor, Welle, Antriebslaterne, Gehausedeckel) sowie Ein-
zelteile befinden sich an sauberem und ebenem Montageplatz.

v Alle ausgebauten Teile sind gereinigt und auf Verschleil3 gepruft.
v Beschadigte oder abgenutzte Teile gegen Original-Ersatzteile ausgetauscht.
v Dichtflachen sind gesaubert.

Passfeder 940.01 einlegen und Laufrad 230 auf Welle 210 aufschieben.

1.
2. Laufradmutter 920.95 und Sicherung 930.95 gegebenfalls Scheibe 550.95 befes-
tigen. Schraubenanzugsmomente beachten. (= Kapitel 7.6 Seite 40)

7.5.4 Einschubeinheit einbauen

Abkippen der Einschubeinheit
Quetschen von Handen und FuBen!

> Pumpenseite der Einschubeinheit anhdngen oder abstiitzen.

v Hinweise und Schritte (= Kapitel 7.5.1 Seite 36) bis (= Kapitel 7.5.3 Seite 37) be-
achtet bzw. durchgefihrt.

v Beschadigte oder abgenutzte Teile gegen Original-Ersatzteile ausgetauscht.
v Dichtflachen sind gesaubert.

1. Einschubeinheit, falls notwendig, vor dem Abkippen sichern, z. B. durch Abstut-
zen oder Anhéngen.

Neue Flachdichtung 400.10 in den Einpass des Spiralgehauses 102 montieren.

Nur bei Ausflihrung mit geschraubten Gehausedeckel: Abdrickschrauben
901.31 lésen, aber nicht entfernen.

4. Einschubeinheit in das Spiralgehause 102 schieben.

5. Sechskantmutter 920.15 (bei angeschraubtem Gehéausedeckel) bzw. 920.01 (bei
geklemmten Gehéausedeckel) am Spiralgehduse 102 anziehen.

7.5.5 Motor anbauen

A GEFAHR

UnsachgemaBe Wellenverbindung
Explosionsgefahr!

> Wellenverbindung zwischen Pumpe und Motor nach den Angaben in der Be-
triebsanleitung herstellen.

515

/)
Z

1 2
NP
2%,
N\
)\
4
oA

Abb. 6: Motorwellenstumpf auf Welle montieren

1 Schlitz der Welle 2 Passfedernut des Motorwelle-
nendes
3 Schlitz des Spannrings 4 Motorwelle
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515 Spannring 210 Welle
914.24 Innensechskantschraube

v Hinweise und Schritte unter (= Kapitel 7.5.1 Seite 36) bis (= Kapitel 7.5.4 Seite
38) beachtet bzw. durchgefihrt.

1.  Motorwellenstumpf auf die Welle 210 stecken und darauf achten, dass Passfe-
dernut des Motorwellenendes und Schlitz der Welle 210 deckungsgleich sind
und dem Schlitz des Spannrings 515 gegenuberliegen (siehe Abbildung: Motor-
wellenstumpf auf Welle montieren).

Innensechskantschraube 914.24 anziehen. (= Kapitel 7.6 Seite 40)

Sechskantschrauben 901.50 l6sen.

—

I
N2

\
—t=

-—

Abb. 7: Sicherungsbleche entfernen

[901.50 | Sechskantschrauben | 931.95 | Sicherungsblech
4. Beide Sicherungsbleche 931.95 aus Nut der Welle 210 ziehen.
5. Sechskantschrauben 901.50 anziehen.
6. Sechskantmuttern 920.11 aufsetzen und anziehen.
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7.6 Anzugsdrehmomente
Tabelle 15: Schraubenanzugsstellen
G
L)
[\
Ausfuhrung mit geschraubtem Gehéause- | Ausfihrung mit geklemmtem Gehause-
deckel deckel
Tabelle 16: Anzugsdrehmomente der Schraubverbindungen an der Pumpe
Position Gewinde Anzugsdrehmoment
[Nm]
A M12 55
M16 130
B M12 x 1,5 55
M24 x 1,5 130
M30 x 1,5 170
E M8 20
M10 38
M12 55
M16 130
F M6 15
M8 38
M10 85
M12 91
G M6 5
X 1/8 25
1/4 55
3/8 80
1/2 130
3/4 220
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Tabelle 17: Stickzahl der Ersatzteile fur die empfohlene Ersatzteilhaltung

7.7 Ersatzteilhaltung

7.71 Ersatzteilbestellung

FUr Reserve- und Ersatzteilbestellungen sind folgende Angaben erforderlich:

= Seriennummer

= Baureihe
= BaugroBe

= Werkstoffausfihrung

= Baujahr

Alle Angaben dem Typenschild entnehmen. (= Kapitel 4.3 Seite 15)

Weiterhin benétigte Daten sind:
= Teile-Nr. und Benennung (= Kapitel 9.1 Seite 44)
= Stlckzahl der Ersatzteile

= Lieferadresse

= Versandart (Frachtgut, Post, Expressgut, Luftfracht)

7.7.2  Empfohlene Ersatzteilhaltung fur Zweijahresbetrieb geman DIN 24296

Teile-Nr. Teile-Benennung Anzahl der Pumpen (einschlieBlich Reservepumpen)
2 3 4 5 6und?7 | 8und9 | 10und
mehr
210 Welle 1 1 1 2 2 2 20 %
230 Laufrad 1 1 1 2 2 2 20 %
Flachdichtungen (Satz) 4 6 8 8 9 10 100 %
433 Gleitringdichtung 1 1 2 2 2 3 25 %
502.1 Spaltring 2 2 2 3 3 4 50 %
502.2 Spaltring 2 2 2 3 3 4 50 %
523 Wellenhlse 2 2 2 3 3 4 50 %
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8 Stérungen: Ursachen und Beseitigung
A WARNUNG

UnsachgeméaBe Arbeiten zur Stérungsbeseitigung
Verletzungsgefahr!

> Bei allen Arbeiten zur Stérungsbeseitigung entsprechende Hinweise dieser Be-
triebsanleitung bzw. Herstellerdokumentation des Zubehors beachten.

Wenn Probleme auftreten, die nicht in der folgenden Tabelle beschrieben werden, ist
Rucksprache mit dem Kundendienst erforderlich.

A Zu geringer Forderstrom der Pumpe
B  Uberlastung des Motors
C  Zu hoher Pumpenenddruck
D Erhohte Lagertemperatur
E Leckage an der Pumpe
F  Zu starke Leckage der Wellendichtung
G  Pumpe lauft unruhig
H Unzulassige Temperaturerhdhung in der Pumpe
Tabelle 18: Stérungshilfe
A|B|C|D|E|F|G|H|Mogliche Ursache Beseitigung?
X|-|-1-|-1-]-1-|Pumpe fordert gegen zu hohen Druck |Betriebspunkt neu einregeln
Anlage auf Verunreinigung tberprufen
Einbau eines gréBeren Laufrades®
Drehzahl erhéhen (Turbine, Verbrennungsma-
schine)
X|-|-1-1-1|-1|X]|X|Pumpe bzw. Rohrleitungen nicht voll- Entluften bzw. auffullen
standig entluftet bzw nicht aufgefullt
X|-|-1-|-1-1-1- |Zuleitung oder Laufrad verstopft Ablagerungen in der Pumpe und/oder Rohr-
leitungen entfernen
X|-|-1-1-1|-]-1- |Luftsackbildung in der Rohrleitung Rohrleitung veréandern
Entluftungsventil anbringen
X|-|-1-|-1-]|X|X]|Saughbhe zu groB/NPSH Anlage (Zulauf) |Flussigkeitsstand korrigieren
zu gering Pumpe tiefer einbauen
Absperrorgan in der Zulaufleitung voll 6ffnen
Zulaufleitung gegebenenfalls &ndern, wenn
Widerstande in der Zulaufleitung zu groB3
eingebaute Siebe/Saugoffnung Uberpriufen
zulassige Druckabsenkungsgeschwindigkeit
einhalten
X|-|-1-1-|-1]-1- |Ansaugen von Luft an der Wellendich- |Fremdspulflussigkeit zufiihren bzw. deren
tung Druck erhéhen
Wellendichtung erneuern
X|-|-1-|-1]-]|-1|- |Drehrichtung falsch Elektrischen Anschluss des Motors und ggf.
die Schaltanlage prufen.
X|-|-1-|-1-1-|- |Drehzahl zu niedrig
- bei Frequenzumformerbetrieb - Spannung/Frequenz im zuldssigen Bereich
- ohne Frequenzumformerbetrieb am Frequenzumformer erhdhen
- Spannung prifen
X|-|-1-]-1-1X]|-[VerschleiB der Innenteile verschlissene Teile erneuern
-|X|-|-|-|-|X]|- |Gegendruck der Pumpe ist geringer als |Betriebspunkt genau einregeln
in der Bestellung angegeben bei standiger Uberlastung eventuell Laufrad
abdrehen®
4) Fur die Behebung von Stérungen an unter Druck stehenden Teilen ist die Pumpe drucklos zu setzen.
5) Hersteller kontaktieren
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A|/B|C|D F|G Mogliche Ursache Beseitigung?
- X -] - - |- héhere Dichte oder héhere Viskositat Hersteller kontaktieren
des Fordermediums als in der Bestellung
angegeben
-l- -] - X| - Verwendung von falschen Werkstoffen |Werkstoffpaarung éndern >
der Wellendichtung
STxlxl - - - Drehzahl zu hoch Drehzahl verringern®
S I -] - Verbindungsschraube/Dichtung defekt [Dichtung zwischen Spiralgehause und Gehau-
sedeckel erneuern
Verbindungsschrauben nachziehen
S I X| - Wellendichtung verschlissen Wellendichtung erneuern
Spul- /SperrflUssigkeit kontrollieren
X|-1-1- X| - Riefenbildung oder Rauhigkeit der Wel- |Wellenschutzhiilse/Wellenhiilse erneuern
lenschutzhulse/Wellenhiilse Wellendichtung erneuern
S N N X\ - durch Demontage feststellen Fehler beheben
gegebenenfalls Wellendichtung erneuern
S I X| - Pumpe lauft unruhig Saugverhaltnisse korrigieren
Pumpenaggregat ausrichten
Laufrad nachwuchten
Druck am Saugstutzen der Pumpe erhéhen
Sl X XX Pumpe verspannt oder Resonanzschwin- |Rohrleitungsanschltsse und Pumpenbefesti-
gungen in Rohrleitungen gung Uberprifen gegebenenfalls Abstande
der Rohrschellen verringern
Rohrleitungen Uber schwingungsdampfendes
Material befestigen
SN § - - erhéhter Achsschub® Entlastungsbohrungen im Laufrad saubern
Spaltringe auswechseln
-l -] X - |- zu wenig, zu viel oder ungeeignetes Schmiermittel erganzen, verringern bzw. er-
Schmiermittel setzen
X|X|-]- - |- Lauf auf zwei Phasen defekte Sicherung erneuern
elektrische Leitungsanschlisse Uberprufen
S N - X Unwucht des Rotors Laufrad reinigen
Laufrad nachwuchten
-l-- - - | X Lager schadhaft erneuern
-l--]X - | X zu kleiner Férderstrom Mindestférderstrom vergroBern
-l -1 - - X\ - Fehler in der Zufihrung der Zirkulations-|freien Querschnitt vergréBern
flussigkeit
- XX - - - Transportsicherung nicht aus der Wel-  |Transportsicherung aus der Wellennut ziehen
lennut gezogen
4) Fur die Behebung von Stérungen an unter Druck stehenden Teilen ist die Pumpe drucklos zu setzen.
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9 Zugehorige Unterlagen
9.1 Gesamtzeichnungen
9.1.1 Ausfuhrung mit Einzelgleitringdichtung und geschraubtem Gehausedeckel
Tabelle 19: Diese Darstellung ist gultig fur folgende BaugroBen:
32-200 40-200 50-200 65-200 80-250 100-250 125-250 150-250
32-250 40-250 50-250 65-250 80-315 100-315 125-315 150-315
50-315 65-315 80-400 100-400 125-400 150-400

40-315

)\

411.3 903.3

Abb. 8: Ausfuhrung mit Einzelgleitringdichtung und geschraubtem Gehausedeckel
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Tabelle 20: Einzelteilverzeichnis®

Teile-Nr. Teile-Benennung
102 Spiralgehéuse
124 Vorfiltergehduse
143 Saugsieb
160 Deckel
161 Gehausedeckel
210 Welle
230 Laufrad
341 Antriebslaterne
400 Flachdichtung
400.10 Flachdichtung
400.75 Flachdichtung
411.01 Dichtung
411.3 Dichtung
411.4 Dichtung
412.9 Runddichtring
433 Gleitringdichtung
502.01 Spaltring
502.02 Spaltring
515 Spannring
523 Wellenhlilse
550.95 Scheibe
68-3.01/.02 Abdeckplatte
701 Zirkulationsleitung
743 EntlGftungshahn (Rp 3/8 ")
801 Flanschmotor
901.30 Sechskantschraube
901.31 Sechskantschraube
901.50 Sechskantschraube
902.01 Stiftschraube
902.4 Stiftschraube
902.10 Stiftschraube
902.11 Stiftschraube
902.15 Stiftschraube
903.01 Verschlussschraube
903.3 Verschlussschraube
903.4 Verschlussschraube
914.24 Innensechskantschraube
920.01 Sechskantmutter
920.11 Sechskantmutter
920.15 Sechskantmutter
920.95 Sechskantmutter
925 Kreuzgriff
930.95 Federscheibe
931.95 Sicherungsblech
940.01 Passfeder

6) BaugroBen- /werkstoffabhangig kénnen einzelne Teile entfallen.
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9.1.2  Ausfuhrung mit Einzelgleitringdichtung und geklemmten Gehausedeckel
Tabelle 21: Diese Darstellung ist gultig fur folgende BaugréBen:

32-125 40-125 50-125 65-125 80-160 100-160 125-200 150-200
32-160 40-160 50-160 65-160 80-200 100-200
T Al

- |
| 801 _
161 !
‘ ‘\. &—920.11

\ |

'\. .

\ . i

\ __. g 914.22
433 | 0wz — _

0O

925

411.3 903.3

Abb. 9: Ausfihrung mit Einzelgleitringdichtung und geklemmtem Gehausedeckel
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Tabelle 22: Einzelteilverzeichnis”

Teile-Nr. Teile-Benennung
102 Spiralgehéuse
124 Vorfiltergehduse
143 Saugsieb
160 Deckel
161 Gehausedeckel
210 Welle
230 Laufrad
341 Antriebslaterne
400 Flachdichtung
400.10 Flachdichtung
400.75 Flachdichtung
411.01 Dichtung
411.3 Dichtung
411.4 Dichtung
412.9 Runddichtring
433 Gleitringdichtung
502.01 Spaltring
502.02 Spaltring
515 Spannring
523 Wellenhlilse
550.95 Scheibe
68-3.01/.02 Abdeckplatte
701 Zirkulationsleitung
743 EntlGftungshahn (Rp 3/8 ")
801 Flanschmotor
901.31 Sechskantschraube
901.50 Sechskantschraube
902.01 Stiftschraube
902.4 Stiftschraube
902.10 Stiftschraube
902.11 Stiftschraube
903.01 Verschlussschraube
903.3 Verschlussschraube
903.4 Verschlussschraube
914.22 Innensechskantschraube
914.24 Innensechskantschraube
920.01 Sechskantmutter
920.11 Sechskantmutter
920.95 Sechskantmutter
925 Kreuzgriff
930.95 Federscheibe
931.95 Sicherungsblech
940.01 Passfeder

7 BaugroBen- /werkstoffabhangig kénnen einzelne Teile entfallen.
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10 EG-Konformitatserklarung

SPECK X EG - Konformitatserklarung

pumpen DE/FR/EN/IT/NL/FI/ES/PL/CS/SK/DA/SE/TR/RU

Déclaration CE de conformité / EC declaration of conformity / Dichiarazione CE di conformita / EG-verklaring van overeenstemming / EU-yhtapitavyysilmoitus / Declaracion de
conformidad / Deklaracja zgodnosci CE / ES prohlaSeni o shodé / ES vyhlasenie o zhode / EF-overensstemmelseserkl aering / EG-deklaration om 6verensstammelse / AT Uygunluk
Bevani / leknapauns cootsetctemns EC

Hiermit erklaren wir, dass das Pumpenaggregat / Maschine

Par la présente, nous déclarons que le groupe moteur-pompe / Herewith we declare that the pump unit / Si dichiara, che la pompa / hiermee verklaren wij, dat het pompaggregaat
/ Taten ilmoitamme, ettd pumppulaite / Por la presente declaramos que la unidad de bomba / Niniejszym o$wiadczamy, Zze pompa / ProhlaSujeme, Ze niZe uvedené cerpadlo /
Vyhlasujeme, Ze nizsie uvedené cerpadlo: / Hermed erklaerer vi, at pumpeaggregatet/maskinen / Harmed tillkannager vi att pumpaggregatet/maskinen / A sagida adi gegen pompa
Unitesinin/makinenin / HacTosiLuMM Mbl 3asiBMsieM, 4TO HACOCHbIN arperaT/matunHa

Baureihe
Série / Series / Serie / Serie / Mallisarja / Serie / Typoszereg / Série / Série / Serie / Serie / Seri/ Cepun

BADU BLOCK

folgenden einschlagigen Bestimmungen entspricht:

correspond aux dispositions pertinentes suivantes: / complies with the following provisions applying to it: / € conforme alle sequenti disposizioni pertinenti: / in de door ons
geleverde uitvoering voldoet aan de eisen van de in het vervolg genoemde bepalingen: / cumple las siguientes disposiciones pertinentes: / vastaa seuraavia asiaan kuuluvia
méaarayksia: / odpowiada nastepujacym odnos$nym normom: / je v souladu s poZzadavky smérnic, které se na néj vztahuji: / je v stiladu s pozZiadavkami smernic, ktoré sa na nej
vztahuju: / opfylder felgende geeldende bestemmelser: / uppfyller foljande tillampliga bestammelser: / asagida belirtilen gegerli yonetmeliklere uygun oldugunu beyan ediyoruz: /
oTBeYaeT COOTBETCTBYHOLLUM NONOXEHUAM:

EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

CE-Directives européennes 2006/42/CE / EC-machinery directive 2006/42/EC / CE-Direttiva Macchine 2006/42/CE / EG-Machinerichtlijn 2006/42/EG / EU-
konedirektiivi 2006/42/EU / directiva europea de maquinaria 2006/42/CE / Dyrektywa maszynowa 2006/42/EG / strojni smérnice 2006/42/ES / strojna
smernica 2006/42/ES / EF-maskindirektiv 2006/42/EF / EG-maskindirektivet 2006/42/EG / AT Makine Emniyeti Yonetmeligi 2006/42/AT / Qupextusa EC no
matwuHam 2006/42/EG

EMV-Richtlinie 2014/30/EU

Directives CE sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/UE / EMC-Machinery directive 2014/30/EU / Direttiva di compatibilita elettromagnetica
2014/30/EU / Richtlijn 2014/30/EU / Sahkdmagneettinen yhteensopivuus (EMC) konedirektiivi 2014/30/EU / directiva 2014/30/UE / Dyrektywa
kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC) 2014/30/UE / smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU / smernica o elektromagnetickej
kompatibilite 2014/30/EU / EMC-direktiv 2014/30/EU / EMC-direktivet 2014/30/EU / EMC Yonetmeligi 2014/30/EU / [lupekTnBa no anekTpomMarHuTHon
coBmecTumocTy 2014/30/EU

EG-Richtlinie 2002/96/EG (WEEE)

Directive 2002/96/CE (DEEE) / Directive 2002/96/EC (WEEE) / Direttiva 2002/96/CE (WEEE) / EG-Richtlijn 2002/96/EG (WEEE) / EU-direktiivi 2002/96/EC
(WEEE) / CE-Directiva 2002/96/EG (tratamiento de residuos de componentes de aparatos eléctricos y electrénicos en desuso / Dyrektywa 2002/96/EG
(WEEE)) / smérnice 2002/96/ES (WEEE) / smernica 2002/96/ES (WEEE) / EF-direktiv 2002/96/EF (WEEE) / EG-direktivet 2002/96/EG (WEEE) / AT
Yénetmeligi 2002/96/AT (WEEE) / iupextnea EC 2002/96/EG (WEEE)

EG-Richtlinie 2011/65/EG (RoHS)

Directive 2011/65/CE (RoHS) / Directive 2011/65/EC (RoHS) / Direttiva 2011/65/CE (RoHS) / EG-Richtlijn 2011/65/EG (RoHS) / EU-direktiivi 2011/65/EC
(RoHS) / CE-Directiva 2011/65/EG (limitacién de utilizacién de determinados productos peligrosos en aparatos eléctricos y electrénicos / Dyrektywa
2011/65/EG (RoHS)) / smérnice 2011/65/ES (RoHS) / smernica 2011/65/ES (RoHS) / EF-direktiv 2011/65/EF (RoHS) / EG-direktivet 2011/65/EG (RoHS) /
AT Yaénetmeligi 2011/65/AT (RoHS) / npextusa EC 2011/65/EG (RoHS)

Angewendete harmonisierte Normen, insbesondere

Normes harmonisées utilisées, notamment: / Applied harmonized standard in particular / Norme armonizzate applicate in particolare / Gebruikte geharmoniseerde normen, in het
bijzonder / Kaytettyja harmonisoituja normeja, erityisesti / Normas armonizadas aplicadas, especialmente / Zastosowane normy zharmonizowane, w szczegélnosci / za pouZiti
nasledujicich harmonizovanych norem / za pouziti nasledujlcich harmonizovanych noriem / Anvendte harmoniserede standarder, is eer / Tillampade harmoniserade normer, i
synnerhet / Uygulanmis harmonize standartlar, 6zellikle / Vicnonb3oBaHHbie cornacoBaHHble HOPMbI, B 0COGEHHOCTH

EN 12756:2001-03 EN 809:2012 Pumpen und DIN EN 60034-1:2000
Produktabbildung - DIN EN 12756 Pumpenaggregate fur Flissigkeiten

Gleitringdichtungen - HauptmafRe,

Bezeichnung

EN ISO 12100 Sicherheit von

Maschinen

91233 Neunkirchen am Sand, 01.06.2016 Ve

Ort, Datum/ Fait &, le / Place, date / Localita, data / Plaats, Datum / Paikka, J .

7
Paivays / Lugar, Fecha / Miejscowos¢, Data / Misto, datum / Miesto, datum / W an @y;/

Sted, dato / Ort, datum/ Yer, Tarih

SPECK Pumpen Verkaufsgesellschaft GmbH

- iV.s. . Lei A. Herger, Geschéftsfiihrer

HauptstraBe 3, 91233 Neunkirchen am Sand, Germany V. S. Watolla, Techn. Leiter ger.

Adresse / Adresse / Address / Indirizzo / Adres / Osoite / Direccion / Adres / “Directeur Technique / Technical Gérant / Director / Amministratore /

Adresa / Adresa / Adresse / Adress / Adres d!reclor/ Dlr‘etlore gecnlco / Technisch Bedrijfsleider / Tolm_ltusjoh}a}a_ / Gerente
directeur / Kierownik techniczny / 1 Dyrektor zarzadzajacy / Reditel
Technicky reditel / Technicky riaditel / prodeje marketingu / Obchodny riaditel /
Teknisk chef / Tekn. Chef / Teknik Direkter / Verkstallande direktor / Genel
Mudur / TexHudeckuit pykoBoanTens Mudar / fupektop

48 von 52 BADU®Block



SPECK X
pumpen 11 Unbedenklichkeitserklarung

11 Unbedenklichkeitserklarung

1157/ 5PN
Auftragsnummer/

Auftragspositionsnummers); ................................................................................................................................
Lieferdatum:

Einsatzgebiet:

(oY R =38 881y 110 o £SO

Zutreffendes bitte ankreuzen®):

%@\ =

P
>

O O
radioaktiv explosiv atzend giftig
O O O O
gesundheitsschadlich biogefahrlich leicht entztndlich unbedenklich
Grund der R[]cksendungs): ................................................................................................................................
BEMEIKUNGEN: e bbb e e bbb e b nn e

Das Produkt/ Zubehor ist vor Versand/ Bereitstellung sorgfaltig entleert sowie auBen und innen gereinigt worden.
Wir erkldren hiermit, dass dieses Produkt frei von gefahrlichen Chemikalien, biologischen und radioaktiven Stoffen ist.

Bei magnetgekuppelten Pumpen wurde die Innenrotoreinheit (Laufrad, Gehdusedeckel, Lagerringtréager, Gleitlager, Innenro-
tor) aus der Pumpe entfernt und gereinigt. Bei Undichtigkeit des Spalttopfs wurden AuBenrotor, Lagertragerlaterne, Lecka-
gebarriere und Lagertrager bzw. Zwischensttick ebenfalls gereinigt.

Bei Spaltrohrmotorpumpen wurden Rotor und Gleitlager zur Reinigung aus der Pumpe entfernt. Bei Undichtigkeit des Stator-
spaltrohrs wurden Statorraum auf Einritt von Férdermedium gepraft und dieses ggf. entfernt.

0  Besondere Sicherheitsvorkehrungen sind bei der weiteren Handhabung nicht erforderlich.
O Folgende Sicherheitsvorkehrungen hinsichtlich Spilmedien, Restflussigkeiten und Entsorgung sind erforderlich:

Wir versichern, dass die vorstehenden Angaben korrekt und vollsténdig sind und der Versand geméafB den gesetzlichen Bestim-
mungen erfolgt.

Ort, Datum und Unterschrift Adresse Firmenstempel

8) Pflichtfelder
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Stichwortverzeichnis

A

Abrasive Fordermedien 27
Antrieb 17
Anzugsdrehmomente 40
Aufbau 16
Auffallen und Entltften 23
Aufstellung 18
Fundamentaufstellung 18
Aufstellung/Einbau 18
AuBerbetriebnahme 28

B

Bauart 15

Benennung 15

Berthrungsschutz 17
BestimmungsgemaBe Verwendung 7

D

Demontage 34
Drehrichtung 22

E

Einbau 18

Einlagern 28

Einsatzbereiche 7

Einschalten 24

Entsorgung 14

Ersatzteil
Ersatzteilbestellung 41

Ersatzteilhaltung 41

Explosionsdarstellung 44, 46

Explosionsschutz 9, 18, 20, 21, 23, 24, 25, 26, 29, 30,

31, 38

F

Fehlanwendungen 8
Férdermedium
Dichte 27

G

Gerauscherwartungswerte 17
Gesamtzeichnung 45, 47
Gleitringdichtung 24

Grenzen des Betriebsbereiches 25

Inbetriebnahme 23

K

Konservieren 28
Konservierung 13

L

Lagertemperatur 31
Lagerung 13
Laufgerdusche 30
Laufradform 15
Lieferumfang 17

M

mitgeltende Dokumente 6
Montage 34, 36

P

Produktbeschreibung 15
Pumpengehéause 15

R

Rohrleitungen 19
Rucksendung 13

S

Schadensfall
Ersatzteilbestellung 41
Schalthaufigkeit 26
Sicherheit 7
Sicherheitsbewusstes Arbeiten 8
Spaltspiele 32
Stérungen
Ursachen und Beseitigung 42

T

Temperaturgrenzen 10
Transportieren 12
Typenschild 15

U

Uberwachungseinrichtungen 11
Unbedenklichkeitserklarung 49
Unvollstandige Maschinen 6

w

Wartung 29
Wellendichtung 16
Wiederinbetriebnahme 28
Wirkungsweise 16

Z

Zulassige Krafte an den Pumpenstutzen 19
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SPECK Pumpen Verkaufsgesellschaft GmbH
Hauptstralle 3
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Telefon 09123 949-0
Telefax 09123 949-260
info@speck-pumps.com
speck-pumps.com
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